Tisztelt Olvasonk!

A kiadvanyunk kisebb kerek jubileumhoz érkezett,
hiszen ez a 15. szamunk. Az elsé kiadastol eltelt id6-
szak alatt folyamatosan igyekeztlink tokéletesiteni
¢és bdviteni az évkonyvben nyujtott szolgaltatdsokat
(szakcikkek, gyartoi-forgalmazoi hirdetések, beszer-
z¢si forras tablazat), hogy olvasdink minél jobban
eligazodjanak a folyadék- és vakuumszivattyuk,
kompresszorok és tomitések béséges valasztékaban.

Ezek az informéciok nagyon fontosak egy szi-
vattyuzasi, stiritési feladat megoldasanal, hiszen alap-
vetden minden feladatot tobbféle modon, kiilonbo-
z6fajta berendezés felhasznalasaval megoldhatunk.
Természetesen a kiadvanyunkban szerepld informa-
ciok elsGsorban tajékoztatod jellegliek, konkrét fel-
adat megoldasara igénybe kell venni a gyartok, for-
galmazok évek soran felhalmozodott tudasat és ta-
pasztalatait.

Ebben a szamunkban érdekes és hasznos cikkeket
olvashatnak energiahatékony kompresszorokrol,
korszerti szivattyuvezérlésekrdl, gaz- ¢és folyadék-
nyomasfokozokrdl, 1) fejlesztési meriild zagyszi-
vattyukrol. A kompresszorok torténetére, fejlodésé-
re tekint vissza a légstiritdk elddeivel foglalkozo cikk.

Felhivjuk olvasdéink figyelmét az Info-Prod Kiadd
altal menedzselt http://szivattyu.lap.hu internetes
portalra, ahol szamos fontos informacioéhoz juthat-
nak a szivattyukkal, vakuumszivattyukkal, komp-
resszorokkal és tomitésekkel kapcsolatban.

A fentick alapjan kivanok jo és eredményes bon-
gészést mind a leglijabb kiadvanyunkban, mind pe-
dig az emlitett honlapon.

Valasek Laszlo

Az Info-Prod miiszaki kiadvanyai

A kiadvanyok tematikai kore az ipar jelentds részét atfogja,
korszert, szakmailag hiteles informaciokat tartalmaznak az adott
szakteriiletr6l. Az érdekelt cégekhez, intézményekhez (iskolak,
egyetemek, fiskolak), hatésagokhoz jutnak el.
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i

LOCTITE

- /E)ctlte“@ anaerob termékek
alkalmazasa a szivattyujavitas-technikaban

Az ipari szivattyuk igénybevételei sziikségessé teszik olyan
iitemezett karbantartasi feladatok ellatasat, amivel hosszu ta-
von megbizhatoan lizemeltetni lehet a jelentds értékeket kép-
visel§ berendezéseket. A Loctite® anaerob termékek alkalma-
zasa lehetGvé teszi a karbantartasi ciklusok kitolasat, ami je-
lentds tizemeltetési koltségesokkentést eredményez.

Anaerob termékek jellemzoi

A Loctite® altal fejlesztett anaerob termékek sokféle miiszaki
problémara nytjtanak megoldast a felmeriil6 igények fiiggvé-
nyében.
Anaerob termékek csoportositasa:
— csavarrogzitok,
— csOmenet tomiték,
— tengely-agy rogzitdk,
— feliilettomitdk.

Az anaerob anyagok egykomponenstieck, amelyek oxigén
kizarasa mellett és fém jelenlétében szobahémérsékleten poli-
merizalodnak.

Jellemzd tulajdonsagai:
— nagy nyirdszilardsag,
— j6 hdmérséklet-allosag (—55°C — max. +230 °C),
— gyors kikeményedés,
— elegendd érdességmélység: 8 és 40 um kozotti lehet (Rz),
— egyidejl tomitShatas, kémiai ellenalloképesség,
— j6 ellenalloképesség mechanikai rezgésekkel szemben,
— jo ellenalloképesség dinamikus terheléseknél,

Csavarkotések

Ha egy csavarkotés meghibasodik, annak két alapvetd oka

lehet:
— lazulas,
— elfordulas, 6nkioldas.

A lazulas megakadalyozasara olyan mértékben megndvel-
jiik a kotés rugalmassagat, hogy a varhatd megereszkedési- €s
kuszasi erdk kiegyenlithetkké valnak, meggatolhato az el6fe-
szit6 erd csokkenése.

A megfeszités utan a szoritéerd fenntartasat a csavar eld-
feszitése biztositja. Mihelyt megsziintetjiik a meghuzasi for-
gatonyomatékot, az el6feszitd erd az anyara hat ellenkezd
iranyban, és onkioldas jon létre.

Tp=Fy xdx up/(2xcosp) + Fy x dy x up/2-Fy x d x tan ¢/2
Tr. csavar eredd forgatonyomatéka a meghtizas utan

Fy. csavar fesziiltsége
d:  menet kozépatmérgje

dp.  hatasos fejatmérd

¢:  menetemelkedési szog

r: menet félszoge (30° ISO-meneteknél)

W menetsurlodasi tényezd

up.  acsavarfej és a karima kozotti strlodas egyiitthatoja,
ha a csavar rogzitve van

Szivattyuk tizemeltetése kozben nem ritka, hogy a csavarkotés
valtakozo terheléseknek vagy rezgésnek, razkodasnak van kité-
ve. Ekkor csokken a surlodasi erdk altal elidézett onzaras haté-
konysaga, aminek kdvetkeztében az anya a meneten elfordulhat,
és ez a fesziiltség csokkenéséhez vezet. A mechanikus meghiba-
sodésok jelentds része a csavarkotések fellazulasbol ered, ezért
kiemelt fontossagl a csavarkotések tartds biztositasa.

A csavarok ujrafelhasznalhatosaga kiilonosen karbantartasi
munkaknal, javitdsoknal fontos szempont. Alacsony és kdze-
pes szilardsagu csavarrogzitések hagyomanyos szerszamokkal
oldhatok anélkiil, hogy a csavarok megsériilnének. Hogy meg
tudjon felelni a kovetelményeknek, a Loctite® alacsony és
magas oldasi nyomatéku termékeket is kifejlesztett.
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szabvanyos csavar rogzités nélkul

Osszehasonlité terheléses vizsgalat
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Menettomités

A Loctite® anaerob témit6anyagai oldhatatlan, szivos mii-
anyagga keményednek ki, amely a meneteket kitolti, és igy az
eléfeszitd erdtol fiiggetlentil megakadalyozza a szivargast. Az
anaerob termék a szivattytik szerelvényeinél, olajzoszemeinél,
a leeresztd csavaroknal tomitettséget biztosit.
Elényei:
— szereléskor kendhatas kifejtése,
— megbizhato tomitd hatas az el6feszitéstdl fliggetleniil,
— tomités egészen a csd repedéshataraig,
— ellen6rzott kilazulasi nyomaték biztositasa tobb év utan is,
— hidraulikus rendszerek kritikus csatlakozasaihoz is jo, mert
jO a vegyszerallosaga,
— tomitett menetekre szamitva kedvezd fajlagos arfekvés to-
mitSanyag.

Loctite® folyékony tomitGanyag eloszlasa
a menetfeliiletek kozott

Sok tomitGanyag nem tolti ki teljesen a csavarmenetek kozotti
hézagot. Tomit6 hatasuk azon alapszik, hogy a menet eldfe-
szitése a tomitanyagot a feliiletek egyenetlenségeibe sajtolja.

A Loctite®-menettomités ezzel szemben gyorsan, tisztan és
problémamentesen, kdzvetleniil hordhatéd fel a menetre. Az
anaerob tomitGanyagok a menetek kozotti hézagokat teljesen
kitoltik, ezaltal a cs6kotéseknél a megfeleld eléfeszitd erd kér-
dése elvesziti a jelentGségét.

Mivel a Loctite®-termékekkel tomitett csGesatlakozasok nem
korrodalnak és nem tudnak beragodni, az elkovetkezd karban-
tartasi munkaknal oldhatéak maradnak.

A Loctite®-tomitések kikeményedés utan a legtbb, iparban
hasznalatos folyadékkal és gazzal szemben ellenalloak, ami a
szivattyuk sokféle tizemeltetési koriilményeinek egyidejtileg
felelnek meg. A menettomitések tartosan terhelheték —55 °C —
+150 °C hdmérsékleteken.

Feliillettomités

A szilardanyag-tomitéseknek nyomasterhelésre van sziikségiik
ahhoz, hogy a karimafeliilet egyenetlenségeihez idomuljanak.
Ezért a csavarokkal felvitt teljes terhelést viselniiik kell. Ezt
a hatranyt Loctite® anaerob feliilettomitésekkel el lehet kertil-
ni, amelyek ezenfelil szamos el6nyt kinalnak a hagyoma-
nyos tomitd rendszerekkel szemben.
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Osszehasonlité terheléses vizsgalat

A szivattyatechnikaban alkalmazott feliilettomitéseknek
anyomasnak, mechanikus és vegyi terheléseknek egyarant el-
lenallonak kell lenniiik. A szerkezeti kialakitasoktol fliggden
a technikai terek kozotti nem kivant folyadékaramlast kell meg-
gatolni oly modon, hogy a karbantartasi ciklusok alkalmaval
ezek a feliiletek Ujbol tomithetéek maradjanak. A bonyolult
karimakiképzések megnehezitik a szilard tomitések illesztését
a szerelési folyamatok kozben, illetve nem elhanyagolhato
a beszerzési és beépitési koltségiik sem. Mikozben a Loctite®
anaerob tomités még 250 000 terhelésvaltas utan is megbiz-
hatdan tomit, egy szilardanyag-tomitésnél mar kevesebb, mint
150 000 ciklus utan szivargas jelentkezik.

Az anaerob feliilettomitések elényei:
— nem ereszkedik meg a tomités,
— nincs hézag a fém/fém-¢érintkezés folytan,
— n6 a szerkezeti szilardsag,
— alacsony feliilet megmunkalasi koltség,
— nincs szerelés el6tti kikeményedés,
— mérsékeltebb raktarozasi koltségek,
— kémiai dsszeférhetdség,
— a felesleges tomitdanyag folyékony marad,
— egyszer(sitett felhordas fliggbleges feliiletekre.

Mikroszkopikus vizsgalatok azt mutatjak, hogy a tényleges
fém/fém feliileti érintkezés még a legfinomabban megmunkalt
feliiletek esetén sem tobb 25-30%-nal. A folyékony feliiletto-
mité anyagok az érdességmélységet teljesen kitoltik, és igy
100%-os feliileti érintkezést hoznak 1étre.

Az anaerob feliilettomitd termékek sikeres alkalmazasait
vizsgalva kitlinik, hogy az alabbi paraméterek jelentGséggel
birnak:

— a feliileti érdesség 0,8 és 3,2 um Ra kozotti legyen,
— a feliilet siktol valo eltérése 400 mm hosszon ne 1épje tal

a 0,1 mm-t,

— a feliilet egyenetlenségeinél a karcokbol és megmunkalasi

barazdakbol adodo maximalis hézagméreteknek 0,2—0,3 mm-t,
— a karimak atfedésének az 5 mm-t, a csavarfuratok kortil pe-

dig a legkevesebb 3 mm-t el kell érnie.

Az Gjratomités eredményességét csak a tomitofeliilet el6ze-
tes megtisztitasaval lehet biztositani, amihez a spray formatu-
mu Loctite® 7200 ny(jt segitséget.

A tomitanyagot csak az egyik feliiletre kell felhordani.
Ahhoz, hogy a tomitSanyag az osztohézagot hatékonyan to-
mitse, azt a megfeleld helyre kell alkalmazni. A tomitGanya-
got esetleg a csapok és menetfuratok koré is fel kell hordani.

Tengely-agy rogzités

A Loctite® hivta életre az ,,illeszt6ragasztd” kifejezést olyan
anyagok megjelolésére, melyeket tengely-agy kotésekben alkal-
maznak. Ezeknél a kotéseknél az illesztés egymasba tolassal
torténik. Jellemz6 példaként lehet emliteni a csapagyakat
a fészekben.

Négy kotéstipus létezik, amely a forgatonyomatékokat, radia-
lis és axialis er6ket a tengelyr6l az agyra (vagy forditva) atadja:
— alakzaras (pl. reteszek),

— strlodassal zaras (pl. sajtolo illesztés),
— hegesztés és forrasztas,
— ragasztas/rogzités.
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Ragasztott tengely-agy illesztések elonyei:

— nincs kifaradasi korrozio,

— erdsebb, nagyobb, merevebb kotések,

— retesz- és bordastengely-illesztéseknél nincs elfordulasi le-
hetbség,

— sziikséges anyagtérfogat csokkentése az erGatvitel nagysa-
ganak megtartasa mellett,

— durvabb tlirések is megengedhetdk ,

— egyenletesebb fesziiltség-eloszlas, valamint a fesziiltség csok-
kenése az illeszkedd alkatrészekben,

— mérsékeltebb gyartasi koltség,

- csapagyak és perselyek dncentrirozasa,

— edzett és edzés nélkiili alkatrészek illesztése a feliiletek sé-
riilése nélkiil.

Vizsgalatok kimutattak, hogy a tengely és agy kozotti maxi-
malis fém/fém érintkezés az érdességmélységek miatt a sajto-
16- vagy zsugorkotéseknél is csak 25-30%.

Ragasztoanyag jarulékos felhasznalasaval 100%-os érintkezd
feliilet all rendelkezésre, igy a teljes feliilet képes nyiro- és
nyomoerdk kozvetitésére.

Javasolt a 0,8-3,2 um Ra feliiletmindség. Mikozben a saj-
tolt kotéseknél példaul kb. 0,2 wm (Ra) érdességmélységre van
sziikség, a toldillesztett kdtésekhez a 1,0-3,5 um (Ra) elegen-
d6. Emiatt a mechanikus megmunkalas koltségei jelentGsen
csokkennek, ami az tizemeltetés koltségeire is kihatassal van-
nak.

Az anaerob anyagok hasznalataval megoldhato a kotések
teljes tomitése. Ezért szivattyuhazakban problémamentesen
alkalmazhatok atmend furatoknal, csapok illesztésénél nem all
fenn a szivargas veszélye.

Kopott alkatrészek sok esetben anaerob rogzitGanyagokkal
megbizhatdan javithatok. Kiverddott csapagyakat ismét rog-
ziteni lehet a hazban ugy, hogy hazakat vagy elhasznalddott
tengelyeket gyakran tovabb fel lehet hasznalni.

A legkiilonb6z6bb tengely-agy kotések varhato szilardsaga-
nak szamitasara a Loctite® kifejlesztette a RETCALC PC-prog-
ramot. A felhasznald mar a prototipus tesztelési fazisat meg-
el6zéen meg tudja itélni, hogy valamely kotési konstrukeio a
varhato terheléseknek képes lesz-e ellenallni.

A ragasztott kotés elérhetd szilardsaga vagy az atvihet6 for-
gatonyomaték az alabbi képletekkel szamithato.

Tengelyiranyt statikus kisajtold erd:
F=mxdx1/1000 x [(tgy x fc) + (P x w)]
Statikus csavaronyomaték:

T=mxd2x1/2000 x [(Tgy x fc) + (P x w)]

F = kinyomoéerd /kN

T = forgatdbnyomaték /Nm

d = névleges illesztési atmérd /mm

1 ragasztasi hossz /mm

gy - rogzitGanyag nyiroszilardsaga / N/mm?2

f. - korrekcios tényezSk szorzata: (f x fy x f3 x f4 x.....)

P = aszilardillesztésbdl adodo sugariranyu hézagnyomas, a ,,vas-
tag faltt henger elmélet” klasszikus képlete szerint szamitva
(laza illesztésekre P = 0) / N/mm?2

u = tényleges strlodasi tényezd

Empirikus kisérletekbdl, és a tobb, mint 20 éves tapasztalat-
bol kiindulva a Loctite® korrekcios tényezdk sorat alkotta meg,
hogy a ragasztdanyag szabvany szerint meghatarozott fesziilt-
ségértékét a tervezett felhasznalas tényleges fizikai- és lizemi
feltételeihez igazitsa.

A Loctite® vizsgalatokat végzett a ragasztott tengely-agy-
kotések dinamikus kifaradasi jelenségeire vonatkozdan. A fi-
gyelmet elsGsorban a csavaro igénybevételre forditotta, mivel
ez a tengely-agy-kotésekben a dinamikus tartos terhelés leg-
gyakoribb fajtaja.

Dinamikus tengelyiranyu terhelés:

Fpyn =F xkpa

Dinamikus csavard terhelés:
TDY =T x kDT

kpa = 0,12 tengelyiranyban terhelt, ragasztott laza illesztésekre
kpt = 0,3 csavarasra igénybevett, ragasztott laza illesztésekre, és

0,35 csavarasra igénybevett, ragasztott szilard illesztésekre.
Ezek az értékek becsiilt, ill. kozelits értékek.

A Loctite® anaerob anyagok alkalmazéasaval a szivattyuja-
vitas technologiaja racionalizalhatd, a javitasi kdltségek Iénye-
gesen csokkenthetdek, az lizembiztonsag fokozhato, gyorsabb,
tisztabb, egyszer(ibb a feldjitas.

Miiszaki, illetve képzéssel kapcsolatos kérdésekkel az alabbi
elérhetoségeken keresztiil allunk partnereink rendelkezésére.

Fonagy Laszlo

MRO specialista

Henkel Magyarorszag Kft.

Loctite divizid

H-1113 Budapest, David Ferenc u. 6.
Tel.: 06-1-372-5677

Fax.: 06-1-372-5678
loctite.hu@hu.henkel.com
www.loctite.hu
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SMILTON ROY

ADAGOLOSZIVATTYUK

AHOL FONTOS A PONTOSSAG..

LMI sOrROZAT
elektromagneses membranszivattyd

G sorROzAT
motoros membran-, és dugattyus szivattyu
Q,, = 76lh (1,7 bar)

P =20,7bar (4,9 I/h)

max

H
PRIMEROYAL

Q. = 15880 I/h (10 bar)

ma.

P =615 bar (475 I/h)

max

HORDOSZIVATTYUK
AHOL AZ ATFEJTES SZUKSEGES...

LABORSZIVATTYLUK
Q.. =221p
Hma)< =3,7m

max 150 cps

IPARI KIVITELU SZIVATTYLUK
Q, .= 1501/p
=91 m

max

max 100 000 cps

MAGNESKUPLUNGOS
CENTRIFUGALSZIVATTYUK
AHOL FONTOS A TIEZTAEAE...

DB saorOzZAT
tomitesmentes,

70%-0s hatasfokkal mikodo szivattyu G

Q. =291 m¥h
H =27m

max

UC sOrRDOZAT
tomitésmentes,
ipari technolégiai szivatty(
Q =58,6 m¥h

max

Hmax =67,1m

Q&P 4'-g0s BUVAR KUTSZIVATTYUK
AHOL ONTOZNI KELL..

Q _=15m%h (30 m)

max

H, .. = 314 m (0 m¥h)

SamabDa

PNEUMATIKUS MEMBRANSZIVATTYUK

AHOL VISZKOZUS, SAVAS, LUGOS, KORROZIV A FOLYADEK...
Q, =48 m*h (0 bar)
P..=14 bar (0 m¥h)

dp pumps

NYOMASFOKOZO SZIVATTYUK
AHOL KICS] A NYUMAB...

DP fuggdleges tengelyd, centrifugalszivattyd
Q,,. =65m¥h
H =250m

max

Hydro Unit vezérelhet6 egység
Q,. =420 m¥h
H =250m .

max

PUMPEX

BUVARSZIVATTYUK
AHOL ATEMELESRE VAN SZUKSEG...

ZAGYSZIVATTYUK
Q,... = 200 m%h (0,1 bar)
P.... =3 bar (9 m¥h)

lSZAF‘SZIVAﬁYIJK
Q,.., = 450 m%h (0,2 bar)
P... =5 bar (36 m¥h)

FOLYAMATELLENORZO- ES

VEZERLOMUSZEREK
AHOL A PONTOSSAG, AZ ADATGYUJTES ES
A KENYELEM EGYFORMAN FONTOS...

“ pH
- Redox-potencial

- szabad klértartalom,
ClO2 vagy 6zon

- hagyomanyos és torroidos
vezetbképesség

- perecetsav
- hémérséklet

PREFILAXIS

2049 DIOSD, VADROZSA U. 13.
TEL:: +36 23 545 293

www.pulvlp.nu




Weir Minerals
Legjobb Valasztas

Zagyszivattyuk
Hidrociklonok

Zagyszelepek
Malom beélések

Weir Minerals Hungary Kift.
2800 Tatabanya, Buzavirag u. 8.

Tel.: 06-34-314-794 Fax: 06-34-314-791
E-mail: sales.hu@weirminerals.com
http://www.weirminerals.com

MINERALS

dls.

WARMAN® GEHO® CAVEX® ISOGATE"") VULCO® »

Centrifugal Slurry Pumps PD Slurry Pumps Hydrocyclones Slurry Valves

Wear Resistant Linings

Hungérlé

ANGA mechanikus témitések
a legegyszer(ibb tipusoktol

a legmagasabb kovetelményii +ANGA »

Kiildnleges polimer bélési (PFA, ETFE)
mégneskuplungos és mechanikus tdmitésd
centrifugélszivattyik

Savallo, Hastelloy
magneskuplungos

és mechanikus tomités(
technoldgiai szivattyuk

Altalanos rendeltetésti

&s egyedi kialakitasu
szivattylkba (Flygt, APV,
DURCQ, Alfa Laval, Fristam,
EMU, Chesterton, KSB, stb. )
épithetd tomitések

gazkenés( és nagynyomasd
API tomitésekig

LK%

Stacioner rendszer(, monolit
csuszofelliletdl, patronra szerelt
egyszeres - és kettés zarasu
témitesek

Hidrodinamikus és
szérazgaz kenés(
patronos tomitések,
kever6tomitések '

Patronra szerelt tdmitéseink Atex mindsitéssel is rendelhetok!
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Sterling F|l:IId Sys’t(.er'ns (Hungaria) Kft. STERLING
H-8200 Veszprém, Radnoti tér 2/A

Tel.: ++36/88 40 66 33 @:‘

Fax: ++36/88 40 66 35 h

E-mail: info@sterlingsihi.hu
Internet:  www.sterlingsihi.hu  www.sterlingfluid.com

NABLA Vallalkozasi és Kereskedelmi Kift.

Ipari szivattyuk értékesitése és szervize

® Vegyipar, viz-szennyviz,energiaipar.

® Folyadékgyfris, vakuum-, meriil6-,
onfelszivo-, miianyagszivattyuk.

® Garancialis és garancia-
id6n tali javitas.

® Alkatrészgyartas.

® Hajtomijavitas.

D-TECH Kft.

DUCHTING GmbH.

HYDRO-STEEL Kift.

RHEINHUTTE GmbH.

AXIS Kft.

viszonteladdja, szervize.

Telep: 2338 Aporka, Petéfi S. u. 127.
Telefon/Fax:  (06-24) 512-700

Iroda: 1211 Budapest, Kézponti ut 18.
Telefon: 278-0218, 278-0812

Fax: 276-6278

E-mail: nabla1@nabla.hu www.nhabla.hu




A LEWA elséosztalyu termékeivel idealis partner
az ugyfelek szamara. Klienseink elvarasainak
megfeleléen mindig a tokéletes terméket és
megoldast kinaljuk.

Termékpalettank:

LEWA szivattyuk- és rendszerek
Membran adagolészivattyik

- Folyamat membranszivattyuk

- Adagol6- és keverérendszerek

- Gazszagositd berendezések

Chemineer keverdk

- Chemineer agitatorok

- Kenics statikus keverék

- Greerco homogenizatorok

HMD Kontro centrifugalszivattyuk
- Magneskuplungos centrifugalszivattyuk

Howden / Burton Corblin kompresszorok
- Membran kompresszorok

- Dugattyus kompresszorok

- Csavar kompresszorok

LEWA JEC higiénikus szivattyuk
- Forgddugattyus szivattyik

- Centrifugalszivattyuk

- Keverd szivattyuk

Peroni Dugattyus szivattyuk

Sundyne centrifugalszivattyuk
- Magas fordulatszamu folyamat-centrifugalszivattyik
- Magas fordulatszamu kompresszorok

Uhde magasnyomasu technolégiak
- nagynyomasu rendszerek

Wernert centrifugalszivattyuk
- Mianyag centrifugalszivattyuk

Wilden / ALMATEC szivattyuk
- leveg6 miikodtetésli membranszivattyuk

Wilden / Typhoon szivattyuk

- magneskuplungos centrifugalszivattyik

LEWA Pumpen Kift.
1012 Budapest, Lovas ut 19. fszt 3.
HUNGARY

Tel.: +36 (0)1 224 04 03 lewa@mail.datanet.hu L EWA

Fax: +36 (0)1 489 08 33 www.lewa.at pumps +systems
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D61jon hatra nyugodtan: mar a PumpDrive szabalyoz KSBb‘;‘Z.-'

A PumpDrive gondoskodik a gyors, pontos és fokozatmentes egyiitt a PumpDrive-ra. Forduljon bizalommal az On
fordulatszam szabalyzasrdl valamennyi szivattyanal, olyan szaktandcsaddjahoz: (06)-1-371-1736

fontosabb épiiletgépészeti teriileteken mint a fiités, hiités- és

klimatechnika, nyomasfokozas és viztelenités. Legyen sz6 tobb-  Vagy tajékozodjon az alabbi honlapon: www.ksb.com

lakasos csaladi hazakrol vagy akar repulGeérral.

A szivattyt és a fordulatszam szabalyzas tokéletesen igazodik
egymashoz, ezért kiilonésen hatékony az On tervezési folya-
mataiban. A komplett megoldasok leegyszeriisitik az On

kiirdsait és gyors integraciot tesznek lehetové a fenndllé rend-

szerekbe. Ezzel On értékes id6t takarithat meg és mas fontos
dolgokkal foglalkozhat- példaul meglitogathatja partnereit.

Movitec
A késabbiekben az tizemeltetGknek valamennyi rendszernél Etaline Z PumpDrive PumpDrive az 4llandé
az energiaoptimalizalt tizem érdekében donté érv leher a a biztos viznyomaseért

PumpDrive hasznalata. Kapcsoljon dt kozosen a vevikkel héfelhasznalasért

UNLEADED
FUEL OWLY

a
LRRRRRRLTll ]

v

Szerkessze veluink a

www.szivattyu.lap.hu

internetes adatbazist!

Ingyenes regisztracios lehetéseg!
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Kisméreti, nagyteljesitményli szennyvizszivattyu

A szivattyukat és szelepeket gyartd német KSB
Aktiengesellschaft a muncheni IFAT 2008 kiallita-
son mutatja be az Amarex N S 32 modellt. A szi-
vattyut ugy tervezték, hogy hasznalhato legyen min-
denféle szennyviztipushoz telepulési, ipari és ke-
reskedelmi létesitményekben egyarant.

Ezzel a szivattyuval a frankenthali székhely( gyar-
to egy koltségkiméls, konnyl szivattyusorozatot
indit utjara, ami elég kicsi ahhoz, hogy szik viz-
gyljtékben és tartalyokban is telepithet6 legyen.

A szivattyu maximalis atfolyasi teljesitménye 17 kob-
meéter / Ora, és akar 29 méteres leeresztbfejjel is
hasznalhat6. Az uj modell els6dleges felhasznalasi
terllete a szennyvizrendszer lesz, példaul olyan he-
lyek, ahol szennyvizet artér aldl kell kiszivattyuzni

; . e , L. . Az 0j kisméretli Amarex N S 32 6ri6vel
és hosszu leeresztGcsO hasznalatat igénylS, vala- ; sziik vizgyiijtékben és tartalyokban

mint természetes lejtésbdl eredd gravitacios le- torténd telepithetéshez.
eresztéssel nem rendelkezé rendszereknél.

Mivel az uj szivattyut 6ri6vel is felszerelték, ami minden szilard anyagot masszava ala-
kit, a kimeneti hulladék tavozasahoz minddssze 32 mm atmérgjid csére van szikseg.
Ez csOkkenti a csOvezésre és szelepekre forditando koltségeket.

Atengelyt egy tengelytomit6 gydrd rogziti a motorhoz, valamint egy kétiranyu mechani-
kus tomit6 a szivattyuhoz, igy a motor védve van a folyadékoktol. A két tomité kozott
levé kornyezetbarat olajjal toltott tartaly biztositja a mechanikus szelep megfeleld hite-
sét és kenését meég gaztartalmu folyadékok esetén is. Megfelel6en beallitott zarthazu
csapagyakon gordul a rozsdamentes acél tengely.

Annak érdekében, hogy a szivattyuk leszerelése sokéves szivattyuzast kovetben is
egyszer(i legyen, minden csavarozott rogzités kivaldo minésegi rozsdamentes acelbol
és M6 hex foglalatu csavarfejvédés kialakitassal készult. Egyetlen szerszammal sze-
relhetd az egész szivattyu, ami jelentésen megkonnyiti a szerelést.

KSB Szivattyu és Armatura Kft.

1117 Budapest, Budafoki ut 60.
Tel.: +36 1 371 1736 Fax: +36 1 371 1770

E-mail: ksb@ksb.hu KSB b
www.ksb.hu a

Stand KSB : IFAT 2008, Munich hall A5, stand 315/412 és hall B2, stand 515
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Az ITT Flygt korszerii szivattyuavéedelmi
megoldasai

A szennyvizatemeldk egyik legfontosabb és legkoltsé-
gesebb eleme maga a szivattyu. A szivattyu koltseé-
geknél nem csupan a szivattya beruhazasi koltségeit
kell figyelembe venniink, hanem a bekeriilési értéket
ki kell egésziteniink a szivattyi miikodtetési koltsé-
geivel, melynek a legfontosabb elemei az energiakolt-
ségek, szervizelési és karbantartasi koltségek.

One of the most important and costliest devices of
sewage raising plants is the pump itself. When
calculating its costs, besides taking the investment
costs of the pump into consideration, the operational
costs — the major items of which are the expenditures
on energy, servicing and maintenance - should also be
added to the market value.

Eine der wichtigsten und zugleich teuersten Einhei-
ten des Abwasserzubringens ist die Pumpe selbst.
Bei den Pumpenkosten sind nicht nur die Investitions-
kosten der Pumpe zu beriicksichtigen, sondern die
Einkaufskosten miissen mit den Betriebskosten der
Pumpe erganzt werden, die sich aus den Energiekos-
ten, Instandhaltungs- und Wartungskosten zusammen-
setzen.

A fent emlitett koltségek alkotjak legnagyobb részben az ugy-
nevezett életciklus-koltséget (Life Cycle Cost — LCC), amely
a szivattyu életitja soran felmeriilé minden kdltséget magaban
foglal. Konnyen belathatd, hogy a beruhazasi koltség az élet-
ciklus koltség koriilbeliil 10%-a, a maradék 90% az energia-
koltségeket és az lizemeltetési koltségeket foglalja magaban.

Ezekbdl kovetkezik, hogy a korszertli, naprakész iizemelte-
téssel az LCC jelentSs mértékben csokkenthetd.

A legtobb feligyeleti rendszer segitségével figyelemmel
kisérhetjiik a szivattyuk tizemidejét, inditasi szamat, aram-
értekeit. Ezek az informéciok igen fontosak a szivattyu iize-
meltetését illetGen, azonban nem nytjtanak teljes, atfogd képet
a szivattyu allapotarodl.

A szivattytk szinte mindegyike rendelkezik tekercsbe épi-
tett klixonnal, bimetal alapt hékapcsoloval. Ezek miikddése
igen egyszert, alaphelyzetben zart kontaktust biztositanak, ha
meghatarozott értek folé novekszik a tekercs hémeérséklete,
a kontaktuson szakadast mérhetiink. Ez a legalapvet&bb véde-

Rugézé korongok (kalénbszs Kivezeles: 2 ér

hémérseékleti egyltthatoju fémekbal

-bimetal) /?/
d

—

2

Vezetési ut zart
kontaklus esetén
(alap helyzetben
zart)

A specifikalt homérsekleten a
korong atpattan és nyitja a

A hékapesolo felépitése

lem a szivattyimotor-leégés megelézésére. Ha mindharom
tekercsben elhelyeznek klixont, altalaban sorba kotik Sket.
A tilmelegedésnek tobbféle oka lehet, rossz hiités, magas szal-
litott k6zeghdmérséklet stb.

A kovetkez6 — szintén régebb ota alkalmazott — érzékeld
tipus a szivargasérzékeld (FLS). Az FLS azt figyeli, hogy
a beépitési helyen (allorész haz vagy kapocstér) vizbetorés
tortént-e. A betord viz az tiszotestet megemelve kozeliti a mag-
neshez, ahol egy reed relé a jelet a feldolgoz6 egységhez
tovabbitja. Kritikus riasztas, a szivattyl mikodését ilyen
esetben le kell tiltani.

Reed relé — kontaktus Fémlap,

véd a

magneses
tér ellen

Magnes

Uszo test

Rogzit6
szalag

Aluminium profil

Flygt FLS szivargasérzékeld felépitése

A harmadik, bevalt érzékel6nek tekinthetd a kapacitiv szivar-
gasérzékeld (CLS), ami az olajban talalhat6 viz mennyiségét
figyeli. A tomitések szivargasara figyelmeztet, ha a viz rész-
aranya az olajban meghaladja a 35%-ot. Nem kritikus riasztas,
a szivatty miikddését nem sziikséges blokkolni, de indokolt
a szivattyu feliilvizsgalata.

Az eddig targyalt érzékeldk jeleit a MiniCasll — tobb érzé-
keld esetén a CAS — feliigyeleti relé dolgozza fel, amely a szi-
vattyt vezérlési korét hiba esetén megszakitja.

A ndvekvd felhasznaldi igényeknek (nagyobb biztonsag,
részletesebb adatok stb.) vald megfelelés igénye ujabb érzé-
kelGk és feliigyeleti rendszerek kifejlesztését tették sziikséges-
sé. A szervizelési feladatokhoz sziikség volt egy szivattytiiba
épitett memoriara, amelyben nem csak a szivattyt gyari adata-
it taroljak (sorozatszam, miikodési fesziiltség és aram, jelleg-
gorbe kodja, beépitett érzékeldk stb.), hanem az tizemi ertéke-
ket is (inditasi szam és miikodési id6). Igy egyszertibbé valik
a karbantartasok elvégzése és litemezése, nem sziikséges a ve-
z€rl6 berendezések altal gyjtott adatok utdn nyomozni.

Masik, nagy értékl berendezéseknél egyre inkabb megszo-
kott megoldas az un. ,,fekete doboz” alkalmazésai. Az eszkoz
folyamatosan rogziti a szivattyu érzékelGitdl érkezd értékeket,
majd a régebbi adatokat egyre nagyobb atlagok létrehozasaval
tarolja. Uzemzavar esetén az informaciokat nem tomoriti, ha-
nem teljes részletességiikkel hozzaférhetsk. gy konnyebben
megfejthetd, mi okozta a szivattyl rendellenes mikddését.
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A szivattyll miikddésérdl fontos informaciot biztositanak a
kiilonb6z6 helyekre beépitett hdmérsékletérzékeldk. Ezek lehet-
nek az als6 csapagynal, fels6 csapagynal, a harom tekercsben,
illetve a kapocstérben. A szivattyGaram és hémérsékletek elem-
zésével a meghibasodas oka konnyebben kikdvetkeztethetd.

Bizonyos esetekben sziikség lehet a szivatty rezgésének
folyamatos mérésére, rogzitésére. Nagyobb teljesitmény szi-
vattyuk esetén lehetdség van rezgésérzékeld beépitésére.

«—— Arammeérés

Szivattyl memoria
- Adattabla informaciok
- Uzemora szamlalo
- Inditasok szama Rezgés
Fels6 csapagy

hémérséklet mérés

Allorész hémérséklet

HOm. mérés
szivattyu memoria

K'aEO?'StQ _ kapcsold (klixon)
vizbetores (FLS) Allérész hémérséklet
Allérész méres (3)

vizbetorés (FLS)

Olajtér vizbetorés

Also csapagy
hémérséklet mérés

Szivattyiba épitett érzékel6k attekintése

Mindezen érzékeldk jeleinek folyamatos monitorozasa és meg-
felel6 rogzitése bonyolult feladat. Olyan megoldast kellett ki-
fejleszteni, amely felhasznalobarat, konnyen telepithetd és
lizemeltethetd. A Flygt MAS szivattyu feliigyeleti megoldésa
mindezen funkcidkat egyesiti.

Az installaciot kdvetGen (szekrénybe €pités és szivattyuka-
belek bekotése) a webes felhasznaloi feliileten keresztiil egyet-

1i ru%
|
I I! 1 1 K '
'2 Eihomat b1 62 Locat Powe A B G
i TO RD 1D RO To %O o Eh B
‘o's R (X} R

Flygt MAS kozponti egység

len gombnyomassal elvégezhetd a szivattyl azonositasa és ér-
z€kelGinek telepitése. Amennyiben specialis lizemeltetési ko-
riilmények nincsenek, a gyari beallitasokkal a szivattya maris
iizemkész.

Az érzékeldktol érkezett jelekhez két riasztasi szint rendel-
hetd. Az un. ,,A” szint(i értékeknél a szivatty( blokkolasra
kertil, ,,B” szintnél a szivattyt miikodését nem blokkoljuk, de
a kozpontba riasztasi iizenetet tovabbithatunk a rendellenes
mikodésrdl, megeldzve igy az esetleges lizemzavarokat.

A betaplalas minSsége szintén fontos tényezd a szivattya
lizemeltetésében. Az aramellatas fesziiltségfigyeld relével tor-
ténd letiltasa elégtelen paraméterek esetén, illetve a szivattyu-
aram figyelése ma mar nem minden lizemeltetonek elégséges.
A MAS-rendszerhez csatlakoztathato teljesitményanalizator
folyamatosan figyeli és rogziti a betaplalas és a szivatty md-
kodésének kiilonféle paramétereit, tobbek kozott a bejovo fe-
sziiltséget, aramerdsséget, teljesitményt, teljesitménytényezot,
aram- ¢és fesziiltség aszimetriakat.

Temp stator ph 2

View SelUP  Rewstance messrsenent

Senser [FTme, s = Update
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Alarm sefting
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Szivattytallapot szamitégépes megjelenitése

A Flygt MAS szivattyu feliigyeleti rendszerrel torténd kom-
munikacidja tobbféle médon torténhet. Csatlakoztathatd bar-
mely, szabvanyos kommunikacios feliilettel (RS485-Modbus,
RS232) rendelkezd eszk6zhoz, illetve a beépitett web szerver
segitségével az adatok helyben egy laptoppal, illetve tavol,
egyszerd internetes bongészd segitségével lekérdezhetdk.
A riasztasok, illetve az érzékelSk aktualis és beallitasi értékei
a helyi kijelz6rdl is leolvashatok.

Kovesi Zoltan
ITT Flygt Kft.

iInfoprod@speednet.hu
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Laborszivattyu at- és lefejtésre labor
és ipar teriiletén

Kis és nagy mennyiségekhez

A labor és a technikum teriiletén
egy meriilészivattyira valo igény
évrol évre jobban novekedett, mi-
kozben a felhasznalé magas biz-
tonsagi feltételek elé allitott ben-
niinket. A legkiilonlegesebb igény
az, hogy kis tarolokbol kell biz-
tonsagosan atfejteni kiilonb6z6
mennyiségeket, ugyanakkor a szi-
vattyu igény esetén akar egy 200
l-es hordét is ki tudjon iiriteni.

The need for a submerged pump
on the site of the laboratory and
the technical school has been
constantly growing, still, we had
to observe the strict security
requirements of the users. The
most particular request is to
enable different quantities from
smaller containers to flow through
in a safe manner while making it
possible for the pump to drain a
200-litre barrel as well if
necessary.

Der Anspruch auf eine Tauch-
pumpe wuchs von Jahr zu Jahr im
Bereich Labor und Technikum,
wahrend uns die Verbraucher hohe
Sicherheitsanforderungen stellten.
Eine Sonderanforderung war es,
die unterschiedlichen Mengen aus
dem Behadlter sicher durchflieRen
zu lassen, aber es war auch eine
Vorschrift, dass die Pumpe gege-
benenfalls sogar einen Behalter
von 200 | entleeren sollte.

A kis mennyiségek atfejtése a multban
talnyomorészt a csapoldpisztoly elfojta-
saval tortént. Ezaltal nGtt a nyomas, €s
az atfejtési folyamat gyakran ellendrizet-
leniil tortént. Kisebb edényeknél ez gyor-
san tultoltéshez vezetett, ami savaknal és
lugoknal aranytalanul magas rizikot ho-
zott 1étre.

A labor- és a technikumszivattytk 1j
generacioja alkalmazkodik a megneve-
zett koriilményekhez, és magasabb szin-
tl kiegészitd tulajdonsagokat kinal.

Csuszogyiiris tomités nélkiil

A labor- és technikumszivattyukat gyak-
ran univerzalisan alkalmazzak. Ennél
sosem lehet kizarni, hogy a szivattyt bi-
zonyos lizemi koriilmények kozott sza-
razon tud futni. Ebbdl az okbol kifolyo-

ey

san tekintettek el a mechanikus csiszo-

gylrds tomitéstdl. Ehelyett a tomitésmen-
tes csuszocsapagy technoldgiat alkalmaz-
tak, ami lehetGvé teszi, hogy minden ide-
gen kenBanyagot el lehet hagyni. A po-
zitiv mellékhatasa, hogy a szallitando
kozeget sosem tudjuk beszennyezni.

Igényhez igazitva

A meghajtomotor egy erds, 200 W telje-
sitményti kollektormotor. A beépitett for-
dulatszam-allitos ki-/bekapcsoloval lehe-
tdség van a szivattyl szallitasi teljesit-
ményét a mindenkori atfejtési mennyiség
igény¢hez fokozatmentesen hozzaigazi-
tani. Az 0j design lehetvé teszi, hogy a
szivattyuagregat mindenkor konnyen ke-
zelhetd legyen.

Természetesen a motor minden bizton-
sagi elbirast teljesit, IP 24 froccsend viz
ellen védett, élettartalma nétt, és egy cse-
kély zajfejlesztésen is atesett.

Kiilonb6z6 hosszisagok (500, 700 és
1000 mm) konnyitik meg a kiilonb6zd
nagysagu edények kezelését (a szoka-
sos kis ballonoktdl a 200 1-es hordokig).
Alapanyagként polipropilén (PP) és ne-
mesacél (Niro = 1.4571) all rendelkezés-
re. A moduléaris felépitéstdl a szivattya
nagyon szervizbarat, konnyen szétszed-
hetd, és sziikség esetén kevés épitdelem-
bdl szerszam nélkill megjavithato.

Kiegeszitd tartozékként specialisan a
labor- és technikumszivattyu biztonsagos
at- és lefejtéséhez egy egykezes csapolo-
pisztolyt fejlesztettek ki. Ez a beépitett tar-
tofogantytira biztonsagosan felakaszthato.

A komplett szivattytszettek — melyek
tartalmazzak a szivattyt, PVC-toml6t,
falitartot és az 0j egykezes csapolo-
pisztolyt — megkonnyitik a szivattyl
gyors lizembe helyezését.

Lutz-Szivattyik Magyarorszag Kft.
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Szivattyuk, kompresszorok vezérlése
Saia PCD-vel

Vizmiivek, épiiletek gépészeti rendszereiben, gépek tizemel-
tetésében a szivattytknak és a kompresszoroknak kdzponti
szerepiik van. Automatikus mukodtetésiik, tavfeliigyeletiik,
foleg nagy teriiletre kiterjedd rendszerek esetében kézenfek-
v6. Kisebb rendszereknél (kutcsoportok, szennyvizatemeldk,
hékozpontok stb.), helyi vezérld és szabalyozo egységek al-
kalmazasa a megszokott, folyamatos vagy id6szakos tavfel-
tigyelettel.

A fejlett technologiak bonyolultsaga, a szigortian megkdve-
telt minGségi paraméterek betartasa, és ezaltal keletkezett ori-
asi informaciomennyiség feldolgozasa az automatizalas sze-
repét jelentSsen felértékelte. A korszerd automatizalt beren-
dezések elképzelhetetlenek korszerti elektronikai és szamitas-
technikai elemek hasznalata és azoknak rendszerekben torté-
né alkalmazasa nélkiil. Az 6sszetett rendszerekben keletkezett
informaciomennyiség megkoveteli, hogy azokat lehetSleg a
keletkezésiik helyén dolgozzak fel. A beavatkozasok a tech-
nologiai folyamatba szintén helyben torténnek. Feliigyelethez
csak a feltétleniil sziikséges informaciok vagy modositott be-
avatkozasi utasitasok, paraméterek jutnak el a kommunikaci-
0s csatornakon keresztiil.

Az 6sszetett intelligens rendszerek megvalositasanak egyik
elterjedt eszkoze a Programozhatd Vezérld (pl. Saia PCD).
Ezeknek a berendezéseknek f6 feladata a technoldgiai folya-
matban résztveve egyes be- és kimeneti egységek (miszerek,
allapotérzékelSk, motorok stb.) kdzotti kapcsolat megterem-
tése, a beallitott paramétereknek megfelelden a folyamat ira-
nyitasa, a felligyeleti rendszerrel a kapcsolat tartasa.

A technologiai folyamat paramétereit mér6 miiszerek, érzé-
kelSk tobbnyire kdzvetleniil vagy levalasztokon keresztiil kap-
csolodnak a vezérld PCD-egységekhez. A gépegység (szi-
vattya) ersaramu vezérlése kozvetleniil magneskapcsoloval
vagy lagyinditoval, szabalyozasa frekvenciavaltoval torténik.

Kiilon emlitést érdemel a frekvenciavaltos szabalyozas. A
szivattyl- és kompresszorgyartok tobbnyire sajat, szabalyo-
zasra és kommunikacios kapcsolat kiépitésére egyarant alkal-
mas elektronikus egységgel szallitjak gépeiket. Ezek autonom

Nyomasfokozo szivattyik szabalyozasa frekvenciavaltéval

lizemben tokéletesen elvégzik a rajuk bizott feladatot (pl. nyo-
mas- és/vagy szintszabélyozas), viszont a ,,tavoli” tovabbi ve-
zérl6kkel altalaban mar nincs kapcsolatuk. Ebben az esetben
egy mérlegelendd kérdés, hogy a magasabb szintli vezérlést
veégz0 PCD-egységre kozvetleniil (analog és digitalis jelekkel)
rabizzuk a szdban forgd gépegység szabalyozasat, vagy csak
egy szabvanyos kommunikécios feliileten (Profibus, Ethernet)
keresztiil épitiink ki kapcsolatot, az autondmiajat meghagyva.
Az utdbbi megoldas eldnye, hogy szamos olyan paramétert is
ki tudunk olvasni az elektronikus vezérldegységbdl, amihez
csak tobblet miszerezéssel (aramfelvétel, fordulatszam, hiba
stb.) tudnank hozzaférni, viszont az opcionalis kommunikaci-
0s csatol6 egységek — tipustol fiiggden — szintén tobbletkolt-
séget okoznak...

Az egységeknek rendszerbe foglalasa kiilonféle kommuni-
kacios csatornakon keresztiil (telefonvonal, URH radio, GSM)
tobbnyire egy kdzponti PCD-egység (szerver) kozbeiktatasa-
val torténik. A kommunikacios csatornak tipusa (ipari buszok)
szabadon megvalaszthato, szamuk az alkalmazott PCD tipu-
satol fiigg. A feliigyeld szamitogépen torténik a technologiai
folyamat megjelenitése a mért adatokkal az allapot paraméte-
reivel egyiitt. A szamitogéprol lehetGség van az alap paramé-
terek megvaltoztatasara, az automatikus miikodtetéstol figget-
len tavvezérl§ parancsok kiaddsara. Itt torténik a mérési és
eseménynaplé adatok tarolasa, kiilonb6z6 igények szerinti to-
vabbi feldolgozasa (trend, statisztika, diagnosztika stb.).

© SurPCDIM|5540 | |

Korszeriti, WEB technologiat is alkalmazé Saia PCD-vezérld

A kezel8személyzet és a gépek ,,kapcsolatdban” ijabb lehe-
tdségek adodtak az informacio technoldgia (IT) ipari megjele-
nésével. Ezt azt jelenti, hogy a hétkdznapi szamitogép haloza-
tok (Ethernet), az Internet az iranyitastechnikaban is hasznal-
hatova valt. A korszer(i vezérléberendezések alkalmasak arra,
hogy a benniik futé programok Internet formatumban (html)
képesek tarolni és eldallitani azokat a képeket, melyek az adott
vezérlGegység mérési és allapot adatait tartalmazza. Ezek a
képek az Interneten keresztiil ,,publikalhatok”, és barhol ha-
gyomanyos Internet-bongészével megtekinthetok. Természe-
tesen, a hozzaférések az ismert védelmi megoldasokkal korla-
tozhatok. Ez a technolédgia lehet&veé teszi, hogy az arra jogo-
sultak, Internet hozzaférési lehetdség esetén barhol képesek a
rendszeriiket megtekinteni, a bekovetkezett eseményekrdl (ri-
asztas) értesiilni, és a sziikséges beavatkozast megtenni.

Az eszk6z0k hasznalatanak lehetsége — a veliik megvalo-
sithatd vezérlések nagysagat tekintve — igen széles skalan mo-
zog. A kisebb vezérlk néhany be- és kimenettel rendelkez-
nek, amelyeknek a tipusa tobbnyire adott, kozottiik korlato-
zott szamu logikai vagy fliggvénykapcsolat hozhato 1étre.



22

SZIVATTYUK, KOMPRESSZOROK, VAKUUMSZIVATTYUK 2008

A nagyobb, részint korszer(ibb tipusoknak sajat processzor-
egysége van, a be- és kimeneti csatornaszamuk, tipusuk a PCD-
csaladon belill tetsz6legesen megvalaszthato, szabadon prog-
ramozhatok és tobbfajta kommunikacios lehetséggel rendel-
keznek. Az adott feladatra torténd felhasznalhatosagukat
a vezérld, szabalyozd eszk6zok Osszeallitasa és a szabadon
szerkeszthet6 miikodtetd programjuk hatdrozza meg.

A megvalodsitando feladatok nagy része tipizalhato, igy szii-
lettek meg a feladatorientalt eszk6zok, amelyek az alappara-
méterek beallitasa utan egyszertien iizembe helyezhetdk. Szé-
les korben hasznalt eszkoziink a Saia PPS (PCD Pump Station)
szennyvizatemeld vezérldegység, ami két szivattytuval kiépi-
tett szennyvizatemel6t képes autondm modon miikodtetni ugy,
hogy hiba esetén iizenetet kiild a kezel§ személyzetnek mobil-
telefonra vagy a feliigyeld szamitogépnek. A szivattyukat ana-
l6g vagy digitalis vizszintjelek miikodtetik. A rendszerallapo-
tok érzékelése kapcsolokkal, figyeld-relékkel torténik (vész-
maximum és minimum vizszint, energiacllatas hibaja, illegalis
behatolas). Az egység képes folyadékmennyiség-mérd jelének
kozvetlen fogadasara, de vizszallitasi paraméterek beallitasa-
val az lizemid6kbdl is ki tudja szamolni a szallitott vizmennyi-
ségeket. Szivattyuk tizemidejének és kapcsolasszamanak szam-
lalasa és tarolasa szintén beépitett funkcio. Az igy gytjtott
iizemi adatok alapot képeznek a karbantartasok megtervezé-
séhez. A mért és szamolt adatok szamitogéprdl és mobiltele-
fonrol barmikor lekérdezhetGk. Az analogjel (420 mA) foga-
dasara alkalmas késziilék a folyamatos szintmérés mellett
a szivattytk aramfelvételét is méri, figyeli (az inditasi aram-
felvétel megtévesztd értekének kiiktatasaval), igy a szivattytk-
nal kialakul6 rendellenességek idGben kisziirhetdk.

Eldkire - Ganarsl )

Szennyviz és tisztaviz
szivattyuk javitasa,
karbantartasa és
forgalmazasa

ABS, FLYGT, GRUNDFOS,
HIDROSTAL, HO,
KONTROLL, KSB stb.

Villanymotorok tekercselése,
kis-, és nagyjavitasa.

E-mail: elektro-generalkft@t-online.hu

4031 Debrecen, Balmazijvarosi it 10.
Tel.: 52/533-740 Fax: 52/426-027
Mobil: 20/958-59-60

mR!
Hi:

Két szivattyival szerelt szennyvizitemel6 (Saia-PPS)

Tobb szivattylt vezérld PCD-k programjait ugy szerkesz-
tették meg, hogy a szivattytk bekapcsolasi sorrend;jét allando-
an valtoztatja, igy azok miikodési ideje kozel azonos lesz.

Az esetek tobbségében olyan vezérlési és szabalyozasi fel-
adatok vannak, amelyek nem tipizalhatok. Ebben esetben az
adott technoldgia felépitésének megfelelden kell az eszkdzo-
ket 6sszevalogatni, a vezérlGprogramot megszerkeszteni vagy
esetleg kibGviteni. Példaként emlithetjiik a szennyviztisztitd
telepeket.

Kapacitasuknak megfelelden valtozik a beépitett technolo-
giai egységek szama, ez meghatarozza miszerezésiiket, az al-
kalmazott recirkulacids-, vegyszer- és atemeldszivattyuk,
a leveg6befiivo kompresszorok szamat. Ezaltal az automati-
zalasukhoz sziikséges eszk6zok tipusa, mennyisége, a feladat
megoldasahoz sziikséges program nagysaga, bonyolultsaga is
ennek fliggvénye lesz.

A szivattyuk és az automatizalas ,,viszonya és a jovGje” na-
gyobb ¢és bonyolultabb témakor annal, mint hogy ebbe a cikk-
be kimerit6en beleférjen. Ez a cikk csupan figyelemfelkeltd
kivan lenni! Ezért, ha b&vebb informaciora lenne sziiksége,
keressen meg benniinket:

Kiss Gyorgy

Saia-Burgess Controls Kft.
Budadrs, Puskas Tivadar utca 12.
Telefon:(23) 501-170

Fax: (23) 501-180

E-mail: office@saia-burgess.hu
Honlap: www.saia-burgess.hu
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A racsszemet kezelésének
gazdasagossagi kérdései

Mint ahogy arr6l mostanaban ér-
tesiilhettiink, az elmult id6ben jelen-
tés mértékben nétt a hulladékkeze-
1és dija Magyarorszagon, amit min-
denki meg is érez a minden hoénap-
ban kézhez kapott szdmlan keresz-
tiil. Egyel6re csak a “szemétdij” val-
tozasat konstatalhattuk, azonban a
valtozas a vizdijat is utoléri. Ugyan-
is a szennyviztisztitas soran keletke-
70 racsszemetet a szennyviztisztito
telep a kiilonb6z6 hulladékkezeld
telepekre szallittatja. Emiatt egyalta-
lan nem mindegy az elszallitott sze-
mét mennyisége: minél tobb, annal
tobbet kell fizetni az elszallitasért.

Ez az iizemeltetési koltség nove-
kedését vonja maga utan, amit a
szennyvizkezeld a fogyasztokkal fi-
zettet meg. Tehat ha a ndvekve arak
mellett a telep nem szeretné a kolt-
ségei novekedését, és ezaltal nem
szeretne nagyobb terhet roni a fo-
gyasztoira, akkor kevesebb racssze-
metet kell ,.kidobnia”.

A racsszemét viztelenitésére szam-
talan megoldas érhetd el, tobbek ko-
zott [éteznek kiilonbozd hidraulikus
prések, csigas prések és konténerbe
szerelt nagy hidraulikus présgépek.
Az ITT Flygt Kft. innovativ, szabadalmaztatott megoldéasa
a problémara a MEVA SWP+CPS technologia. Az lizem-
ben 1év6 rendszerek nagy részérdl lekeriil szemét — a nagy
tomegl szarazanyag mellett — 70-90% vizet is tartalmaz.
A nodvekvl arak mellett ennek a vizmennyiségnek az el-
szallittatasa és hulladékként kezelése még gazdasagtala-
nabb, mint eddig volt.

A céglink altal forgalmazott MEVA SWP mosovizes prés-
csiga és CPS ellennyomasu csiga olyan szaraz (50-60%
szarazanyagtartalmu) racsszemetet allit el, ami szinte szag-
mentes, homogénné darabolt, és igy lényegesen kisebb
mennyiségi, mint a nyers racsszemét. Sokszor a konténert
kukara lehet cserélni a mennyiség csokkenése miatt. A be-
rendezés a kdvetkezé moédon miikodik.

A kifogott racsszemét a mosovi-
zes préscsiga behord6 zonajaba ke-
ril. Innen a csiga egy ciklusvezér-
1és alapjan behordja a mosod- és
prészonaba, majd ott a gép préseli,
és mosovizzel &tmossa a racsszeme-
tet. A mosas hatasara a blizhatasért,
rothadasért felelGs szerves anyagok
a racsszemétbdl kimosodnak.
A prés utan kovetkezik a MEVA
szabadalmaztatott, forradalmi
ujitasa: egy 45-60°-ban felfelé ira-
nyitott csiga, ami a rdcsszemetet
visszafelé, a préscsigdba nyomja.
fgy a két berendezés kozotti
konyokben nagy nyomas alakul ki,
amit egy nyomasmérével mériink,
és az ellennyoméast csigaval
szabalyozunk. Az ellennyomasu csi-
ga a ciklus végeztével a homogén,
szdraz, szagtalan racsszemetet
kihordja a konténerbe vagy kukaba.

Es hogy ez mit is jelent a koltsé-
gekre leforditva? Magyarorszagon,
egy regionalis szennyviztisztito tele-
pen ilyen berendezést ajanlottunk
a racsszemétkezelés megoldasara.
Az el6z6 — vizes racsszemetet pro-
dukal6 —rendszer miikodési paramé-
tereit ismerve nagyon jo lehetGségiink
nyilt arra, hogy a két rendszert a be-
ruhazas és az ilizemeltetés terén is
Osszehasonlitsuk. A beruhazas koltsége 2008-as arszinten
ugyan befektetést jelent az lizemeltetnek, de ez az 6sszeg az
lizemeltetés terén (a 2008. évi hulladékkezelési koltségekkel
szamolva) 0t éven beliil megtériil. Az lizemeltetési koltség
terén éves szinten megkdzelit6leg 40%-os koltségesokkenést
tapasztalhatunk, ami az ilyen rendszereknél millids nagysag-
rendre raghat. Ebbe beleszamitottuk az izemeltetést, karban-
tartast €s az amortizaciot is. Ezt is figyelembe véve belathato,
hogy az ITT Flygt Kft. 4ltal forgalmazott MEVA SWP moso-
vizes préscsigaval és CPS ellennyomasu csigaval nem csak
kozvetleniil a telepek, de kdzvetve a fogyasztok is jol jarnak.

Mihaly Istvan
Kornyei Akos
ITT Flygt Kft.
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We know how water works

ABS Magyarorszag Kft.

1046 Budapest, Kiss Erné u. 1-3.
Tel: 231-6070  Fax: 230-6080

Uj lizleti stratégia az ABS-nél

Uj megjelenés — mindenre kiterjedd, bévitett termékskala

A Cardo Pump — az ABS anyacége — uj Uzleti
stratégiat inditott. A Cardo Pump, és ezaltal az
ABS, Eurdpa egyik legmeghatarozobb szerep-
I6je a szennyvizes alkalmazasokban, a szi-
vattyuk, kever6k, levegbztetbk, vezeérls és el-
lenérz6 elektronikak gyartasaban és forgalma-
zasaban, tovabba a hozza tartozé kiegészitd
szolgaltatasok (méretezések, tervezeési segéd-
letek, szerviz-tevékenység) tekintetében.

Az ABS termékek vilagszerte elismertek, a
szolgaltatasok megbecsliltek €s kdnnyen, gyor-
san elérhetéek. A szennyviztechnoldgia teru-
letén szerzett tapasztalatainkat és atfogo szak-
mai tudasunkat is figyelembe véve batran
mondhatjuk, lehet6ségeink egyre nagyobbak.

Epitve az ABS szennyvizkeverdk és szivattyuk
tradicionalis megbizhatdsagara, az ABS a komp-
lett ajanlatadas céljabol tovabb szélesitette kina-
latat. Az Uj stratégia keretében a paletta — a tisz-
titasi technologiak teljességere torekedve — tar-
talmazza a NOPOL tanyérdiffuzoros levegéztetd
rendszert, a NOPOL OKI merulémotoros leve-
g6ztetbket, a HST kompresszor-csaladot, a
Swedmeter vezérl6 és ellenérzd elektronikakat,
tovabba az ABS-berendezések kbzé beintegra-
l6dott PUMPEX-termékeket.

Ezzel, egyeduli gyartoként a piacon lehets-
ségunk vannak arra, hogy komplett technolo-
giai és gépészeti ajanlatokat adjunk a teljes tisz-
titotelepre, igy egy védjegy alatt, egy szerve-
zetként kozelithetlink a piachoz, ugyfeleinkhez.

Az ABS a valtozasok kovetkeztében sokkal
er6sebbé valt. Novekedett foldrajzi jelenlétunk,
tovabbi alkalmazasi ismeretekkel és Uzemel-
tet6i tapasztalatokkal lettink gazdagabbak,
szélesedett termékpalettank, ezaltal elGtérbe
ker(llt a valos érték alapu és egyben teljes kor(
ertékesités.

Az ABS tobb, mint 3 betl a termékeken. Az
ABS egy nagyvallalat, gazdag orokséggel és
rendkivili erényekkel a szennyviztechno-
I6giaban. A 3 betl egy forraskészlet, amely
megoldasokat tartalmaz. Célunk, hogy termé-
keink és szolgaltatasaink minésége, szallitasi
mutatoink és szakmai hozzaértésunk a legma-
gasabb elvarasoknak is megfeleljenek.

Az Uj stratégia célja, hogy partnereinknek az
ABS masodlagos jelentéssel is birjon:

Az ABS a felkésziilt szakmai hattér,
a szolgaltatas és az érték igérete.

ABS Magyarorszag Kft.

Cégkozpont

1046 Budapest,

Kiss Erné u. 1-3.

Tel: +36 (1) 231-6070

Fax: +36 (1) 230-6080
magyarorszag@absgroup.com
www.absgroup.com

Gyori iroda

9023 Gyér,

Kodaly Zoltan. u. 5.
Tel.: +36 (20) 946-8702
Fax: +36 (96) 419-824

Bajai Iroda

6500 Baja,

Berzsenyi Daniel u. 2.
Tel.: +36 (20) 951-4858
Fax: +36 (79) 422-234
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Az ABS NOPOL termékcsalad

www.absgroup.com

Az Anyatermészet a leghatékonyabb
segitségink a szennyviztisztitasban.
Azonban az az energia, ami ahhoz
szukseéges, hogy a baktériumokat
ellassuk megfelel6 mennyiségl
oxigénnel, a szennyviztisztito telep
telijes energiafelhasznalasanak
kérllbelul 70%-at teszi ki. De ne
hibaztassuk ezért a természetet. A
technoldgia hatasosabban tudja
kiszolgalni a biologiat, ha
megfelel6en méretezzik azt.

NOPOL Levego6zteté megoldasok
az ABS-t4l.

Az optimalis hatasfokra precizen
méretezett NOPOL leveg6ztetd
rendszer el6segiti — a bioldgiai
rendszert ér6 karos hatasok nélkil —
a kedvez§ energiafelhasznalast.
Vilagszerte miikédnek rendszereink
NOPOL O.K.I mertilé-levegbztetbvel,
vagy NOPOL tanyeéros leveg&ztets-

A LEGHATEKONYABB

SEGITSEG

rendszerrel, HST INTEGRAL fuavokkal,
melyek mindegyikét a pontos helyi
igényeknek mélyrehaté megismerése
utan méreteztik. Sok esetben a
levegbztetés energiasziikségletének
csokkenése elérte az 50%-ot is.

A gyakorlati tudas az ABS el6nye.

Az elmult 30 évben a NOPOL
leveg6ztet6 megoldasok nem csak
buborékokat, és ezaltal oxigént juttattak
a vizbe. Altaluk mi minden nap
tanultunk is, és tapasztalatokat gydijtottink.
Megtanultuk, hogyan maximalizaljuk a
leveglztetés

hatasfokat a méretezésen keresztil,
hogy megbizhato és biztos
megoldasokat kinaljunk partnereinknek.
Az ABS komplett megoldasokat szallit
gyakorlatilag minden biolégiai tisztité
telephez. Tovabbi informaciokért Iépjen
kapcsolatba értékesit6inkkel, vagy
latogassa meg weblapunkat!

~

We know how water works
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Nagy teljesitményekre

Frekvenciavaltoval vezérelt nagyteljesitményii szivattyu a BASF-nél

Sinamics frekvenciavaltokat a vegyiparban is hasz-
nalnak, mint pl. Ludwigshafenben a BASF szivattyui-
hoz. Ezek a késziilékek megbizhatéak, kezelésiik egy-
szerii, és miikodésiik megfelel valamennyi specialis
vegyipari kovetelménynek a Namur I/O modultél a
PELV-szabvany szerinti biztonsagos villamos levalasz-
tason keresztiil egészen a fesziiltségcsucsok korlato-
zasara szolgalé du/dt-sziirdig.

A ludwigshafeni BASF gyar a vilag legnagyobb vegyipa-
ri telepe, amelyet egyetlen véllalat Gzemeltet. Ezen telep-
helyen a BASF a gyartéhelyek 0sszekapcsolasaval sajat-,
ill. melléktermékeit, valamint az energiat jobb hatasfokkal
tudja hasznositani. A szamos itt el6allitott termék egyike a
butanol, amit oldéanyagok elSallitasara hasznalnak. Nem-
rég a butanol el6allitast végz8 berendezés atépitését haj-
tottak végre, mely soran a BASF (j szallitészivattydkat
épitett be. A hajtasrendszert illet6en — helytakarékossagi
és gazdasagi megfontolasbdl — egy kompakt szivattyut al-
kalmaztak, és frekvenciavalté segitségével a fordulatsza-
mot 50 Hz-r6l 60 Hz-re emelték, amellyel sikerdlt a kivant
teljesitményt elérni. Frekvenciavaltoként a Sinamics G150-
re esett a valasztas, amely a Siemens Uj Sinamics hajtas-
csaladjahoz tartozik. Ezek a frekvenciavaltok eleget tesz-
nek minden olyan nagyteljesitményl hajtasfeladatnak,
amely nem igényel halézati visszataplalast.

A szabalyzott motorfordulatszam elénye

Kozismert, hogy frekvenciavaltéval a motor fordulatsza-
ma szabalyozhatd, amivel olyan terileteken, mint a ter-
mékszallitas és adagolas révidebb reakcidid§ alatt Iénye-
gesen pontosabb szabalyozas valdsithaté meg, szemben
a mechanikus megoldassal. Raadasul a lagy fel- és lefuta-
son keresztil a valtoztathaté fordulati Gzem kiméli a me-
chanikus csatlakoz6 elemeket és megakadalyozza pl. a
cs6vezetékekben kialakuld I6késhulldmokat. Nem utolso-
sorban a valtoztathaté fordulatszamu tzemmad esetén ku-
I6ndsen négyzetes nyomatékigényl alkalmazasoknal, te-
hat szivattyuknal és ventilatoroknal 6sszehasonlitva az al-
lando fordulatu hajtasokkal nagyon sok energia takaritha-
t6 meg, a jelleggorbéjétdl fliggéen akar 50% is és az ezal-
tal megtakaritott pénzbdl a frekvenciavalté beruhazasi kolt-
sége mar néhany honap alatt is megtérulhet.

A frekvenciavalté felszereltsége

Mint valamennyi Sinamics-sorozat, igy a Sinamics G150
is profital a termékcsaladra jellemzé tulajdonsagokbdl, mint
az egységes és egyszer( konfiguracio, belizemelés és
kezelés. llyen el6ny pl. a Sizer-program a tervezéshez és
a Starter-program az tGizembe helyezéshez és diagnoszti-
kahoz. A nagyteljesitményl Sinamics készllékek — mint
amilyen a G150, AOP30 kezelé&felllettel rendelkeznek,
aminek grafikus kijelz6jén szdveges magyarazatok nyuj-

tanak segitséget, ezért gépkonyv hasznalatara szinte nincs
is szlikség. A kivalasztott hajtas a gyarban el6re konfigu-
ralhat6 egy specialis feladatra, igy kiléndsen gyors lizem-
be helyezés és egyszeri kezelés valosithaté meg. A 100
kW teljesitménynél nagyobb Sinamics G150 frekvencia-
valtok zajszintje csak 69 db (A), ezért hangszigetelésre
nincs sziikség. A minden készilékbe beépitett Profibus-
csatlakozas és az analdg, ill. digitalis ki- és bemenetek
segitségével a készilékek egyszeriien beintegralhatok az
automatizalasi rendszerekbe.

A vegyipari kovetelmények teljesitése

A Sinamics G150 frekvenciavalto a vegyipar valamennyi
specialis kévetelIményének eleget tesz. Mas vegyipari te-
lephelyhez hasonléan a ludwigshafeni BASF-Mivek frek-
venciavaltoi is Namur I/O modullal és funkcidkkal felsze-
reltek. A Sinamics G150 esetében a Namur 1/O modul
mellett a Profibus-Profil Profidrive 4.0 kozvetlendl kivalaszt-
hato, ill. beallithaté. Ugyancsak garantalt a PELV-szabvany
szerinti biztonsagos villamos levalasztas. Az IGTB-s frek-
venciavaltoknal gyakran kialakuld meredek fesziltségim-
pulzusok korlatozasara du/dt sz(ir6k allnak rendelkezésre,
amelyek a feszliltség-meredekséget 500V/usec ala korla-
tozzak.

A készulékbe az EN 61800-3 szabvany szerint C3 kate-
gorianak megfelel6 EMV-sz(rd van beépitve. A frekven-
ciavalto lekapcsolasa egy halozati f6kapcsoloval, ill. — 800
A-t6l — egy megszakitoval térténik. A Sinamics G150 frek-
venciavalté miikodtets fesziiltsége 400 V, 500 V, ill. 690 V,
teljesitménye pedig max.1500 kW lehet, amellyel a vegy-
iparban hasznalatos nagyteljesitményl berendezések, mint
a mixerek, extruderek, kompresszorok, ventilatorok és min-
denféle szivattyuk igényeit kielégiti.

Siemens Zrt.
Automatizalas és Hajtastechnika
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HUNGARQO System’'s KFT

Iroda: 1016 Budapest, Zsolt u. 8/a. I/1.
Tel.: 225-8888, 333-1620 Fax: 225-8685
E-mail: hskft@hskft.hu
www.hskft.hu

TISZTAVIZ- SZENNYViz-, ZSIiR- ES OLAJ-
SZIVATTYUINKAT AJANLJUK AZ IPAR
MINDEN TERULETERE

Fitési és melegviz-keringetés

Vizellatas, vizkiemelés (6nfelszivo szivattyuk)
Kommunal szennyviz, 6rl6kerekes szivattyuk
Nyomasfokozas, tlziviz-ellatas

Klima- és h(it6kordk

Csapadék- és csurgalékviz szivattyuzasa
Kazantaplalas

Csavarorsos szivattyuk

Elelmiszeripari szivattyuk

Zsiroz6-olajoz6 fogaskerékszivattyuk
Dugattyus szivattyuk

MEGOLDAS MINDEN SZIVATTYUZASI FELADATRA

MUANYAG VEGYSZERSZIVATTYUK

I. HNP /KT/ szivattyuk

Tipusok: HNP 32-160; HNP 50-160; HNP 32-200; HNP 40-250. Szabvdnyos jeldlés: els6 szam=nyomdcsonk; masodik szam = legnagyobb
jarokerék méret. A jarokerekek nyitott és zart k1v1telben késziilnek. Teljesitmény-tartomdany: H = 6-75m-ig; Q = 5-65 m’/h. A szivattyuk

megfelelnek a DIN 24256/ISO 2858 szabvany el6irasainak. Normal kivitelek: polipropilénbdl késziilnek.
Uzemi hofok: —10-t61+90 °C-ig. Az erGsen oxidalodo és meleg savak, oldoszer tartalmi anyagok szallitasara
a HNP 32-160-as tipust PTFE-bdl is gyartjuk (lasd: képiinkon). Ekkor az tizemi héfok: -40-t6] + 150 °C-
ig lehet. (Csak nyitott jarokerékkel késziil!)

A beszerelt cstiszogytirtis tomitésekkel — kiilsS és belsd elrendezés — a felhasznalt szerkezeti anyagok
valtoztatasaval, a miianyag szivattyuk valamennyi el6ny6s tulajdonsagat kihasznaljuk. Kettds miikodést
tomitéseket zarofolyadék tartalyokkal, bels6 elrendezésii tomitéseket oblitéssel stb. hasznalhatunk.
Bevalt megoldas a kiils6 oblitéses kialakitas, ahol az egyszerl szerkezetli csuszogylrd tiszta vizben
futhat. A mianyag alkatrészeknek Ov. 200-as ntvénynek adnak merevséget.

1. Altalanos vegyszerszivattytk

A hasznalt szerkezeti anyag polipropilén. Tipusok: LCPO onfelszivé szivattyi:
H =4 m; Q =10 l/p. Onfelszivo képesség: 6m ov. Csatlakozdsok: hollandis csGcsonkkal.
K-1 monoblokk szivattyu: konnyt, kis méretd, egyfokozati —igy nyitott jarokerekes — kiviteld
is lehet. BCPO 40 szivattyi: kiilon csapagyazassal, rugalmas tengelykapcsoloval, szintén
egyfokozatu, ezért nyitott jarokerékkel is szerelhetd. Teljesitmények: (K-1 és BCPO)
H=3-12 m; Q ="75-150 /p. ECPO 40-1I és ECPO 40-III szivattyuk: két és haromfokozatl
gépek. (csak zart jarokerékkel.) Teljesitmények: H=6—-36 m; Q =75-150 Vp. Csatlakozdsok:
belsé 040 mm. Menetes csonkok, hollandis v. szabvanyos karimas csatlakozokkal. A hasznalt
csuszogytirts tomitések DIN-szabvany szerintiek, anyaguk miiszén, keramia, SIC, PTFE lehet.
A meghajto motorok: egy- és haromfazisi, normal v. robbanasbiztos gépek lehetnek. Szabad

tengelyvéggel is szallitunk szivattyukat.

LCPO 201 K-1 és BCPO 40

Gyarto:
PEMU Zrt.

Miiszaki Miianyagokat
Frocesonts Uzletaga
2083 Solymar, Tersztyanszky ut 89.
Tel.: (06-26) 561-278
Fax: (06-26) 561-212
Miiszaki tanacsadas: (1) 222-7887
E-mail: kissg@pemu.hu

ECPO 40-11
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Képviselet és forgalmazas:

MULTTENERGEX

1222 Budapest, Dankasiraly ut 10.
Tel.: 424-7547 Fax: 424-7548
Mobil: (06-30) 950-8382
E-mail: multienergex@axelero.hu

FindeR

s.p.a.

A FINDER CSOPORT szivattyukat, kompresszorokat, fuvokat és ipari szlirGket gyart és elad tobb mint 60 orszag-
ban az egész vilagon. Magyarorszagon a MULTIENERGEX KFT. képviseli és forgalmazza a berendezéseiket.
Eddig a Finder Pompe, az Asco Pompe ¢és Pompe Vergani cégekbf)’l allt. A FINDER- POMPE ajol ismert szivattyl’l

A Finder cég az ISO 9001 szerint m1n051tett

AV ARVEN

s.r.l.

MULTIENERGEX KFT. altal szintén
képviselt ARVEN srl. Kiilonféle bavar-
szivattyukat gyart tiszta, szennyezett,
ipari és haztartasi hulladékvizre, kom-
munalis szennyvizre az alabbi felhasz-
nalasi teriiletekre:

B arviznél viztelenitésre (pince,

garazs)

B tartalyok ki- és atszivattyzasra,

A szivattytkat az alabbi o , - ,
felhaszné}l,:si teriiletekre javasoljuk: = ugqmeder}cek, haj?kj crsonakok
B Epiiletgépészet vizeinek kiszivattylzasara,

B Energiaipar B tavak vizeinek leveg6ztetésére és
B Erémiiipar atforgatasara,

B Elelmiszeripar B iszapol tartalyok kiiiritésére,

B Gyoégyszeripar B hazi- ¢és ipari hulladékviz

B Vegyipar szivattylizasara,

B Olajipar B kommunalis vizek szivattytzasara,

TUV Rheinland ltal minsitett
termékek.

A szivattytkat olyan teriiletekre kiilondsen ajanljuk, ahol a fokozott biztonsag,
alacsony karbantartasi igény és olcso iizemeltetés a f6 kovetelmény.

Képviseljiik még a GFX GmbH Kkis-, kozép- és
nagynyomasu armaturait, gézhiitdit, befecskendezd
rendszereit.

Cégiink vallalja a szivattyuk beépitését, beszerelését,
beiizemelését, csévezeték kiépitését és a szivattyik
szervizelését.

VERDERFLEX

Lu I-KER ' Nagynyomasi periszialtikus szivatty

FLYGT

VERDERAIR

Membrénszivattyd

VERDERGEAR

Fogaskerékszivatty(

TEVEKENYSEGEINK:
- Flygt és Lowara tipus( szivattydk, tartozékok, alkatrészek forgalmazésa
ITT Flygt Mérkakereskeddként
- Flygt tipus( szivatty(k, keverbk javitdsa, szervizelése
ITT Flygt Mérkaszervizként

Magneskuplungos centrifugalszivattyd

VE RDERPRO

- Viz- és szennyviz 4temel® aknék gépészeti szerelése - E’ )
- Villamos vezérld szekrények telepitése, belzemelése . O e i it S .
- Villamos forgbgépek tekercselése S — s G
- Egyéb szivattylk és alkatrészek, tartozékok forgaimazésa
- Egyéb szivattylk javitdsa gyéri alkatrészek felhasznélédséval
SZEKHELY: TELEPHELY:
3529 Miskolc, Sibrik M. u. 14. 3431 Vatta, Damjanich u. 1-3.
Tel./Fax: 46/432-389 Tel./Fax: 49/333-916 \/CDNCD ;
E-mail: luiker@chello.hu 49/333-917 WV el B Bl B

Postafidk: 3545 Miskolc, Pf. 434 E-mail: luiker@luiker96.t-online.hu

Nyitvatartds: H-P 8:00-16:00
Latogassanak el ij honlapunkra:
http:/www.luiker.com

Solutions in Pumping Technology

VERDER Hungary Kft, H-1113 Budapest
Dardci ot 1-3 * Tel: (+36 1) 365 11 40
Fax: (+36 1) 372 52 32 # info@verder.hu

www.verder.hu




Csokkeno6 tomeg, ndvekvo megtakaritas!

A MEVA SWP+CPS akar 85%-al csokkenti
a racsszemet tdmegét!

A hulladékkezelés arai
drasztikusan emelkednek.

Ne fizessen a sok,
magas viztartalmu
racsszemét kezeléséért!

A gép a racsszemét
szarazanyagtartalmat
55-60%-ra noveli.

Cserélje racsszemét-
konténerét kukara!

Egyedi ajanlatért keresse
az ITT Flygt Kft-t!

ITT Flygt Kft., 2045 Torokbalint, Feketerét u. 9.
Tel.: 23/445-700 * Fax: 23/415-640
flygt.kft@flygt.com « www.flygt.hu




Komplett adagolastechnika
egy kézbdl - ProMinent megoldas

Experts in Chem-Feed and Water Treatment

Optimalis, teljes kor( megoldasok
az adagolastechnikahoz

u Teljes kérd megoldasok
az adagolastechnikaban minden feladathoz
és minden vegyszerhez

= A szivattyuk és az adagolastechnikai
rendszerek széles palettaja

m Tokéletesen Osszehangolt érzékeldk
és szabdlyozok

® Tanécsadas és kivitelezés egy kézbdl
’—hTi www.prominent.hu
ProMinent gyarorszag Kft. = w ominent.hu

ninent.hu
29-981

MELYEPITES ®@ KOZMUEPITES @ KUTEPITES ® SZIVATTYUSZERVIZ

Aquaring Kft. az On megbizhaté szivattya partnere
Szivattyik és szerelvények nagykereskedelmi forgalmazasa.
L]
Hazi szennyvizdtemeld akndk gydrtdsa, helyszini telepitése.
[ ]

Monolit vasbeton akna, ill. eléregyartott aknaelemekbdl dtemelSk épitése, kapcsolods kézmid
vezetékekkel.
[

Akna és csSkutak épitése-firdsa, kapcsolédé kézmi vezetékekkel.
[

Villaljuk barmilyen tipusu szivattyd (KSB, Flygt, Grundfos, WILO, ABS)
tizembe helyezését, javitasat, épitdipari, gépészeti és villamos telepitését.
[}

Kedvez§ ataldnydijas feltételek mellett biztositjuk
a szivattytuk folyamatos karbantartdsat.
[ ]

A javitdsokat révid hatdriddvel, pontosan
és mindig eredeti alkatrészekkel végezziik.
)

Folyamatos miiszeres méréseink, tizemprébéink garantaljk,
hogy On nyugodtan alhasson.
[

Ugyeletiink a nap 24 6rajaban rendelkezésre all: (20) 935-0968 és (20) 313-4596
°

A szivattyik vezérlési és szabalyozasi feladatainak ellatasara villamos vezérld
szekrények gydrtasat vallaljuk.
[

Térsasdgunk mélyépitési szakemberei nagy tapasztalattal végzik vizi 1étesitmények
monolit vasbeton miitargyainak (szennyviztisztitok medencéi, tlizi viz medencék, ivéviz tarozé
medencék, kapcsol6dé kézmi vezetékeinek) komplett kivitelezési és rekonstrukciés munkait.
°
Keressen fel minket tarsasagunk telephelyén vagy hivjon telefonon,
szivesen allunk rendelkezésére!

KSB Szivattyi Partner

. AQUARING K.
1044 Budapest, Megyeri ut 51. Telefon: 232-1376 Telefax: 232-1377 Fi
E-mail: aquaring@axelero.hu www.aquaring.hu 4 ._é.,,l,ﬂj'-.l.'l‘i“



ProMinent Magyarorszag K.
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Csohalozatok korszeriu lengésvédelmi
méretezése és ellendrzése

Cséhalozatok tervezésénél, ill.
iizemeltetésénél szamos olyan
kérdés meriil fel, amit hagyoma-
nyos, , kézi” modszerekkel idoigeé-
nyes vagy akar lehetetlen meg-
valaszolni. llyen lehet példaul szi-
vattyu kivalasztasa egy bonyolult,
hurkolt halézathoz vagy aramszii-
net okozta szivattyukifutas miatti
nyomaslengések ellendrzése, lég-
iist méretezése. Ebben a cikkben
attekintjiik a hidraulikus halozat-
szamitas alapjait és két esetta-
nulmanyt ismertetiink.

When designing and operating
pipe networks new issues may
arise which would take a long
time to solve or which may not
be solved at all with the help of
the traditional, ‘manual’ meth-
ods. Such issues can be: the right
choice of pump for a complicated
loop network, checking the surge
after a pump breakdown due to a
power cut or the dimensioning of
an air chamber. In this article we
are going to provide an overview
on the basics of lattice calcula-
tion in hydraulics and present two
case studies.

Bei der Planung und dem Betrieb
von Rohrleitungsnetzwerken stel-
len sich zahlreiche Fragen, die mit
den herkommlichen “manuellen”
Methoden zeitaufwendig und so-
gar unmoglich zu beantworten
sind. Solche Fragen sind zum Bei-
spiel die Auswahl der Pumpe zu
einem komplizierten, geschlunge-
nen Netzwerk oder die Uberprii-
fung von Druckschwingung, die
sich aus Pumpenriicklauf wegen
Stromausfall ergibt, oder die Pla-
nung von Pumpenkessel. In die-
sem Artikel werden die Grundla-
gen der hydraulischen Netzwerk-
berechnung und zwei Fallstudien
dargestellt.

Bevezetés

A hidraulikus halézatok (vizellaté- és
csatornahalozatok, tavfiitG cséhaldzatok,
stb.) csovekbdl, szivattyukbol, meden-
cékbdl és egyeb elemekbdl (pl. tolozar,
fojtés, légiist, nyomasszabalyzd stb.)
épiilnek fel. Ilyen hal6zatoknak szamos
miszaki és gazdasagi kovetelményt kell
teljesiteniiik mikodésiik kozben, példa-
ul (a) megfeleld nyomasszint biztositasa
a rendszer egyes pontjaiban, (b) a szi-
vattyik munkapontjai legyenek a jelleg-
gorbe jo hatasfok részén, (c) a rendszer-

ben legyen megfeleld tartalék esetleges
vészhelyzet esetére vagy (d) a rendszer
rendelkezzen megfeleld védelemmel
nyomaslengések okozta nyomascsucsok
ellen, hogy néhany szempontot emlitsiink
a teljesség igénye nélkiil.

Altalaban ezek a rendszerek hurkolt
halozatok (azaz a rendszer egyik pontja-
bol a masikba tobbféle uton is eljutha-
tunk), ritkabban fa strukturajuak. Az
utobbi eset klasszikus modszerekkel
ugyan szamithatd (pl. nyomaseloszlas,
térfogataramok), de altalaban mar ez is
megengedhetetleniil idGigényes. Hurkolt
halézatok esetében pedig szoba sem jo-
hetnek a ,,kézi” modszerek, haldzatsza-
mitasra alkalmas programcsomagra van
sziikség.

Az ilyen szamitasok egyszer(ibb fajta-
ja az Gn. staciondrius szamitas, amikor
arra a kérdésre keressiik a valaszt, hogy
a rendszer egyes pontjaiban milyenek a
nyomasviszonyok ¢és sebességek (térfo-
gataramok) allandésult allapotban. ,,Al-
landosult allapot” alatt tobbnyire az
tizemszerd mikodést értjik, azaz a gé-
pek ki-, ill. bekapcsolasakor lejatsz6do
jelenségeket ilyenkor nem kivanjuk vizs-
galni.

Ezzel szemben az inditasi- és megal-
lasi/megallitasi jelenségek vizsgalatakor
un. tranziens szamitast végziink. A | hid-
raulikus tranziens” kifejezés alatt olyan
jelenségeket értiink, amelyek soran va-
lamilyen iddbeli zavaras hatasara (pl.
szivattytinditas vagy aramsziinet okozta
kiesés, tolozar-zaras stb.) a hidraulikai
rendszer again nyomashullamok vonul-
nak végig. Az allanddsult, stacioner eset-
tel ellentétben tehat itt idében valtozo
jellemzG8k vizsgalatarol van sz6. Gyako-
ri eset példaul, hogy egy emelkedd cs6-
vezeték elején (pl. szivattytikiesés miatt)
kialakulo depressziohullam az emelkedd
csOszakaszon végigvonulva egyre kisebb
abszolit nyomast okoz. Veszélyes eset-
ben a depresszido mértéke elérheti a lég-
kori nyomast vagy akar a telitett géznyo-
mast is. Ez utobbi esetben a folyadékszal
elszakad, majd a két front (miutan a fel-
s6 lelassult és megindul ,,visszafelé” a
csGben) ujra dsszecsap. Az ilyenkor ki-
alakul6 nyomascsucsok kdvetkezményei
belathatatlanok, gyakran cs6toréshez ve-
zetnek. Mindezek tiikrében fontos az
ilyen tranziens folyamatok el6rejelzése
és a veszélyességiik kiértékelése akar mar
a tervezés fazisaban.

A szamitasi modszer

Az itt ismertetett szamitasi eljarast a
BME Hidrodinamikai Rendszerek Tan-
székének (volt Vizgépek Tanszék) mun-
katarsai fejlesztették ki tobb, mint 20 év
alatt. A programrendszer elemkészlete
folyamatosan bdviil az ipari igényeknek
megfelelGen. Els6 1épésként el kell ké-
sziteni a vizsgalandé halézat egyszert-
sitett vazlatat (bar manapsag az sem rit-
ka, hogy 1étezd térinformatikai rendszer-
bdl automatikusan épitjiik fel a haloza-
tot), a csomopontokat (csatlakozasi pon-
tok) és agakat (csovek, szivattyuk, tolo-
zarak stb.) azonositokkal kell ellatni.
Ezutén ki kell szamitani a lengést meg-
el6z6 allandosult allapot jellemzdit (azaz
a programrendszer alkalmas allandosult
allapot szamitasara is). E bemend ada-
tok birtokaban el kell inditani a tranzi-
csomag diszkrét (véges) id6lépésenként,
a megadott halozat egyes pontjaiban ki-
szamitja a nyomast és a folyadéksebes-
séget. A szamitas befejeztével a kivalasz-
tott pontokban e jellemzdk idébeli val-
tozasa felrajzolhato és a halozat értékel-
hetS. A szimulacidos modszer alapjai és
meérésekkel valo ellendrzése (validalasa)
megtalalhatdé a Halasz — Kristof —
Kullmann: Aramlds cséhdlézatokban
(Miegyetemi Kiado, 2002) c. kdnyvben.
Egy kozepes halozat (par tiz cs6) szami-
tasa kb. 10 percet vesz igénybe egy atla-
gos képességti asztali PC-n.

A kovetkezokben két esettanulmanyt
ismertetiink.

Esettanulmanyok

Szennyviztisztito telep
nyomocsovei

Egy varos szennyvizellatasanak 0j nyo-
movezetékeit nyomaslengések szempont-
jabol vizsgaljuk: megvizsgalando a
szennyviz nyomovezetéken, szivattytki-
esés folytan kialakul6 nyomaslengési fo-
lyamat, szamitassal. A szamitas kiindul6
adatai a tervezési adatok. Ezen el6zetes
szamitasok célja annak eldontése, hogy
alengés folyaman egy vagy tobb nyomo-
vezeték szakaszon kialakulhatnak-e a
vezeték épségét veszélyeztetd nyomas
cstcsok.

A rendszer egyszerdsitett modelljét az
1. abra mutatja.
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Az atmeneti allapot szamitasahoz
szokasos adatok (cs6hosszak, atmérdk,
érdességek, szivattyu jelleggorbe stb.)
mellett sziikséges a csatorna anyaganak
rugalmassagi modulusa, tovabba a szi-

172.9

v 169

vattyt és motor Osszekapcsolt forgoré-
szeinek tehetetlenségi nyomatéka. A ru-
galmassagi modulust a PE-anyagming-
ségnek megfelelden valasztottuk. A te-
hetetlenségi nyomaték értékét a szivattyt
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3. abra

és motor nagysaga és korabbi tapaszta-
lataink alapjan becsiiltiik, értéke — a rea-
lis értékek tartomanyaban — kevéssé be-
folyésolja a végeredményt.

A 2. dabran mutatjuk be a szamitas
eredményeit: a szivatty nyomdcsonkjan
szamitott és mért nyomast abrazoltuk az
id¢6 fiiggvényében, ill. egy légiist beépi-
tése utani nyomasvaltozast is feltiintet-
tiink. A grafikonokon minden nyomas
abszolut nyomas: a 1égkdri nyomas 1 bar,
ennyivel nagyobb minden ponton a nyo-
mas, mint a szokdsos ,,tlnyomas”. Mint
az lathato, az eredeti, légiist nélkiili eset-
ben a 4 bar lizemi nyomasrol a szivattyl
kisesés hatasara 7,5 majd 9 bar maxima-
lis nyomascsucsokat mértiink, ill. szami-
tottunk. Miutan a mérés alapjan a szami-
tasi modellt megfeleld pontossagunak
itéltiik, a program segitségével 1égiistot
méreteztiink, azaz meghataroztuk a mé-
retét €s a beépitési helyét. Néhany lehet-
séges valtozat kiszamitasa utan az abran
feltiintetett variaciot talaltuk a legkedve-
zG6bbnek. A nyomascsticsokat sikertilt
jelentdsen csokkenteniink és a lengést
joval lassabba tettiik.

Varosi vizellato halozat

A 3. abran egy kozepes varos vizellatd
halozatanak egyszertsitett modelljét lat-
juk. A viztermelés a,,gh3” és,,gh2” gép-
hazakban (abra jobb oldala, ill. kozepe)
torténik és viszonylag kis szintemelke-
dés mellett érkezik a viza,,ghl” géphéz-
ban, ahol egy jelentGs emelés torténik a
,,¢30”-cal jel6lt magaspontba. Innen balra
egyetlen nyomaszona talalhato (a varos
stirin lakott teriilete), aminek a bal olda-
l4n lathatjuk a ,,med”-del jelolt ellennyo-
moé medencét.

aramkimaradas
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A tranziens kivalto oka itt is aramki-
maradas a ,,gh1” géphazban, a szivattyl
nyomocsonkjan a kiesés hatasara kiala-
kul6 nyomasvaltozas a 4. dbrdn lathato.
Allandésult allapotban 13,5 bar abszo-
[t nyomas mérhetd a szivattyi nyomo-
csonkjan, ami a kiesés hatasara leesik kb.
3,5 bar-ra. Ez a 10 bar amplitidoju de-
presszidhullam a ,,c30” magaspont felé

halad a ,,wl”, ,w2” és ,,w3” csoveken
keresztiil, ami kb. 90 m-rel fekszik ma-
gasabban a ,,gh1” géphaznal, itt az iize-
mi nyomas 4 bar. Mivel depressziohul-
lam amplitiddja nem valtozik a terjedés
soran (pontosabban elhanyagolhatd mér-
tékben csillapodik), de a csdbeli alapnyo-
mas csokken (mivel a ,,wl”, ,w2” és
,,W3” cs8 emelkedik), a folyadékoszlop

20
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——mérés léglst nélkiil
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4. abra
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— 0,8 bar abs. vakuumig — balg: EPDM \--/
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— karima: szénacél, szinte-
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a ,,gh” pont kornyékén elszakad, azaz a
csObeli nyomas eléri a telitett g6znyomast
¢és az eddig Osszefiiggd folyadékoszlop
két részre szakad. Az alsé rész gyorsul-
va megindul ,,vissza” a ,,gh1” géphaz
felé, ahol a szivattyl nyomocsonkjan a
visszacsaposzelep megallitja. A fels
folyadékszal a szakadas utan (a tehetet-
lensége miatt) még lassulva felfelé mo-
zog, majd ez is megindul a ,,gh1” gép-
haz felé. A két folyadékoszlop iitkdzése
gerjeszti az elsd nyomascsucsot.

A 4. dbrdn emiatt a folyadékszal sza-
kadas miatt gyengébb az egyezés a mért
és szamitott értékek kozott, ugyanakkor
kiemeljiik, hogy a folyadékszal szakada-
sanak tényét a szimulacido pontosan
visszaadja, a szakadas utani tranziensek
pontos kiszamitasa pedig nem sziikséges,
mivel a szakadast lengésvédelmi eszko-
zokkel mindenképpen meg kell akada-
lyozni.

A 4. abran feltintettiik a valasztott 1ég-
iisttel végzett szamitdsok eredményét is.
A legnagyobb veszélyt, a folyadékosz-
lop elszakadasat a légiisttel sikeresen
megeldztiik és a tranziens lefutasat is ,,1a-
gyabba” tettiik.

Osszefoglalas

Napjainkban csatorna- és cs6halozatok
hidraulikai stacionarius modellezésére,
ellendrzésére célszoftverek allnak rendel-
kezésre, ezek képesek tetszleges bonyo-
lultsagn halozatok (legyen az nyomott
vagy gravitacios csatornahalozat) keze-
lésére. Lengésvédelmi szamitasok elvég-
zésére azonban joval kevesebb eszkdz
vethetd be. Egy aramkimaradas okozta
szivattytkiesés miatti nyomaslengés so-
ran a nyomascstcsok akar az lizemi nyo-
mas tobbszorosét is elérhetik, ami kolt-
ségesen javithato csotorésekhez vezethet.
Ezek a nyomascsucsok csokkenthet6k
lengésvédelmi eszkdzokkel (pl. légiist
vagy légbeszivo szelep).

A cikkben bemutatott modszer segit-
ségével a lengésvédelmi eszkdzok mé-
retezése, ill. a csGvezeték rendszerre gya-
korolt hatasuk vizsgalata mar a tervezés
fazisaban elvégezhetd.

Dr. Hés Csaba
okl. gépészmérndk,
egyetemi adjunktus

Budapesti Miiszaki

¢és Gazdasagtudomanyi Egyetem
Hidrodinamikai Rendszerek Tanszék
csaba.hos@hds.bme.hu, 463-2216
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Ujszerii megoldasok a hazi-vizellatasban

Ma mar Magyarorszagon a lakoépiiletek kozmiives viz-
ellatasa 80% feletti aranyban megoldott. Emellett nem
elhanyagolhato azoknak az épiileteknek (lakasok, csa-
ladi hazak, mezégazdasagi épiiletek, gazdasagok) az
igénye sem a gazdasagos ivovizellatasara, amelyek nem
kapcsolhatok be a kozmiirendszerbe. Valamint napja-
inkban a koziizemi dijak emelkedése miatt sokan fu-
ratnak kutat, hogy igy sajat vizbazissal oldjak meg
vizellatasukat részben vagy egészben. Az ilyen épiile-
tek vizellatasara szolgalnak azok a nyomasfokozok,
amelyeket gyiijtonéven hazi-vizellato berendezéseknek
neveziink.

Nowadays, the water supply of residential buildings is
taken care of in more than 80% of the cases in Hungary.
Still, the demand for economic drinking water supply
from those premises (blocks of flats, family houses,
agricultural buildings, farms) which cannot join the
system of public utilities cannot be ignored. Besides,
due to the increase in public utility prices many decide
on having a drilled well, so that they can take care of
their own water supply (fully or partly) from their own
sources. The boosting devices, generally referred to
as domestic water supply systems, also provide for
the water supply of such facilities.

Heutzutage ist der Anteil der mit Leitungswasser ver-
sorgten Wohnhauser in Ungarn iiber 80%. Daneben ist
es der Anspruch der Gebaude auf wirtschaftliche Trink-
wasserversorgung (Wohnungen, Einfamilienhduser,
landwirtschaftliche Gebaude, Wirtschaften) nicht au-
Rer Riicksicht zu lassen, die an das Leitungswasser-
netz nicht anzuschliefRen sind. Es ist auch zu erwah-
nen, dass durch die Erhohung der Wassergebiihren
immer mehr Brunnen gebohrt werden, um ihre Was-
serbedarf zum Teil oder ganz mit eigenem Wasserbe-
stand zu decken. Die Drucksteigerungsgerate, die mit
einem Sammelbegriff Haus-Wasserversorgungsanlagen
genannt werden, dienen der Wasserversorgung dieser
Gebaude.

A feladat altalaban az, hogy egyedi vizbazisra tamaszkodva
1-2 csaladi haz, lakas vagy hasonlé épiilet vizellatasat kell
biztositani. A vizigény meghatarozasanal az egy fre es6 napi
vizfogyasztasi adatok €s egyéb szakmai-irodalmi normak nem
hasznalhatok, mivel tobb fogyasztasi hely
kiegyenlit§ hatasa nem érvényesiil. A be- pm
rendezésnek egyrészt a varhato legna-

gyobb egyidejl vizigényt (tobb csapold
teljesen nyitott allapotban), masrészt g
egyetlen csapold fojtasos tizeme melletti
(pl. egy pohar toltése) minimalis vizigényt
is ki kell szolgalni.

A vizigények szélsGséges valtozasa egy
napi id6periodusban jelentkezik. A beren-
dezés a méretezési terhelésnek megfele-
16, illetve az alatti vizelvétel esetén a viz-
ellatast a garantalt nyomason biztositja.
A csucsterhelésként jelentkezd igények
csak akkor €s olyan mértékben hagyhatok
figyelmen kiviil, ha azok el6fordulasakor
a nyomascsokkenés még megengedhetd.

A méretezési terhelés az ilyen vizellatd berendezéseknél az
épililet nagysagatol a csapolok szamatol és a hasznalati szoka-
soktol fliggéen 15—60 I/perc kozott van.

A nyomasigény a berendezésekkel szemben hasonld a koz-
miives ellatashoz, azaz a csapoloknal — a melegvizellatd be-
rendezések nyomasigényét is figyelembe véve —minimum 1,0
bar legyen.

Ennek megfelelGen az ilyen berendezések iizemi nyomasa
1-2 szintes épiiletek esetén altalaban a 2,0 bar koriil valtozik.
Eltérd geodetikai viszonyok (nagyobb szintszam, kiilonb6z6
terepviszonyok) vagy nagyobb kifolyasi nyomasigény esetén
a berendezés méretezési nyomasa 45 bar is lehet.

Az elébbiekben kdrvonalazott igények kiszolgalasara kiilon-
b6z6 szerelési elemek felhasznalasaval helyszini szereléssel
vagy gyarilag dsszeszerelve (kompakt berendezés) nyomasfo-
kozo berendezések (hidrofor) 1étesiiltek az alabbi elemekbdl:

Szivattyu:

— centrifugalszivattyu (altaldban dnfelszivo) 8 m-nél nem mé-
lyebben 1év6 viz felszivasara vagy buvarszivattyt kutba
épitve.

Nyomélégiist:

— kozvetlen légterti (a viz kdzvetleniil érintkezik a levegépar-
naval),

— membranos (a viz és a semleges gazparna kozott gumimemb-
rén van).

Egyéb elemek:
— nyomaskapcsolo,
— elektromos motorvédelem,
— szarazonfutas-védelem,
— egyéb szerelvények.

A berendezések kozos jellemzdje, hogy allando fordulatsza-
mu szivattyut alkalmaznak, aminek teljesitménye a valtozo
igényeket nem koveti. A szivattyu vizszallitasa és a pillanatnyi
vizigény kozotti kiilonbség kiegyenlitésére szolgal a nyomo-
légiist, aminek nagysagat a nyomaskapcsolon beallitott ki-be-
kapcsolasi nyomas ¢€s a szivattyu vizszallitasa, illetve kapcso-
lasi szama hatarozza meg.

Az ilyen berendezéseknél 50-200 1 drtartalmu 1égiistoket
hasznalnak. A rendszer a nyomaskapcsoloval vezérelve a szi-
vattyu szakaszos tizemeltetése (ki- bekapcsolasa) mellett és

Grundfos SQ, JP, KP és MQ szivattyuk
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a nyomolégiist kiegyenlitd szerepét kihasznalva a beallitott
nyomas-értékek kozott valtozo nyomason szolgaltatja a vizet.

A légiist méretét csak akkor lehet csdkkenteni, valamint a
nyomaskomfortot ndvelni, ha a szivattyt teljesitményét a pil-
lanatnyi igényeknek megfeleléen folyamatosan valtoztatjuk.
Erre a frekvenciavaltds fordulatszam-szabalyozas ad lehetd-
séget.

A fenti elvek figyelembevételével késziil az SQE + CU 301
hazi vizellato rendszer.

®©@O®

@ w
Z l

1

1. SQE-szivattyt 18. Csap vizelvételhez
2. Villamos kabel 21. Villamos csatlakozas,
3. Kabelrogzitd 1x230 V, 50 Hz
4. 8 l-es hidrofor tartaly 22. TermelGcs6

5. CU 301-es vezérlGegység 30. FiiggesztShuzal

10. Nyomasérzékeld 31. Huzalcsatlakozo

Az SQE-szivattyu egyfazisu MSE 3 motorral szerelt buvar-
szivattyt, ami alkalmas a Grundfos CU 301 elektronikus ve-
zérl6egységgel torténd kommunikaciora. A CU 301 egység a
Grundfos R100 taviranyitojaval is képes kommunikalni. A for-
dulatszam valtoztatasara a frekvenciavalton keresztiil van le-
het&ség. Ennek kovetkeztében a szivattyu tetszéleges munka-
ponton tud izemelni a maximum és minimum jelleggorbék altal
hatarolt tartomanyon beliil. A CU 301 egy kifejezetten allando
nyomastartasra kifejlesztett vezérlGegység.

Az SQE-szivattyik az alabbi tulajdonsagokkal rendelkez-
nek:
— szarazonfutas elleni védelem,
— magas szivattyu- és motor-hatasfok,
— kivalo kopasallosag,
— feluszas elleni védelem,
— lagyinditas,

— talfesziiltség és fesziiltséglehtizas elleni védelem,

— tulterhelés elleni védelem,

— talmelegedés elleni védelem,

— valtoztathato fordulatszam,

— elektronikus vezérlés és kommunikacios lehetdségek.

Amikor egy csapolot kinyitnak, a nyomas a 8 1-es hidrofor
tartalyban lecsokken.

Uzemelés

Ha az elvett vizmennyiség kicsi, azaz kevesebb, mint kb. 0,18
m*h (3 I/perc), a nyomas a hidrofor tartalyban csak lassan fog
csokkeni. Mikor a nyomas 0,5 bar-ral a kapcsolt érték ala esik,
a szivattyt bekapcsol, és addig dolgozik, mig a nyomas a hid-
rofor tartdlyban 0,5 bar-ral a kapcsolasi érték f6lé nem megy.
Ezt az lizemmodot szakaszos tizemnek nevezziik.

Ha az elvett vizmennyiség nagyobb, mint kb. 0,18 m*/h, ak-
kor a nyomas gyorsabban esik, és ilyenkor a szivattyll azonnal
beindul, majd tartja az alland6 nyomast.

Miikddés kozben a CU 301 szabalyozza a szivattya fordu-
latszamat az alland6 nyomas tartasa érdekében. Ha megsziinik
a vizfogyasztas, a szivattyu feltolti a hidrofor tartalyt, majd
par masodpercen beliil leall.

Ha rendelkezésre all felszini vizforras, akkor a Grundfos
JP onfelszivo kerti szivattyl szinte ingyen oldja meg a kert
vizellatasat. EsGviztaroloval, ciszternaval vagy mas viztarolo-
val egyiitt hasznalva nem kell tobbé a locsolokannat cipelni.

Kiemelked§ tulajdonsagai €s a mindségi alapanyagok ga-
rantaljak a hosszu élettartamot.
— A nagy igénybevételd alkatrészek, mint a kiils6 haz, jaroke-
rék, csatlakozo csonkok, rozsdamentes acélbol késziilnek.
— Alacsony karbantartasi igény a robusztus tengelytomitésnek
¢és a hosszu élettartamu golydscsapagyaknak kdszonhetSen.
— Biztos rogzitést tesz lehetve a stabil, rozsdamentes acélbol
késziilt 1ab.

A Hydrojet komplett vizellato berendezés, ami egy tobbfo-
kozatt dnfelszivd JP szivattyubol, egy membranos 1églistbol,
egy nyomaskapcsolobol, 6sszekotd flexibilis cs6bdl és egy
nyomasmérdbaol all.

A Prescontrollal kiegészitett valtozat automatikus vizellatast
biztosit. A Presscontrol a rendszer nyomasesésekor bekapcsolja,
az aramlas megsz(inését érzékelve pedig kikapcsolja a szivattyut,
¢és egyben szarazonfutas elleni védelmet is biztosit.

A Grundfos MQ egy kompakt szivattyu és nyomasfokozd
egység, kifejezetten hazi vizellatasra. E megbizhat6 és korsze-
rli berendezést gyakorlatilag barhova be lehet épiteni. Idealis
megoldas foldalatti tarolokbol torténd vizellatas megvalosita-
sara. Az MQ tervezésekor elsédleges szempont volt a hossza
€s problémamentes élettartam biztositasa. A szivatty( id6ja-
rasallo burkolattal, rozsdamentes anyagokbol késziil, igy akar
kiilteriileten is telepithetd esévédd tetd alkalmazasaval.

Egyediilallo tulajdonsagok

A szivattyl vizhtitéses motorral késziil, igy nincs zajos htit6-
ventilator. Igy akér a lakason beliil is elhelyezhetd. A beépitett
hidrofortartaly megovja a szivattyut a folyamatos ki- és be-
kapcsolastol, mely csepegé csap vagy szivargd vizhaldzat ese-
tén fordulhat elG.
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A szivattyl integralt
szarazonfutas-elleni véde-
lemmel van ellatva.

Amennyiben nem all ren-
delkezésre szivattytizhato
viz, a berendezés automati-
kusan kikapcsol. Az ezt ko-
vetd 24 oraban féloranként
megprobal ajraindulni,
mindaddig mig nincs ele-
gendd vizmennyiség.

A szivattyu beépitett tul-
terhelés elleni védelemmel
is fel van szerelve.

Talmelegedés esetén a berendezés automatikusan lekapcsol,
majd mintegy fél orai hdlési id6 utan Gjra bekapcsol.

Olyan helyeken, ahol a szivattyu fagyveszélynek van kitéve
(példaul nyaralokban), a leiirit6 csavar segitségével konnye-
dén vizteleniteni lehet a berendezést.

Az ,,all-in-one” technoldgianak koszonhetSen nincs sziikség
kiilon légiistre, nyomaskapcsolora, villamos csatlakozora, sze-
relvényekre. A szivattyu telepitése sem igényel semmiféle kii-
16n el6készitést vagy célszerszamot.

A kompakt, vizszintes felépitésnek kdszonhetéen az MQ
szivattyt rendkiviil konnyen beépithetd akar sziik helyekre is.
A csatlakozocsonkok kb. 5°-ban rugalmasan mozgathatok,
ezzel is megkdnnyitve a haldzati csovek csatlakoztatasat.

A korszerli mikroelektronikai elemek felhasznalasaval
kialakitott szabalyozott teljesitményii szivattyuk a vizellatas
terliletén is alapveten megvaltoztatjak a szivattyls berende-

zéseket €és Uj utakat nyitnak az energiatakarékos rendszerek
kialakitasaban.

A Grundfos hazi-vizellaté berendezéseirél bévebb
informaciokat talal honlapunkon: www.grundfos.hu,
www.homeperformance.grundfos.com

Grundfos Hungaria Kft.
2045 Torokbalint, Park u. 8.
Tel.: 23/511-110

G HIDRO (&Y
vt MECHANIKA

Szivattyu- és Anyagmozgatégép-gyarté Szovetkezet
1222 Budapest, Nagytétényi ut 96/A
Levélcim: 1775 Budapest Pf. 111
Kozpont: 424-6040
Miiszaki tanacsadas: 424-6059 e Ertékesités: 424-6057
Fax: 227-0897 e E-mail: hidro@hidro.hu
www.hidro.hu

EXCENTRIKUS CSIGASZIVATTYUK

CSN jelzésl csigaszivattyuk

E jelzésu csigaszivattyuk
ONFELSZiVO SZIVATTYUK

DK jelzésl korforgo szivattyuk

FO jelzésl oldalcsatornas szivattyuk

HO jelzésU ikercsatronas szivattyuk

CENTRIFUGAL SZIVATTYUK

CALORjelzésdi fltGvizkeringtets szivattyuk
HCLK jelzésl élelmiszeripari szivattydk

VizGYURUS VAKUUMSZIVATTYUK

FL jelzésl vizgylrls vakuumszivattyuk
HAJTOMUVEK:

FH jelzésu variatoros hajtomivek
EMELOGEPEK:

HT jelzésu kézi-villastargoncak

HTX  jelzésl kézi-villasemelSk

HM jelzésl kézi-magasemelSk
CSUSZOGYURUS TOMITESEK:

114 jelzésl ,,O”-gylirls csuszogylrls tomitések

422 jelzésli gumimembranos csuszoégylris tomitések

GYARTASA, FORGALMAZASA, JAVITASA

AQUARO KFT.

8800 Nagykanizsa, Urhajos u. 1.
Telefon: (93) 536-038 Telefon/Fax: (93) 312-473

E-mail: aquaro@chello.hu
crunoros X szivattyuk magyarorszagi forgalmazdéjanak

hivatalos szakkereskedelmi partnere

GRUNDFOS MARKASZERVIZ

Szivattyuk méretezése, forgalmazasa, szaktanacsadas.
Szennyvizatemel6 aknak gyartasa.

Vizlagyit6é berendezések tervezése, kivitelezése.
Miianyag tartalyok (polipropilén, polietilén) gyartasa.

Vizsziir6k nagykereskedelmi forgalmazasa.
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Uj viztelenité buivarszivattytik

Az altalanos banyaszati és asvanyi anyag
feldolgozo iparban a vilag minden tajan
jelenlevé Weir Minerals szakemberei is-
meretanyaganak és tapasztalatainak fel-
hasznalasa eredményezte a Warman SJ
viztelenitd buvarszivattyuk csaladjanak
kifejlesztését.

A csaladba tartozo 0t szivattyu széles
viztelenit§ alkalmazasi teriiletet fed le.
Az ,SP’-szivattyuk villamos teljesitmé-
nyei 5,8 kW és 56 kW kozotti tartomany-
ba tartoznak, robusztusak, de konnyen
telepithetGek és lizemeltethetGek, és egy-
ben csokkentek az iizemelési és karban-
tartasi koltségek is. A hidraulikus telje-
sitményhatarok Quax = 1200 m3/éra,
Hppax =90 m.

A Warman SJ csalad tipikus alkalma-
zasai teriiletei: homok, kavics és meddd
banyaszat, felszini miivelést banyak viz-
telenitése, deritdk, fold alatti banyak viz-
telenitése, hordalékos banyak szintszaba-
lyozasa, asvanyi anyag feldolgozo lize-
mek.

Az azonnali lizemelésre alkalmas
Warman SJ viztelenitd buvarszivattyuk
robusztusak, de mégis kis sulyuak, a zart
motor ¢és a kiilsé mozg6 alkatrészek nél-
kdili kivitel az tizembe allitast és tizeme-
lést egyszeriivé, problémamentessé €s
biztonsagossa teszi.

JellemzSk a modularis kivitel és a tel-
jes csaladon beliil, egymas kozott is cse-
rélhetd alkatrészek. Ez, valamint a jol
hozzaférhetd kiilonallo zart elektromos
csatlakozo doboz €s az egyszertien beal-
lithato és cserélhetd szivattyurész konnyd
szervizt és karbantartast biztosit.

A Warman SJ viztelenit6 buvarszi-
vattyuk 20 m mélységig merithetéek viz
ala, ezaltal nincsenek szivomagassagi
korlatai, ezzel hasznalatuk sokkal el6nyo-
sebb az onfelszivo szivattyukkal szem-
ben, nincs sziikség szivotomlok és a szi-
vast elGsegité vakuumképzd elemek
hasznélatara. Tovabba a szivattyt nem
kell a killonféle vizszintekhez allitni, és
szarazon futasra is képesek, ha a vizszint
tul alacsonnya valik.

A Warman SJ szivattytcsalad altala-
nos jellemzdi a kdvetkezdk:

— erGs igénybevételre tervezett, kis su-
lya, hordozhat6 kivitel, konnyt szal-
lithatosag, kis karbantartasi igény és kis
allasi 1d6,

— a kopasallo anyagok optimalis elegye
a kopdalkatrészek maximalis tizemidd-
re vald tartdssagat biztositja,

— a modularis kivitel az elhasznalodott
alkatrészek konnyt beallitasat, cseré-

jét, valamint a kisebb allasid6t ered-
ményezi,

— az egyes méretek kozos alkatrészei
csokkentik a tartalék alkatrészek kész-
leten vald tartasat és konnyitik a kar-
bantartast,

— az egyszerten hozzaférhetd zart elekt-
romos doboz megkonnyiti a kabel-
cserét,

— a motortekercsekben elhelyezett ho-
mérséklet érzékeldk tilmelegedés ese-
tén automatikusan leallitjdk a szi-
vattyut, lehetdvé téve a szivattyu sza-
razon futasat a leégés veszélye nélkiil,

— amagas mindségi szintli banyaszati ka-
belek standardként valo alkalmazasa,

— af6 cstiszogylirts tomités szilikon-kar-
bid tomitdfeliiletei szennyezettvizes
alkalmazas mellett is hosszu élettarta-
mot biztositanak.

Valasek Laszlo
Valasek Szivattyutechnika Kft.

www.szivattyu.lap.hu

infoprod@speednet.hu
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A szivattyuk szakértbje
Szivattyuk. Vakuumszivattyuk. Kompresszorok.
Forgalmazas. Karbantartds. Javitdas.

& -

PCM excentrikus
csigaszivattyuk
(500 m?/ora, 72 bar),
tomlés szivattyuk
(33 m®/6ra, 15 bar) és
adagolé szivattyuk
(12 000 1/ora, 350 bar)

AR Ao

Ingersoll-Rand ARO levegd6hajtasu
membran- (1041 1/min, 20,7 bar)
és dugattyus szivattyuk
(110 I/perc, 448 bar)
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Argal vizszintes
és fuiggoleges tengelyii
miianyaghazas
centrifugalszivattyuk
(1200 m*/h, 100 m)

Johnson fogaskerék (100 m3/h, 16 bar),
centrifugal- (3000 m3/h, 600 m),
forgodugattyus (700 m3/h, 30 bar)
szivattyuk

Homa meriil6szivattyuk szennyezett
és szennyvizekre
(72 m, 4 500 m3/h)
komplett atemel6 berendezések
(35 m, 200 m3/h)
merilékeverék és aramlasgeneratorok
(18,5 kW, 17 500 m3/h).

Herborner uszoda-

(60 m, 650 m3/h) és
szaraz telepitésii szennyviz-
szivattyuk
(60 m, 1400 m3/h)

Egyéb forgalmazott szivattyuk, berendezések

Autoclude tdml8s szivattyuk e Gast vakuumszivattyuk, kompresszorok
e Herborner uszodavizszivattyuk e Hibon fuvok e Jessberger hordoszivattyuk
e MGS mintavevd szivattyuk ¢ MPR vakuumszivattyuk, kompresszorok
e Samson folyadékgydrlis vakuumszivattyduk e SEF gumilapatos szivattyuk
e Weir Warman mer(l6 zagyszivattyuk
® GEV vakuumszivattyuk ® Mellegard & Nail gépi sz(ir6racsok
® Northey vakuumszivattyuk, kompresszorok ® Rousseau poliészter silok és tartalyok

® SCM mélylevegbztetk ® SEKO adagoldszivattyuk ® Sodimate silourit6 és
poradagolés berendezések ® Wanner Hydra-Cell szivattyuk

VALASEK Szivattyutechnika Kft.

1223 Budapest, Kapolna u. 10-26. Telefon/Fax: (36-1) 283-0035, (36-1) 283-2668
Internet: www.valasekpumps.com E-mail: valasck@valaseckpumps.com

INDUSTRIA

FLUIDTECHNIKA
az IPAR NAPJAIN

Uj generaciés ipari kiallitasok
a Budapesti Vasarkozpontban

Az Ipar Napjai elneve- | AT 1D .M'll
zéssel majus 27-30-a & IFM

kozott sorra keriils szak-

kiallitas egyiittes —a ko- | Euuiiii
zelmultban kezdett és ma

is tartd koncepciovaltas jegyében —
ezuttal négy nagy teriilet nemzetkdzi
piacanak teremt Magyarorszagon egye-
diilallé tizleti férumot.

Az Ipar napjain az Industria szamos
Uj lehetGséget kinal a résztvevoknek
2008-ban, az ElectroSalon, a Securex és
a Chemexpo tarsasagaban. A témacso-
portok kozott ebben az évben is kiemel-
kedSen nagy érdeklddés kiséri a
FLUIDTECH-et, amelyen tbb neves
cég mellett elsGsorban kis és kdzepes val-
lalkozasok allitanak ki. A 2008. évi ki-
allitoi listajaban szerepelnek: SMC Hun-
gary Kft., Pneumatika Hungaria Kft.,
Hafner Pneumatika Kft., Jankovics Hid-
raulika Kft., Gimex Hidarulika Kft., ITB
Tomitéstechnikai Kft., Glynwed Ker.
Kft., ARTESZ Kft., EBRO Armaturen
Kft., HOKER Kft. stb.

Az idén az INDUSTRIA egy 1j szek-
cioval, a MACH&WELD-del bdviilt,
amely a gépiparnak és a hegesztés-
technikanak kinal 0j piaci féorumot,
mindez kozvetve kedvezden érinti a
fluidtechnika szekciot is, mivel a két te-
riilet egymashoz szorosan kapcsolodik.

Az INDUSTRIA mindig is a hazai ipar
legatfogobb, s ezért is rendkiviil haté-
kony féoruma volt. A mostani csoporto-
sitas a harom tovabbi agazat kapcsolo-
do teriileteivel biztositja az Ipar Napjai-
kiallitok és latogatok csoportjainak szi-
nergiajat.

Az Industria 2008. évi konferencia
programjaban hét rangos konferencia
kapott helyet, amelyek tovabbi szakmai
értékekkel novelik a rendezvény presz-
tizsét.

A 2008-ban az IPAR NAPJAI kereté-
ben majus 27-30-a kozott jelentkezd
Industria tematikaja és programjai — erés
szakmai hattérrel — tovabbra is az abban
foglalt agazatokra koncentralnak. Mind-
emellett az 0j kornyezet — négy megha-
tarozo szakteriilet tobb szaz kiallitdja,
agazatonként tobb ezer szakmai latoga-
to — az lizleti és szakmai kapcsolatok 1)
lehetdségeit nyujtja a kiallitoknak és 1a-
togatoknak egyarant.

www.industria.hu
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15. Nemzetkozi ipari szakkiallitas

Az ipar a szivigyunk

2008. majus 27-30.

Latogasson el az év legjelentosebb
ipari rendezvényére!

Tajékozodjon a szakma ujdonsagairal, épitse
kapcsolatait és kdsson mar a helyszinen iizletet!

HUNGEXPO Budapesti Vasarkozpont
www.industria.hu
www.iparnapjai.hu

INDUSTRIA - Ahol az ipar uzletet kot

Tarsrendezvények:
ELECTROSALON, CHEMEXPO, SECUREX

\ HECTRD SHIDN : Ao

®

Pump Technology
Massziv membranszivatty ok
elektromechanikus és hidrau-
likus hajtassal

Specidlis nagynyomasu

adagolé és transzfer

szivattyok

JOHNSON
PUMP (UK

Piskotaszivattyok higiénikus
és ipari alkalmazasra

AUTOCLUDE

Perisztaltikus szivattydk
berendezésgyartéknak

\/EDNCD
v it ey D

Solutions in Pumping Technology

VERDER Hungary Kft., H-1113 Budapest
Dardei 6 1-3 » Tel: (+36 1) 365 11 40
Fox: (+36 1) 372 52 32 » info@verderhu www.verder.hu

8248Ne}pesva1no s_% .
Kossuth u. 2/1 Pf"2~ 28
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GANZ-Vizgép es Armatura Kft.

Gyartmanyai

Az egyes szivattylcsaladok kiillonféle ipari (erémui,
vegyipar, olajfinomito stb.) és mezdgazdasagi
teriileten: erémiivi forroviz keringtetd és hiitviz-
ellatoként, nyomasfokozo telepeken, ivovizellato
rendszerekben, szennyviz és csapadeékviz, abraziv
kozeg szallitasara, illetve mezogazdasagi ontozo
és belvizmentesitd feladatokra, banyaszati
vizmentesitésekre stb. hasznalhatok.

Szivattylk késziilnek — a feladatnak
megfeleléen - radialis, félaxialis és
axialis jarokerékkel, egy- és tobb-
fokozatban NA 1200 méretig.
Az alapkialakitasa gép rendelhetd
motor nélkiil vagy tetszéleges
motorkialakitassal, egyes tipusok
dizel- vagy benzinmotorral. Va-
laszthaté opciok az alapkeretre
szerelt, vezérléssel ellatott, helyszin-
re telepitett gép a megrendeld igeé-
nyéhezigazodva.
A széles termékvalaszték és a terve-
zett munkapontra illesztett egyedi ja-
rokerék a leggazdasagosabb iizemet
teszik lehetdvé.
Szerviz hatteriink hosszu élettarta-
mot és csereszabatos alkatrészeket
garantal.

Kiskunhalas, Szénas u. 15. Pf: 166
Tel.:(77) 528-445 » Fax.:(77) 420-639

vizgep@t-online.hu * www.ganz-vizgep.hu

Szerkessze veluink a

Vizgépészeti armatiraink a szi-
vattyuk kiegészité csdészerel-
vényei, illetve ipari technologiak
nagymeéretii biztonsagi és lizemvi-
teli elzaroit, szerelvényeit fedik le.

A felhasznalasi teriiletnek és be-
épitesi feltételeknek megfeleld
anyagu és kialakitasu szerelvénye-
ket gyartunk, telepitiink, szervize-
liink.

Szerelvényeink: csapozarak, torlo-
és végcsappantyuk, éktolozarak,
zsilip- és laptol6zarak NA2000 mé-
retig, a hozzatartozo hajtomiivel.
MunkainkatazISO

9001/2000 mindsitési

rendszerben végezziik.

Részletesebb
informacioeért
kérje
katalogusunkat!

www.szivattyu.lap.hu

internetes adatbazist!

Ingyenes regisztracios lehetéseg!




JELENLETUNKKEL BIZTOSITJUK AZ ELETET A JOVO
SZAMARA

Kinalunk:

— centrifugalszivattyukat

— buvarszivattyukat

— onfelszivo ,JET” szivattyukat
— hazi vizellatokat

— nyomasfokozo rendszereket

— csobuvarszivattyukat

— nagy teljesitményil ipari szivattyukat

— fiitési keringteto szivattyukat
— ¢s ezek tartozékait, Kiegészitoit
— alkatrészeit

A PEDROLLO Hungaria Kft.
egyedi kedvezményekkel varja
a tervezoket és a beruhazokat

S PEDROULO

... the spring of life
Telephely cime:
PEDROLLO Hungaria Kft.
H-5000 Szolnok, Ujszaszi it 11.
Tel.: +36 56 515 238, Fax: +36 56 515 275
E-mail: info@pedrollohungaria.hu
www.pedrollo.com

EGVES TIPUSOKRA D £V GARANCIA!
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AFEC Meriilészivattyu BT.

4031 Debrecen, Vag u. 13/C
Telefon: 06-20-569-5485

E-mail: info@afec.hu www.afec.hu

Ipari elektromos
merulészivattyuk,
illetve
robbandémotoros
szivattyuk
forgalmazasa

| INTERPUMP GROUP
 Vilzdgelsd a magasnyornzast szivatiyt

Magyarorszagi forgalmazo:

FIXNET

DAB

PUMP PERFORMANCE

— Onfelszivo , Jet” szivattyuk
— centrifugalszivattytuk

— hazi vizellato rendszerek

— csGszivatyuk

— buvarszivattyuk

— keringet6 szivattyuk

— hazi és ipari felhasznalasra

GOLF Kereskedelmi Kft. Tel.: 56/421-857 Fax: 56/511-244

5000 Szolnok, Vércse ut 17. E-mail: postmaster@golfker.axelero.net www.golfker.hu
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_R ITZ_ RIUNGARO® SYSTEM’S KFT.
1016 Budapest, Zsolt u. 8/a. I/1.
Tel.: 225-8888, 333-1620 Fax: 225-8685

RUmpeEn E-mail: hskit@hskit.nu

www.hskft.hu

TISZTA ViZ ES SZENNYVIiZ SPECIALISTA
) 1 m3/h — 28 800 m%/h-ig ]
TISZTA VIZ SZENNYVIZ

e csObuvar szivattyuk e centrifugalszivattyuk
e centrifugalszivattyuk e buvarszivattyuk

(egy- és tobblépcsds) e csavar-

e buvarszivattyuk szivattyuk

o f(itési e cs@szivattyuk
keringteto- e excenter-
szivattyuk szivattyuk

—RITZ szivattyak — minden feladatra, amiben viz van!

Flow Solution Division

BW Seals
Durametallic Seals
Pacific Wietz Seals
Pac-Seals

—~
FLOWSERVE
oV

Csuszogyiliris tomitések centrifugal szivattyukhoz, keveréomiivi berendezésekhez
metrikus, zollos és egyedi méretekben a legkiilonfélébb anyagkombinaciokbal.

e Spiralrugos csuszogydiriis tomitések

e Csoportrugos és fémharmonikas kivitelek,
kiils6 és belsé elrendezésben

e Konnyen szerelhet6 patronos, egyszeres és
dupla témszelencék

e Osztott cslszogylris tomitések

o Nulla emissziés gazzaras, patronos témitések

e Hagyomanyos és szarazonfuto keverémiivi

tomitések
e Zaréfolyadék ellaté rendszerek, leppelégépek,
kiegészit6k
ITB Tomitéstechnikai Kft. Telefon: 382-7900
Ipari Tomitések .
Telefax: 382-7929 erihat: 75100
1117 Budapest, Budafoki ut 60. TV Rheinland Intergert

www.itbkft.hu E-mail: tomites@itbkft.hu




EagIeBurgmannw tomitések = Ugyfélkozponti tomitésgondozas

EAGLEBURGMANN HUNGARIA Kit.

Komplett témitésgondozast kindl, az ipari tdmitéstechnika
teljes, korszer(i termékvdlasztékanak forgalmazdsa mellett:

e tOmités allomdnyok felmérése, m(iszaki tandcsadds,

e tipizélas, raktdrkészlet optimalizélds

e karbantartdsi javitdsi Utemterv elkészitése az allasi id6
minimalizldsa érdekében,

e komplett szervizmunkak,

e céliranyos partnertréningek, szakszemindriumok és szim-
poziumok német anyacégiinknél vagy igény szerint part-
nerinknél.

Vilagujdonsag!

Legujabb fejlesztésiink a
gyémant bevonatu csliszo-
gy(lris tomités, aminek
kopdsdllosdga, szarazon-
futds tlirése kiemelkedd,
igy az élettartam, iizembiz-
tonsdg és koltségtaka-
rékossag szempontjdbol
kivdld megoldas!

Fébb termékeink

e Csiszogylirds tomitések (egyszeres, tébbszords, patro-
nos, kompakt, szdrazgdz, kever6tomitések).

® /sinoros tomitések (teflon, grafit stb.).

e Statikus tomitések (grafitos, spirdl, teflonos).

e Magneskuplungok.

e Kompenzdtorok (szbvet, gumi, fém).

EAGLEBURGMANN SZERVIZKOZPONT

Az EAGLEBURGMANN Szervizkézpont az elsé olyan,
csuszagy(rls tomitések feldjitdsdra, javitdséra létesitett
szerviz Magyarorszagon, amely biztos gyartoi, tervez6i,
kutatasfejlesztési, szakmai hattérrel és szervizkoncepcioval
rendelkezik.

A kovetkezd munkak

elvégzésére villalkozunk:

e dllapotfelvétel, tisztitas,

e feliiletmegmunkéldsok
(gyémdntfejes kaszor(-
gépen),

e polirozés, leppelés,

e ellendrzés (interferencia
vizsgdldlampdval, illetve
planparallel tiveggel),

® nyomdsprobak (vizzel,
olajjal, levegdvel),

e csliszofeliiletek
zsugorkotéssel torténd
beillesztése.

Minden munkafdzist az eredeti Burgmann gyartomdii rajzok
mérettiiréseinek szigoru figyelembevételével végezziik!

A szervizfeladatokra az EagleBurgmann anyavallalat kiilon
programot (SEPRO-program) dolgozott ki:

e dllapotfelmérés (Burgmann-irdnyelvek szerint),
® problémafeltdras,

e javitasi id6 minimalizaldsa,

® két meghibasoddas kozti id6szak megnovelése,
® karbantartdstervezés.

A SEPRO program alkalmazdsaval jelent@s javitdsi, raktaro-
zési és a termelés kiesésesébdl ad6da koltségeket lehet meg-
takaritani.

Koézpontunk:

EAGLEBURGMANN HUNGARIAKFT.

H-1124 Budapest, Lejt6 u. 6.

Tel.: 131981 32, 1 814-8160 Fax: 1 31981 25
E-mail: info-hu@hu.eagleburgmann.com
Honlap: www.burgmann.hu

A EAGLEBURGMANN TERMEK MARKA = a haladé hagyomanyok megédrzésével
allandé miiszaki fejlédés, és megujulas!

Szervizkozpontunk:

EAGLEBURGMANN SZERVIZKOZPONT
Tiszaujvaros, Ipari Park Huszar Andor u. 6.
Szervizvezet6: Mufics Istvan,

Tel.: 30 326-2476 Fax: 49 340-569

E-mail: istvan.mufics@hu.eagleburgmann.com
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A gyéemantbevonat, ami megnoveli
a csuszogylurus tomitések élettartamat

Az EagleBurgmann tobbéves kutatomunka
eredményeként fejlesztette ki a gyémantbevonatu
csuszogyiiriis tomitést. Ez az uj, kopasallobb
tomitésfeliilet biztositja, hogy a tomités a forgo
alkatrészek iires lizemeltetése esetén nem rongalodik.
Az Uij megoldas Iényegesen hosszabb és biztonsagosabb
iizemeltetést tesz lehetové.

As a result of a many year research work, EagleBurg-
mann has developed the Diamond face mechanical seal.
This new, more abrasion protective seal face assures,
that seals don’t damage in case of dry-run of the
rotating equipment. This new solution provides
a significantaly longer time and operatio safety.

Dank der vieljahrigen Untersuchungen entwickelte
EagleBurgmann die Schleifringdichtung mit Diamanten-
belag. Diese neue abnutzungsbestindige Dichtungs-
oberfliche macht moglich, dass die Dichtung bei ei-
nem Trockenbetrieb der Drehbestandteile nicht besché-
digt wird. Diese neue Methode ermaglicht einen we-
sentlich langeren und sichereren Betrieb.

A csuszogylirts tomitéseket olyan szivattyukban, keverdszer-
kezetekben, kompresszorokban és egyéb forgogépekben alkal-
mazzak, ahol megoldando feladat az 4ll6 haz és a forgd tenge-
lyek kozti rés tomitése folyékony és gazformaji kozegekkel
szemben. A rendszer nyomasa a vakuumtol tobb, mint 400 bar-
ig terjedhet. Tovabbi kovetelmény, amit a cstiszogytirts tomi-
tésekkel szemben timasztanak, hogy ellenall6 legyen vegyi és
héhatasoknak. A konstrukcid és az ipari alapanyag kivalaszta-
sa donti azt el, hogy a tomités teljesiti-e a t6le vart megbiz-
hatosagot, és hogy az adott peremfeltételek mellett biztositott-e
hosszu élettartamuk. A csuszogylirts tomitések atlagos élettarta-
ma a szivattyu tobbi alkatrésze koziil a mai napig a legrovidebb
élettartam, igy dontden ez befolyasolja az egész rendszer MTBE/
MTBR() — értékeit. Az lizemelteték célja tehat az, hogy ezen
értekek javitasaval minimalizaljak a nem tervezett leallasok ko-
vetkeztében keletkezd termeléskiesés koltségeit.

1. abra. A vegyiparban és az energiaellatasban hasznalatos
patronos tomitések

U MTBF = main time between failure, azaz ,,tomités kiesés kozotti
idoszak™
MTBR = main time between repair, azaz ,,javitisok kozotti
idoszak™

Miért dontottiink a gyémantbevonat
mellett?

Tudjuk jol, hogy a rendszerek teljesitGképességét a leggyen-
geébb alkotorész tartossaga hatarozza meg. Vizsgalatok mutat-
tak ki, hogy a cstiszogyirts tomités gyenge pontja a csuszofe-
liletek sériilékenysége, amely legtobb esetben kenéshianyos-
és szarazonfutasos allapotbol alakul ki. Hogyan valasszuk ki
a legmegfeleldbb csuszofelilletet? E dontést a szallitott kozeg
szilardanyag-tartalma és kenési tulajdonsagai befolyasoljak.
Tiszta kozegeknél a kemény/puha anyagparositast célszeri
kivalasztani, aminél a puha rész rendszerint nem mas, mint
egy impregnalt miiszén. A puha miszén alkalmazasi teriilete
azonban korlatozott, amelyet behatarol a kdzegben levé szi-
lardanyag-hanyad, a maximalisan megengedett kopas és a mas
anyagokkal szembeni 6sszeegyeztethetGség (gyogyszeripar).

Az utdbbi 10-15 évben mind jobban elterjedtek a SiC/SiC
(sziliciumkarbid) anyagparositasok. Ezeknek kiemelkedd
a kémiai ellenalloképessége, kopasallosaga, amennyiben a to-
mitési rés kenése megfelel. Ha viszont a kenéshianyos alla-
pot barmely formaja fellép, ez intenziv hdmérséklet-emelke-
dést eredményez, ami a csuszofeliiletek és a melléktomitések
(O gyiird) sériilésével jar. A csuszofeliiletek teljes kieséséhez
extrém esetben akar néhany masodperc is elegendd. Mikor 1ép-
het fel ilyen kenéshianyos allapot a gyakorlatban?

Ha pl. a szallitott kozegben megengedhetetleniil magas a gaz
részaranya, vagy ha nem megfelelé az lizemeltetés, ill. ha
a tomitési résben a szallitott kdzeg elparolog.

E probléma kikiiszobolésére fejlesztette ki a Burgmann val-
lalat a gyémanttechnologiat! A bevonat segitségével alacsony
surlodasi érték mellett kiemelkedd kopasallosag érhetd el,
valamint jelentGsen javul a kenéshianyos allapottal szembeni
ellenallosag.

Miben kiilonbozik ez a gyémant az altalunk
eddig ismerttol?

Az amorf gyémanthoz hasonld szénrétegeket (DLC) mar kb.10
éve alkalmaznak, ami a gazkenéses cstiszogytirlis tomitések
kopasvédelmét jol szolgalta. A folyadékkenéses alkalmazasok,
ill. a megnovekedett terhelések viszont gyakran meghaladjak
a DLC-bevonat tlir6képességének hatarait.

2. dbra. Egy tomités Burgmann DiamondFaces®
gyémantbevonati csuszoéfeliilete
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A Burgmann Diamond Faces® kristalyos gyémantbevona-
tot éppen ilyen, a cstszogylris tomitésekben valo specialis
felhasznalasokra fejlesztették ki. Rendkiviili a keménységiik,
és emellett kivalo a kémiai és termikus ellenalloképességiik.
Inert kdrnyezetben a gyémant ca.1500 °C-ig stabil marad, oxi-
dald kozegben ca. 600 °C-ig ellenalld. Savakkal és Iugokkal
szemben érzéketlen.

Hogy ez a bevonat egy nagy simasagu és homogén réteget
képezzen, egy un. HF-CVD (Hot Filament-Chemical Vapor
Deposition) eljarast alkalmaznak. A bevonatot egy vakuum-
kamraban készitik el elektromosan felfiitott wolframhuzalok
segitségével.

A fejlesztésnél fontos kérdés volt az, hogy milyen legyen a
SiC-t és gyémantot 6sszek6td anyag. Szamtalan tesztet végez-
tek, ahol vizsgaltak az anyagosszetételt, a rétegerdsséget és a
bevonattipust.

Az 1j anyagparositassal szemben megfogalmazott elvaras
az volt, hogy csokkenjen a strlodas, ill. ndvekedjen a kopas-
allosag. A tomitések tovabbi tulajdonsagaiként a bevonatok
tokéletes tapadasi szilardsagat és egyenletességét tlizték ki
célul.

A fejlesztés eredménye a Burgmann DiamondFaces®, ami
egy olyan Osszetett anyag, ami a folyadék- és gazkenési cst-
szogytris tomitések esetében egyarant jol alkalmazhato.
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3. 4bra. Surlodasi tényezd 6sszehasonlitasa

A bevonat nélkiili SiC/SiC parositasnak szarazonfutaskor a
meért surlodasi tényezdje ca. 0,65. A szénnel impregnalt szili-
ciumkarbid egy rovid felfutasi id6 utan eléri a ca. 0,2 koriili
surlodasi tényezdt, jollehet 5000 masodperc utan elkezd néni.
A gyémantbevonatu sziliciumkarbid egy stabil szarazfutasi
viselkedést mutat w = 0,15 koriili értékkel.

Elonyok (hasznos tudnivalok) az lizemeltetok
szamara

A kristalyos gyémantrétegek minéségének tokéletesitésével a
csuszogylirls tomitérendszerek teljesitéképességét jelentGsen
javitani lehet a kenéshianyos feltételek kozott is, a koptato
kozegek kizarasaval. Azzal, hogy a surlodasi tényez6t mind a
szarazon futasnal, mind kielégitd kenési koriilmények kozott
csokkentették és a kopastlirés novekedett, jelentdsen javult a
megbizhatdsag éppen az ilyen nehéz lizemi koriilmények ko-
zott. Ha Osszehasonlitjuk a Burgmann DiamondFaces®-t a
bevonat nékiili SiC/SiC-anyagparositassal szarazonfutas ese-
tén, szembeotld a kiilonbség. A nagyszamu, kiilonbozo felté-

telek kozott végzett teszt igazolja, hogy mig a SiC/SiC-anyag-
paros csak néhany masodpercig képes a szarazonfutasra, ad-
dig a Burgmann DiamondFaces® terheléstdl fligg&en akar tobb-
oras szarazonfutasnak is ellenall.

A cstiszofeliiletek csokkentett surldédasa mar normal tizem-
modban is kevesebb surlodasi hét termelt, valamint lehetové
teszi, hogy csokkentsék a hiitést a kettGstomitéseknél, alkal-
mazhatok legyenek magasabb hémérsékleti koriilményeknél,
konnyen felforro kdzegek esetében. A szilard anyagokat tar-
talmazo kozegekkel szembeni ellenallosaga, érzéketlensége
lehetvé teszi a vegyiparban és a gyogyszeriparban az altala-
nos alkalmazhat6sagat.

Az elemzések azt mutatjak, hogy mivel a gyémantbevonata
csliszogylirls tomités élettartama jelentGsen meghosszabbo-
dott, a beruhazas megtériilési értéke (ROI = Return on Invest)
elérheti az 1,5 évet. Mivel a gyémantbevonata csiiszogy(ir(s
tomitések atlagos élettartam megnétt, igy lehetéveé valt, hogy a
karbantartast egyéb gépek, ill. berendezések részegységeivel,
mint pl. a csapagyakkal vagy jarokerekekkel egyiitt végezzék.

Mit mutat a gyakorlat?

Természetesen a mar emlitett teszt mellett néhany tomitést mar
kemény tartdssagi probanak tettiink ki. Els6sorban a Bor-
nemann tobbfazisu szivattyuban valo alkalmazasat emlitenénk,
ahol a tomitést abraziv kdzegben ,,vetettiik be”. Ebben az al-
kalmazasban egy oriasi kanadai olajhomok mez6 gazdasagos
feltarasarol van szo. A jelentGsen megndvekedett olajarak mi-
att a projekt sikerességén nagy nyomas volt. A SAGD (Steam
Assissted Gravity Drainage = gravitacios vizelvezetés g6z se-
gitségével) -eljaras vjszertisége abban all, hogy az olajrésze-
ket a g6zbedmlés segitségével oldjak ki. Ebben az eljarasban
a szivattyunak egy abraziv gaz és szilardanyagbol 4116 keveré-
ket kell szallitania. Az eddig alkalmazott egyszeres tomités
rendszerint mar ca. 14 nap utan hasznalhatatlanna valt. A ha-
sonlo, de gyémantbevonattal ellatott csuszofeliiletl tomités
markans javulast hozott, mivel még 4 honap elteltével is telje-
sen zavartalanul miikodott.

A tomités élettartamanak egy tovabbi jelentds javulasat ér-
hettiink el egy koszord- és mosdemulzio el6készitd berende-
zésben a csuszogytris tomitések gyartasanal. Az Atec
gyartocég berendezése mar a mi alkalmazasunkban all, és ca.
15002000 6ra utan rendszerint kiesik a magas szivargés mi-
att. Az Atec Utmutatasai mellett teszteltilk a Burgmann
DiamondFaces® technologiat. Mostanaig hatszoros élettarta-
mot ért el, azaz tobb, mint 11 500 izemorat teljesitett mérhetd
szivargas nélkiil. A tomités id6kozi vizsgalata kifogastalan
csuszofeliiletet mutatott.

— A csuszofeliilet 11 500 6ra
utan is jo allapotu,
— nincs szivargas.

— Karosodott csuszofeliilet
1500200 tlizemora utén,
— igen magas szivargas.

4. abra. Bevonat nélkiil

5. 4abra. DiamondFaces®

Dr. Wolfgang Berger
Burgmann Industries GmbH & Co.KG, Wolfratshausen
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TOP GRP készre szerelt szennyvizatemelok

Az ITT Flygt a vilag vezet§ merilémotoros szivattyu- és ke-
verégyartoja és szallitéja. A Flygt merilémotoros szivattyuit,
kever6it és levegbztet6 rendszereit széles kérben alkalmaz-
zak szerte a vilagon a szennyviztelepi, feldolgozodipari és sok
mas alkalmazasi teriileten. Tapasztalatainkat felhasznaljak
a mérndkok, tervez6k és szakérték a megbizhatésagot és kolt-
séghatékonysagot igényl6 rendszerekben. Az ITT Flygt a vilag
tébb, mint 130 orszagaban rendelkezik szervizekkel és
értékesitési pontokkal.

A megbizhatosag, biztonsag és hatékonysag
garanciaja a TOP GI%P atemeld

El6regyartott, kulcsrakész megoldas

A vevdi igények minél teljesebb korl kielégitése érdekében
az ITT Flygt mlanyag, eléregyartott, kulcsrakész szennyviz-
atemel6ket kinal. A TOP GRP termékcsalad A 1,8 m atmérdig
és 6 m aknamélységig all rendelkezésre kdzteruleti atemel6-
ként akar 90 I/s vizszallitasig.

A TOP GRP atemel6 magaba foglal szamos szabvanyosi-
tott, el6regyartott modult, amelyekkel egyszer(ibbé valik az
atemeld szerelése és telepitése. ATOP GRP atemel6t a vevd
altal el6re megadott méretekkel, gépészetileg készre szerelt
allapotban szallitjuk, igény esetén az akna anyagaval meg-
egyez6 milianyag, készre szerelt szerelvényaknaval. A kész
atemel8akna és vezérl6szekrény telepitésével, a csé- és villa-
mos csatlakozasok elkészitésével az atemel6 minimalis id6
alatt készen all az izembe helyezésre.

Ontisztitasra tervezve

A merllémotoros szennyvizszivattyuk alkalmazasakor
a hagyomanyos atemel6k sima kialakitasu aknafeneke elGsegiti
az iszapkirakodast, megnoveli a rendszeres tisztitas és a szi-
vattyudk eldugulasa miatti karbantartasok koltségeit.

Az ITT Flygt forradalmian Uj TOP GRP atemelGjének alkal-
mazasaval el lehet felejteni a rendszeres és kéltséges akna-
tisztitasokat és szivattyujavitasokat. A TOP GRP aknak a be-
integralt, méltan kézismert TOP aknafenéknek készénhetéen
Ontisztulok. Az aknafenék ugyanis hidraulikailag optimalizalt
geometriaju, ami ndveli a szivattyuk miikodése kdzben kiala-
kuld turbulenciat, biztositja a kirakodott iszap ismételt felkeve-
rését és elszivattyluzasat. Eredményként a lelilepedések
mértéke minimalizalhato.

A TOP GRP atemelo felépitése

Flygt vezérlgszekrény
Biztonsagi racs

Flygt ENM-10
uszékapesolo

Szerelvény- és
cséelrendezések
széles skalajaval
szerelheté

A szivattyu leeresztése
és felhuzasa kettds
vezérl6csé mentén
torténik
4901/4910 tipusi
oblitGszelep — az
automatikus
iszapeltavolito

A TOP GRP itemeld
szerelhetd kiilonb6z6
FLYGT szennyvizszivattyival,
a kisméretii 6rlgszivattyuktél
egészen a nagyobb méretii,
magas hatasfoku N-szivattyikig,
2 x 22 kW-ig

Az integralt csatlakozo-
labat a TOP-akna
lejtés fenekéhez
rogzitjiik

Szereld be és felejtsd el!

Ontisztitd kialakitasanak készénhetéen a TOP GRP atemel6
a telepités és belizemelés utan gyakorlatilag gondozasmen-
tes. Az atemel6akna Uvegszal-er6sitésli miianyagbdl (GRP)
készll, mely nagy szilardsagu, emellett kis témegd és kivald
korrézioallosaggal rendelkezik, melynek kdszénhetéen
a betonkorrézio ismert problémajat is elfelejthetjik.

Az atemelbakna telepitési technikaja biztositja a talajvizes
kérnyezetben torténd alkalmazhatésagot is. Mindezek szava-
toljak az atemeld hosszan tartd, hibamentes miikodését.

Rendszerszemlélet

A TOP GRP akna egy tobb évtizedes kutatas-fejlesztés gyu-
molcseként megalkotott berendezés, melynek minden éssze-
tevGjére a fejleszt6k rendszerszemlélete jellemz6. ATOP GRP
akna magaba sdriti mindazon elény6s m(iszaki megoldaso-
kat, melyeket napjainkban egy korszer{ atemel6tél el lehet
varni.

Fentiekben megfogalmazottakon tul az atemelé hatékony-
saganak fokozasa érdekében javasoljuk a legujabb fejleszté-
s N hidraulikaval szerelt Flygt szennyvizszivattyuk alkalma-
zasat. Ezt a korszer( hidraulikat minden eddiginél magasabb
hatasfok és dugulassal szembeni ellenallé képesség jellemzi,
melyek a beépitett segédvajatnak kdszdnhet§ Ontisztitd hatas
miatt folyamatosan fenntarthatdak.

A Flygt altal kifejlesztett, akar kommunikacioképes és Scada
rendszerbe is illeszthet§ atemeld vezérl6k a szokasos vezér-
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lési és védelmi funkciokon kivil szamos tovabbi, lzemeltetsi
elényodket jelentd opcioval rendelkeznek, mint példaul a zsir-
eltavolitds, pango viz elleni védelem, inditasi tartomany stb.
Extrém mennyiségd, Ulepedésre hajlamos anyag elszallita-
sakor a szivattyura szerelhet6, mechanikusan mikodé
Oblitészelep tovabb ndveli a biztonsagos lUzemet.

TOP GRP atemeld alkalmazhatésaga

Az TOP GRP készre szerelt atemel6akna a széles méretva-
lasztéknak és a sokféle alkalmazhato Flygt szivattyanak ko-
szdnhet6en csapadék és szennyvizelevezetd-rendszerekhez
egyarant tag hatarok kozott alkalmazhaté. Az aknat zéldme-
z8s beruhazaskeént telepithetjik uj mivek megvaldsitasakor
atemel8be beépitett szerelvényekkel vagy kuldn szerelvény-
aknas kivitelben. ATOP GRP aknat meglévl szennyvizateme-
16k épitészeti-gépészeti felljitdsahoz is alkalmazhatjuk, kész-
re szerelt betétaknaként. A TOP GRP akna felhasznalasaval
készil6 aknafelujitasok nagyon rovid id6 alatt elvégezhetbek,
mely szempont egy UzemelS szennyvizrendszeren torténé
munkavégzés estében nagyon fontos.

Amennyiben termékiink felkeltette érdekldését, kérjuk
keressen fel bennlinket tovabbi részletes informaciokért. Kol-
légaink segitségére lesznek a tervezéstdl és kivalasztastol
kezdve az arajanlatok és telepitési javaslatok elkészitésén tul
a komplett atemel6 rendszerek beszallitasaig.

Markovics Péter

ITT Flygt Kft.

2045 Torokbalint, Feketerét u. 9.
Tel.: 23/445-700 Web: www.flygt.hu

INS Szivattyuatechnika

Kereskedelmi és Szolgaltato Kft.

»A slrd anyag specialista”

NN,

Egpinrid Alkalmmariasaolb

7/ ZUWA-Zumpe GmbH

Netzsch excentrikus csigaszivattytk, nedves apritok,
forgodugattyus szivattyuk,
Putzmeister Ipari Alkalmazasok:
dugattyts szivattyuk és silorendszerek,
Zuwa flexibilis jarokerekd szivattyuk
magyarorszagi Kizarélagos importére:

— szaktanacsadas,

— szivattyu- és alkatrész kereskedelem,

— garancialis és garancian tuli szerviz.
Szivattyuink valamennyi ipari folyamatban a legnehezebb
szakmai kovetelmények kozott is alkalmazhatok, mint
példaul: kornyezetvédelem, élelmiszer- és gyogyszeripar,
festékgyartas, vegyi- és alapanyagok kiméletes tovabbita-
sa, adagolasa, nyersolaj kitermelés, cementgyartas, part
menti szivattyuzasok, szinte minden termékre A-tol Z-ig
(az acetontdl a szennyviziszapon at, egészen a zselatinig).

1213 Budapest, Hollandi ut 81.
Tel.: +36 1/421-0536 Fax: +36 1/421-0537
Web: www.ins.hu E-mail: info@netzsch.hu

Szerkessze velunk a
www.szivattyu.lap.hu
internetes adatbazist!

Ingyenes regisztraciéos
lehetboség!

infoprod@speednet.hu
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Szivattyuk kivalasztasa

18 év -

18 éve volt, amikor megkezdte miikodését a PROFILAXIS Kft.
Sokaknak ez mér torténelem. A rendszervaltozas évei, cégek ezrei
szlintek meg, cegek ezrei néttek ki a,,semmib61”. Igy sziiletett meg
a Profilaxis is, mara nagykoru lett. Ha egy szdval akarnak benniin-
ket jellemezni, akkor azt mondjdk a ,,szivattyﬁsok”. Visszatekin-
tiink az elmult 18 évre, mint kereskedelmi cég milyen szempontok
alapjan valasztottunk szivattyugyartot, és tanacsot adunk, hogyan
vélasszanak Onok, akiknek ez a munkajéhoz sziikséges. Ez a pér-
huzamossag végigvonult az elmult 18 évben és annak talan minden
napjan. Ezzel arovid cikkel 18 érvet, gondolatot, szempontot adunk
kozre, nem igazan rendszerezve, csak ahogy megéltiik.

Az alapitok koziil tobben tervezdként dolgoztunk, €s leegysze-
risitve kereskeddk lettiink. Amit sohasem felejtettiink el, az azon-
ban az, hogy rendszerben gondolkozzunk (1). Sohasem ajanlunk egy
szivattyut, mindig egy résztechnologiat javasolunk. Meg kell ismerni
a teljes rendszert, miel6tt barmit valasztunk, igy nagyon sok hibat
megelGzhetiink. Kezdetben csak egy gyarat, a Milton Roy-t (LMI,
Dosapro) képviseltiik. Csak adagoloszivattyut gyart, a vilagon a leg-
tobbet, de nehezen lattuk be, hogy nem mindig ezekre van sziikség,
hiaba felel meg a teljesitménye (2) (angolul mérdszivattyt1). Hanem
kell pontossag, akkor az adagoloszivattyt felesleges és draga. Va-
lasszunk egy levegGmeghajtasu membranszivattyut, igy keriilt hoz-
zank a YAMADA. A vegyszeradagolasnal, a pontossagnal és a rend-
szerszemléletnél maradva mindig vizsgalnunk kell a technoldgia
tobbi elemét is.

Legfontosabb elem a mérémdszer, hiszen a vegyszeradagolas
altalaban egyes vizminGségi paraméterek (pH, vezetSképesség, ol-
dott oxigén, klor, redox potencial stb.) beallitasara szolgal (3). Nem
mindegy, hogy a miiszer tiszta vizet (EDO) vagy szennyvizet (LMI,
Walchem, Sensorex) mér, vagy sziikséges-e a folyamatos adatgytij-
tés, mas ellendrz6 mérés végzése (WebMaster, WIND).

Egyes ipari technologiak, féleg a vegyiparban, nagyfoku meg-
bizhat6sagot kivannak, nem engedhet6 meg a nem tervezett leallas
(4), ezekben az esetekben hidraulikus erGatvitelli, membran adago-
loszivattytkat (PRIMEROYAL), illetve technologiai centrifu-
galszivatyukat (FINDER) szabad hasznalni, az elirasokat az API-
szabvanyok tartalmazzak.

Ezek a technologidk a vegyszerek beszallitasaval, atfejtésével
kezdddnek (5). A horddszivattyu (Finish Thompson) konnyen atte-
lepithetd, de nem célszert a folyamatos tizemi hasznalata. A fixen
telepitett magneskuplungos szivattyit folyamatos {izemre, nagyobb
teljesitményre tervezték (FTI), egyes modelljei onfelszivok (SP).
Ugyanakkor, ha a folyadék koptatd szemcséket tartalmaz, javasol-
juk a membranszivattyik (Yamada) hasznalatat. Robbanasveszé-
lyes kornyezetben (6) be kell tartani az ATEX elGirasait, altalaban
koltséghatékonyabb megoldas a siritettlevegé-meghajtast beren-
dezés (Yamada, Williams, FTT).

Ahol vegyszereket alkalmaznak, ott altalaban vizre is sziikség van.
A forras lehet sajat kut, folyo vagy vizhalozat. A vizkivételi szi-
vattyuk valasztasanal gondoljunk a szennyezGdések hatasara (7),
nem valaszthatunk csak tiszta vizre alkalmas szivattyut (DP-Pumps

18 érv

DPU), ha a kitviz homokos (Q&P). A nyomasfokozo allomasok
(DP-Pumps Hydro Unit) tervezése csak a fogyasztas és nyomasigé-
nyek részletes elemzésével (8) torténhet.

A szallitand6 folyadékok kiilonbozg fizikai és kémiai tulaj-
donsagtiak. A magas hémérséklet (9) kiilondsen, ha nagy nyo-
massal parosul, rendkiviili koriiltekintést igényel, csak tapaszta-
lattal rendelkezd gyartok termékeit (Finder centrifugalszivattytk,
Milton Roy adagolok) valasszuk. A gazosodo folyadékok (10)
esetében a telepités a legfontosabb. A csGvezeték kialakitasaval
csokkenteni lehet a gazképzddést, vagy csapdakkal megakada-
lyozhatjuk, hogy a gaz a szivattyuba jusson. Ne felejtsiik el sza-
mitassal ellendrizni (11) a telepitést (NPSH)! A viszkozus folya-
dékok (12) esetében nagy sebességek nem engedhetSk meg, at-
fejtésre membran- (Yamada), tomlGs- (Finder) vagy csigaszivattyu
(Allweiler) alkalmas. Az adagoloszivattyuknak specialis belsd
szelepe segiti a nehezen folyo folyadékok mozgasat (Milton Roy
HV fej). Egyes nem newtoni folyadékok vagy nagy szarazanyag-
tartalmu folyadékok (13) maguktol nem folynak, segiteni kell ete-
togaratok (Allweiler csiga), nyométanyérok (Yamada) alkalma-
zasaval. Kémiai hatast tekintve a vegyszerek, szennyvizek bizo-
nyos anyagokra korrozivak (14). Javasoljuk, hogy az altalanos
korrozids ismeretek mellett, az adott gyar tapasztalatat tartalma-
76 tablazatokat is tanulmanyozzuk at. Ne felejtkezziink el a kii-
16nb6z6 tulajdonsagok egylittes hatasarol (hémérséklet, koptatd
hatas) sem. A folyadékok tulajdonsagait elemezve sok
feltreértéssel talalkozunk, nem mindig egy nyelvet beszéliink,
kiilondsen igaz kiilonbdz6 szakmak talalkozasakor (15). J6 példa
erre a zagy- és iszapszivattyll (1d. PUMPEX). A zagyszivattyu
homokot, kavicsot is tartalmazé vizet szallit, az iszapszivatty
iszapot.

A szivattyuk szivo- és nyomooldali csGvezetékének méretezése
mellett figyelembe kell venni a folyadék mozgasat, gyorsulasat, le-
allasat (16). Az ebbdl eredd karos kdvetkezmények — mint kosiités
— hatasat csokkenteni kell rugalmas elemek, kompenzatorok, pul-
zaci6 csokkentSk (Blacoh) beépitésével.

A rendszerek kiépitésénél, a miikodés mellett, mindig elemezni
kell a karbantarthatosagot (17). Ha nem vagy nehezen lehet hozza-
férni a rendszeres karbantartast igénylé berendezésekhez (pl. pH
mérészonda, Sensorex), akkor azok karbantartasa el fog maradni,
tonkremegy.

Végiil, de nem utolsdsorban javasoljuk az életciklus elemzést
(18). Nem tudatos, hogy a koltségek kis része csak a beruhazasi
koltség, az energia, alkatrész és végiil a megsemmisités koltsége
jelentSsebb tétel. Mindig elemezni kell a meghibasodas esetén fel-
1ép& kdrnyezetkarositasi és baleseti veszélyeket is, gondoskodni kell
a megfeleld védelmekrdl.

Reméljiik, hogy ezzel a cikkel a tervezdk, beruhazok és lizemel-
tetSk figyelmét is fel tudtuk hivni néhany megoldand6 feladatra.

Khoor Miklés
Profilaxis Kft.
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A banyaszivattyuk fejlodése és a kompresszorok
megjelenése a 19. szazadban Magyarorszagon

A vizoszlopos meghajtasu szivattytkat Hell Jozsef Karoly
fégépmester talalta fel a 18. szazadban Selmecbanyan. Az els6
vizoszlopos gépet a selmecbanyai Lipot-aknan allitottak fel.
Koréanak nagy jelent6ségii miive volt ez a szivattyu, ami — tul-
zas nélkil allithatd — megmentette a viztelenitési problémak
miatt mar er6sen hanyatld selmecbanyai banyaszatot. A 19.
szazadra azonban mar tobb elemében elavultta valtak ezek
a pusztan empiriara, azaz gyakorlati ismeretekre épiilé gépek.
Schitko Jozsef korszertsitette a vizoszlopos gépeket, immar
tudomanyos alapokon. Schitkd banyatanacsos és a selmecba-
nyai Banyaszati Akadémia tanara volt. A banyagépészet terii-
letén jelentGs feltalaloként és kivald szakemberként tartjak
szamon, s kiilon kdnyve is megjelent a vizoszlopos gépekrdl.

1. dbra. Vizoszlopos szivattyu tervrajzanak részlete
Schitké konyvébol

Ezek a gépek viszonylag egyszerlien felallithato és izemeld,
egy- vagy kéthengeres, kakasos vagy tolokas iranyitassal
(1. abra). ElsG vizoszlopos gépét a szélaknai Lipot-aknan sze-
relték fel. Késébb 1830-ban a selmecbanyai Amalia-aknan,
majd a 1830-ban az Andras-aknan és 1833-ban a hodrusi Lill-
aknan is izembe alltak a gépei. Aztan a szazad kozepén elkez-
dodott a fokozatos atalakitasuk, amiben els6sorban Adriany
Janos f6gépmester (régebben szomolnoki banyaigazgato) és
a selmecbanyai Banyaszati ¢s Erdészeti Akadémia tanara vett
részt. A gépfeliigyeld, Hellvig Ferdinand készitette el az ijabb
gépek terveit, és személyesen feliigyelte 6sszeszerelésiiket.

Az els6 gépet a selmecbanyai Andras-aknan allitottak fel
1855-ben. Ezutan sorozatosan késziiltek a vizoszlopos szi-
vattyiik a selmecbanyai aknakon. A hodrusi Uj Antal-akna és
a vihnyei régi Antal-akna, ugyancsak 1855-ben kapott 0j szi-
vattyut. A szélaknai Lipot-aknan 1857 és 1860-ban szereltek
fel ilyen gépeket, Mihaly-taron szintén 1857-ben (2. dbra).
A sok gép tervezése azonban korant sem volt kivitelezhetetlen.
Ebben a korban a technikusok szerkezeti szempontbol nem
alkottak alapvetden Gjat, s a technikai elemeket sem valtoztat-
tak meg. Hellvig csupan a helyi kortiilményekhez alakitotta
ezeket a szerkezeteket.

A selmeci  Milidly-térdn

1857-ben feldllitott ruda-

satos  szivaltyival kow-

bindlt, vizoszlopos szdlli-
togdp rajza.

2. dbra. A selmecbanyai Mihaly-aknan felallitott
vizoszlopos szivattyd

A gépeket tobbnyire valamely hazai cég, gyakran az 1835-
ben alapitott, Kachelmann Karoly-féle gyartotta le. A gyar egy
Selmecbanya kdzelében fekvd banyaszkozségben, Vihnyén mii-
kodott, késGbb Kachelmann Karoly & Fia néven. Banya és me-
z6gazdasagi gépeinknek, koztiik a szivattytiknak és kompresszo-
roknak, egyik legfontosabb magyarorszagi elGallitoja volt az 1.
vilaghaboru végéig ez a gépgyar (3. dbra). A hazai cég kivalasz-
tasaban késdbb, a kiegyezés utan persze része lehetett a kincstari
banyak finanszirozojanak, a magyar minisztériumnak is, amely
—amegfelel6 mindség figyelembevétele mellett —nyilvanvaldan
inkabb a hazai ipart kivanta tamogatni a kiilfoldivel szemben.

Az utolsé vizoszlopos gépet, amit vizemelésre is hasznal-
tak, Selmecbanya korzetében 1864-ben a Mihaly-aknan épi-
tették. Két egymas mellett fekv hengerrel és tolodugattyuval
miikodott, és kialakitottak egyfajta forgomozgast is rajta.
Aterveket Kachelmann Kdaroly, a vihnyei gépgyar tulajdonosa
készitette, és Faller Gusztav akadémiai tanar ellendrizte, illet-
ve modositotta azokat. A kivitelezést is a Kachelmann gép-
gyar teljesitette.
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Kachelmann Kdroly és Fia

GEPGYAR €S LASONTODE << VIHNYE. |

Slhrgényeim: VIHNYEPESZERENY, L

tolefon: VIHNY ENY 4.

Akna-
berendezések.

Aknatornyok.

elekiromos Gxemi

szdllitd gépek,
Erceldkészilg- és

ziizdberendezések. @ BaﬂYﬂSZG“ﬁZietﬁk.

] Fémbkoh

Kozponifuté és dugattyus hdnyaszivattyuk.

gépek és kellél -

3. abra. A Kachelmann gépgyar hirdetése ,,A Banya” c. lap
1911-es évfolyamaban

1856-ban Szomolnokon az Erzsébet-aknan vizoszlopos szi-
vattyut szereltek fel. Aranyidan 1864-ben a Radig-vakaknan
allitottak fel hasonld szivattytt. A vizoszlopos gépeket Adriany
Janos szomolnoki banyafGigazgato, késébbi selmecbanyai
professzor szereltette fel. Késébb az 1870-80-as években a
selmecbanyai gépfeliigyeld, Brosszman Jend allittatta fel és
iizemeltette be. A gépeket és tartozékaikat pedig elsGsorban
Kachelmann Karoly vihnyei banyagépgyara allitotta eld, s részt
vett a munkakban a Korompai Vasmii is. A 19. szazad végén a
vizoszlopos gépek altal hajtott szivattyukat g6z és elektromos
tizemiiek valtottak fel.

A gézgépeket szintén régen hasznaltak mar a magyarorszagi
banyak viztelenitése soran. Az atmoszférikus g6zgép, amit Savary
1698-ban talalt fel és a banyak szamara Newcomen alakitott at
1712-ben, mar 1722-ben eljutott hazankba. Ekkor allitotta fel az
elsG ilyen gépet ugyanis Ujbanyan Isac Potter angol gépész. Ezek
a gépek meg is alltak a helytiket a 18. szazadban, azonban min-
den korszertisitésiik mellett nagyon koltségesek maradtak. Igy
egyre ritkabban hasznaltak ezeket. Ujabb 1épcsét jelentett a Watt-
féle g6zgépek alkalmazasa a banyaszatban. Ezek mar korsze-
rlibbek, jobban iranyithatoak voltak. A g6zt azonban sokaig nem
akartak, nem merték levinni a banyaba. Ezért a kiilszinen elhe-
lyezett g6zgépek egyre nagyobb méretiick lettek. gy torténhe-
tett meg, hogy 1847-ben a kereszthegyi (Nagybanya) g6zszi-
vattyut vizoszlopos gépre cserélték 1847-ben. A szazad masodik
felében is parhuzamosan miik6dott még a két meghajtas. Az elsd
foldalatti g6zszivattyut 1878-ban a selmecbanyai Ferenc Jozsef-
aknan lett szerelték be (4. dbra).

4. abra. Az elsé foldalatti gézszivattyu a selmecbanyai Ferenc
Jozsef-aknan, 1878-ban

A 11. Jozsef-altaro szintjére helyezték be azt a szivattyut. Ebbe
az aknaba a késébbiekben még tovabbi négy hasonlo szivattyut
épitettek be. 1886-ban az I. kitermelési szinten egyet, mig 1889-
ben a II. kitermelési szintre tovabbi harmat. A vihnyei Szentha-
romsag-aknan is harmat épitettek be, 1879-ben és 1880-ban.
Hasonlo gézszivattytt telepitettek 1879-ben Szomolnokon is
(5. abra). A gbzszivattyuk gyartoi kozt ismét a Kachelmann-féle
gépgyarat kell megemliteni. A foldalatti g6zszivattyukat — és nem
egy helyen a vizoszloposakat —a 20. szazad elején az elektromos
iizemi szivattyuk valtottak le.

5. abra. A Szomolnokon 1879-ben beépitett gdzszivattyu

A stiritett levegds (pneumatikus) furasok Selmecbanya kor-
nyékén a 19. szdzad masodik felében kezdddtek. Ennek felté-
tele volt a kompresszorok hasznalata, hiszen a stritett levegt
ennek a segitségével allitottak eld. Az elsé kisérlet a gépi fi-
rasra 1873. aprilis 9-én tortént. A masodik ugyanebben az év-
ben, oktober 23-an, és 21 napig folytattak. Ezek a kisérletek
eredményesek voltak. Valojaban a kisérletek azért torténtek,
hogy a selmecbanyai Amalia-akna és a hodrusi Zipser-akna
kozott a I1. Jozsef-altardt rendszeres gépi furassal hajtsak ki.
1874 decemberében kezdték, a magyar minisztérium altal
megvasarolt furok Burleigh tipusuak voltak. Az alkalmazott
kompresszorok a napszinten miikddtek, és gézenergiaval haj-
tottak Sket. A szallito egyéb cégek mellett Kachelmann Kar-
oly vihnyei gépgyara volt, ami a fénykép feliratan is jol lathato
(6. dbra).

6. abra. A selmecbanyai II. Jozsef-altaro atvagasanal
hasznalt vizoszlopos kompresszor
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7. abra. Humbold-féle vizoszlopos kompresszor a hodrusi
Lill-aknan

Az altar6 kihajtasanak befejezéséig, 1878-ig hasznaltak.
Ugyancsak 1874-ben a selmecbanyai Lill-aknan Humbold-féle
(7. abra) vizoszlopos légstiritégép épiilt. A Ferenc Jozsef-ak-
nan 1874-75-ben, a Zsigmond-aknan 1876-ban késziilt el. A
nemesfém banyaszatban az 1890-es években, az USA dom-
pingje miatt krizis alakult ki, ami hatott a magyarorszagi, tehat
a selmecbanyai banyaszkodasra is.

Ezért csak a 20. szazad elején tértek vissza a kompresszorok
tovabbi nagyobb szabasu telepitéséhez. Erdteljesen hasznal-
tak azonban ebben az id6szakban mar a szénbanyaszatban is a
kompresszorokat, hiszen a sujtéléges banyakban ez volt a leg-
biztonsagosabb energiafajta. Az 1900-as években viszont mar
altalaban elektromos meghajtasuakat alkalmaztak. Ezeket az-
tan mar a banyak fold alatti, azaz a mélyszintjeire is beépitet-
ték, ami a szivattyukhoz hasonl6an jelent6sen megkonnyitette
teljesitményiik fokozasat.

Szeman Attila

Irodalom

— Schitko, Joseph: Wassersdulen-Maschine. Wien, 1834.

— Pethe Lajos: Fémbanyaszatunk technikai fejlédése. Buda-
pest, 1929.

— Kladivik, Eugen cikkei a Zbornik Slovenského Banského
Muzea koteteiben 1979-1997 kozott.

Eldstre - Ganarsll @)

Szennyviz és tisztaviz
szivattyuk javitasa,
karbantartasa és
forgalmazasa

ABS, FLYGT, GRUNDFOS,
HIDROSTAL, HO,
KONTROLL, KSB stb.

Villanymotorok tekercselése,
kis-, és nagyjavitasa.

E-mail: elektro-generalkft@t-online.hu

4031 Debrecen, Balmazijvarosi it 10.
Tel.: 52/533-740 Fax: 52/426-027
Mobil: 20/958-59-60

Extren Kit.

SIGMA GROUP A.S.
Lutin

Ipari Szivattyuk kizarélagos
magyarorszagi képviselet.

Kozepes és nagy-
teljesitményi ipari, eromiivi
szivattyuk, komplett
szivattyutelepek szallitasa.

1089 Budapest,

Blathy Ott6é u. 6-8.

Tel.: 333-0169

Tel./Fax: 314-3263
E-mail: extren@extren.hu
http://www.extren.hu
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Tisztelt Ugyfeliink!
Eziton tdjékoztatjuk Ont a 2008-ban kiaddsra keriil§ ,, Info-Prod Miiszaki Kiadvéanyok” sorozat tervezett
megjelenési idGpontjardl és tarifa szerinti dijairol, segitséget nyujtva ezzel is a reklam- és
propagandakdltségek tervezéséhez.
A Info-Prod Kft. 2008. évi kiadvanyai
Kiadvany nfgge:elﬁltéts Kapcsolodo rendezvény
Miianyag és Gumiipari Evkényv 6. megjelent CHEMEXPO 2008
Fiités-, és hiités- és klimatechnika 11. megjelent PECSI EPULETGEPESZETI NAPOK 2008
CONSTRUMA 2008
Vizellatas, csatornazas 11. megjelent CONSTRUMA 2008
EpitSanyagipari termékek 2. megjelent CONSTRUMA 2008
Gyartoeszkozok, szerszamok, szerszamgépek 2008/1, 19. megjelent INDUSTRIA 2008
Pneumatika, hidraulika, hajtastechnika, automatizalas 12. megjelent ELECTROSALON 2008
Szivattytk, kompresszorok, vakuumszivattyuk 15. megjelent INDUSTRIA 2008
Villamos gépek, villamosenergia-szolgaltatas, .
villamosipari berendezések 6. megjelent ELECTROSALON2008
Gyartoeszkozok, szerszamok, szerszamgépek 2008/2, 20. 2008. IX. Autoétechnika 2008
Gazberendezések, gazfelhasznalas 14. 2008. IX. Gaz Konferencia 2008
Csomagolasi és Anyagmozgatasi Evkonyv 14. 2008. IX. IFE FOODAPEST 2008
BIOGAZ 1. 2008. XI.
|larifa szerinti dijak 2008-ban
Kozlés a beliven Ffeel;fétf_ Szines Kazlés boriton Szines
(tiikkorméret)** nyomss* nyomas (vagoméret) nyomas
1/1 oldal (180x250 mm) 190 000 285 000 B/2-3 oldal (202x285 mm) *** 380 000
2/3 oldal (180x165, illetve 118x250 mm) 160 000 215 000 B2/A-B, B3/A-B oldal (202x285 mm) *** | 360 000
1/2 oldal (180x122, illetve 86x250 mm) 125 000 175 000 B/4 oldal (202x285 mm) *** 420 000
1/3 oldal (180x80, illetve 56x250 mm) 110 000 135 000 Cimlapfot6 nagy (118 x 164 mm) 320 000
1/4 oldal (85x120 mm) 85 000 125 000 Cimlap kicsi (48 x 40 vagy 48 x 54 mm) | 180 000
PR cikk 1/1 oldal 145 000 220 000 Az arak forintban értenddek.
F A dijakhoz 20% AFA jarul ** Kifuto hirdetés esetén a boritdé méretei a mérvadok
% Kifutd esetén minden oldalra 5-5 mm rahagyast kériink.
[
iInfoprod@speednet.hu
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Azonositd, megnevezeés:

MD8.2-01. Kérdaoiv

Kiadas: 2007.01.01. Verzio: 2.0 Oldal: 1
1. Az INFO PROD Kft. Miiszaki kiadvanyai- 4. On leggyakrabban hogyan jut hozza az
bél hanyat olvasott el vagy lapozgatott INFO PROD Kft. Miiszaki Kiadvanyaihoz?
at az elmult években.
O Postai uton kapom meg
O Mindet O Munkahelyen
O Néhanyat, melyikeket O Barattol, ismerdstol
O Tiszteletpéldanykent
O Rendezvényen
O Egyéb helyen
5. Milyen gyakran veszi el6 ujra a régebbi
szamokat?
O Rendszeresen
O Ritkan
O A régebbi szamokat nem veszem el6 ujra
O Egyetsem 6. Mennyi id6t tolt altalaban egy szam
olvasasaval?
2. Kérem jeldlje be X-szel az alabbiak O Egy-két orat
koziil azt, amelyik Onre igaz. O Fél napot
Az INFO PROD Kift. Miszaki Kiadvanyait O Tobbet, mint fél napot
O Olvasom 7. On altalaban a lap terjedelmének mek-
O Kiallitdson kapom meg kora részét szokta elolvasni?
O IsmerGstél kapom
O Ingyen kuldik O Az egészet
O Haromnegyedét
O Legalabb a felét
3. Kérem jeldlje be X-szel az alabbiak O Negyedét-felét
koziil azt, amelyik Onre igaz. O Legfelijebb a negyedét
Az INFO PROD Miiszaki Kiadvanyaibol
8. Az On lappéldanyat olvassak-e Onén
O Mindig elteszem a régebbi szamokat kivul is?
O Neéhany régebbi szamat eltettem
O Soha nem teszem el a régebbi szamokat O Igen
O Nem

9

INFO-PROD

INFO-PROD Kift. 1055 Budapest, Nyugati tér 8. 1/6.
Telefon: (06-1) 349-3347, 302-8057 Fax: (06-1) 339-8638, 339-8588
E-mail: infoprod@speednet.hu




O Azonositd, megnevezeés:

MD8.2-01. Kérdaoiv

INFO-PROD

Kiadas: 2007.01.01.

Verzio: 2.0 Oldal: 2

9. Szeretnénk megismerni véleményét az INFO
PROD Kft. Miiszaki Kiadvanyairél. Kérjiik
szamozas alapjan sorolja be a kdvetkezé alli-
tasokat.

1 — Egyaltalan nem ért egyet
2 — Inkabb nem ért egyet

3 -lIs-is

4 — Egyetért

5 — Teljesen egyetért

Alig varom, hogy olvashassam a legfrissebb
szamot. Ertékelés: ..o

A kiadvanyokban megjelend szakmai irasok
segitik mindennapi munkamat.
Ertékelés: ..o,

Mindig prébalok idét szakitani arra, hogy
alaposan elolvassam.
Ertékelés: ...

Kdénnyen fel tudnam cserélni egy masik,
hasonl¢ jelleg(i lapra.
Ertékelés: ...

A kiadvanyokban megjelend hirdetések
fontosak. Ertékelés: ...,

Az INFO-PROD kiadvanyai nekem és hozzam
hasonl6 embereknek szdl.
Ertékelés: ...,

Azért olvasom, mert Gtleteket ad
avasarlasaimhoz. Ertékelés: ...........cccoooeiinnt...

Hitelesnek tartom, amit a kiadvanyokban
olvasok. Ertékelés: ......................

Gyakran visszalapozok cikkekre, abrakra,
képekre. Ertékelés: ...

10. Kérjlik, értékelje az INFO PROD Kft. Miiszaki
Kiadvanyait az alabbi szempontok szerint:

1 -leggyengébb

2 —gyenge

3 — kozepes

4-joé

5 —legjobb

A cikkek, irasok szinvonala, objektivitasa
Ertékelés: ...

A cikkek erthetGsége
Ertékelés: .......cooviiniiii,

A cikkek aktualitasa
Ertékelés: ...

A lap kils6 megjelenése, esztétikuma
Ertekelés: ...

A cimlap tetszetGssége
Ertékelés: ...

A fotok mindsege
Ertékelés: ...

A fotok témavalasztasa
Ertékelés: ...

A lap egyedisége, kilonlegessége
Ertékelés: ...

A hirdetések szinvonala
Ertekelés: ...

11. Hasznalja-e On az Internetet miiszaki té-
maju informaciok beszerzésére?

Alkalmanként
Rendszeresen
Soha

ooo

12. Vasarolt-e mar valamilyen terméket az INFO
PROD KFt. Miiszaki Kiadvanyaiban megje-
lentek alapjan?

Igen
Nem

oo

13. Tervezi-e, hogy a kézeljovében vasarol
valamilyen terméket az INFO PROD Kift.
Miiszaki Kiadvanyaiban megjelentek alapjan?

Igen
Nem

oo

O

INFO-PROD

INFO-PROD Kft. 1055 Budapest, Nyugati tér 8. 1/6.
Telefon: (06-1) 349-3347, 302-8057 Fax: (06-1) 339-8638, 339-8588
E-mail: infoprod@speednet.hu
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TURBOKOMPRESSZOROK

VILAGSZERTE PIACVEZETO OLAJMENTES
CENTRIFUGALKOMPRESSZOROK A GANZAIRTOL

Tobb ezer kompresszorunk lizemel szerte a
vilagon. A Cooper Turbocompressors ki-
emelked6 energetikai hatasfoku, tartés, olaj-
mentes turb6kompresszorokat gyart levegd,
nitrogén és mas gazok siiritésére, altalanos
és folyamattechnolégiakhoz: tobbek kozott
a repiilégép, elektronikai, olaj-, gaz-, textil-,
auté-, gazgyartoé és vegyiparnak.

A kisebb 110 kW-os géptdl akar 2 000 m?/
perc — 50 bar — 15 000 kW gépnagysagig.
A Cooper turbékompresszorok rendkiviil
megbizhatéak, hosszu életiiek, karbantarta-
si igényiik és élettartamkoltségiik alacsony.

A legjobb valasztas, ha On nemcsak az arra,
de a holnapra is gondol!

MIERT NE VALASZTANA ON IS A CSUCSTECHNOLOGIAT!?

6400 KISKUNHALAS Pf. 158
G M MR Tel.: (77) 423-259 Fax: (77) 423-348

KOMPRESSIORTECHMNEEA,

E-mail: ganzair@ganzair.hu
Honlap: www.ganzair.hu

TOVABBI KINALATUNK:

Dugattyus, rotacios és csavarkompresszorok 0,1 — 500 kW-ig hovisszanyeréssel is.
Kompakt kompresszoregységek sziir6vel és szaritéval tartalyra épitve.
Szarito-sziirérendszerek steril gazmindségre is. Kondenzatum olaj-viz szétvalasztok.
Rendszer energetikai vizsgalat, korszeriisités, lizemeltetés, szakszerviz garanciaval.

FELUJITOTT ES HASZNALT GEPEK ELADASA ES VETELE, BERLET ES LIZING.




& Compair

H-500 Szolnok, Piroskai ut 10. |Te|efon: +36-56/514-720 | Telefax: +36-56/374-519 | info@imex.szerviztechnika.hu | www.imex.szerviztechnika.hu

1222 Budapest, Nagytétényi ut 106.  Postacim: H-1537 Budapest, Pf. 453/414
/ P‘\ : Tel.: 424-7652, 424-7653, 424-7655 Fax: 424-7650
a% > & www.oravecz.hu
s TR E-mail: info@oravecz.hu

Egyediilallo, akar 44 000 iizemoras garancia kompresszorainkra!

Kompresszorok Vakuumszivattyuk Préslevegi-elkészités
0,1 bar — 40 bar 1000 mbar — 7 x 107 mbar +2 — -73 9C harmatpont

0,45 m*/min — 50 m*/min 3 m*/h -9 600 m*//h 9 m*/min — 35 000 m*/min

[SPX/HANKiSON
International GmhH

X CompAir

Teriileti képviseleti iroda: 4027 Debrecen, Fiiredi u. 72-74 Tel./Fax: (52) 314-485
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Atlas Copco — ElsG a gondolatban — Els6 a valasztasban

— Olajkenéses kompresszorok e o etk

— Olajmentes kompresszorok, (& : L
Fuvok
TUV CLASS 0 Certifikacioval

— Sdritettleveg6- és
kondenzatumkezelés

— Légtartalyok

— Mobil kompresszorok és aram-
fejlesztbk

Ertékesités - Bérbeadas - Karbantartas - Szerviz

| KAPCSOLAT 2051 Biatorbagy, Vendel park, Huber u. 1.
f[tlasCopco Atlas Copco Kift. Tel.: 23-803-600 www.atlascopco.hu
I Fax: 23-803-666 informacio.hun@hu.atlascopco.com




Atlas Copco Ugyfélkézpont AtlasCopco

A karbantartason tul:

Teljes korid szervizprogramok
Energia auditok

Energiamegtakaritdé rendszerek meglévd gepekre

® Intelligens kompresszorvezérles: ~5 — 8% megtakaritas

® Hobvisszanyerl rendszerek: tengelyteljesitmény ~80%-a

* Fejlesztett elektromos meghajtomotorok: ~3% megtakaritas

Tavfelugyeleti megoldasok adatrogzitéssel
* Helyi/GSM/Internet

Elérhet6ségeink: Cim: 2051 Biatorbagy, Vendel park, Huber u. 1.
Tel.: +36 23 803 690 Fax: +36 23 803 699 E-mail: szerviz.hun@hu.atlascopco.com
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Kozéppontban az energiahatékonysag

A drasztikusan novekvo energiaarak még fontosabba
teszik az energiafelhasznalas csokkentését célz6 meg-
oldasok alkalmazasat az ipar minden egyes teriiletén.
Az Atlas Copco elkotelezett az energiahatékonysagot
és az lizembiztonsagot novel6 megoldasok fejleszté-
sében és alkalmazasasban.

The cost of energy has been increasing so it is more
important to focus on energy saving solutions in all
area of industry.

Atlas Copco is committed to develop and use solutions
what can increase energy efficiency and reliability.

Durch die drastisch steigenden Energiepreise sind die
Losungen in jedem Bereich der Industrie immer wich-
tiger, die sich die Senkung des Energieverbrauchs zum
Ziel setzen.

Die Atlas Copco ist engagiert, Losungen zu entwik-
keln und anzuwenden, die die Energiewirksamkeit und
Betriebssicherheit steigern.

A stiritett levegd univerzalis, jol kezelhetd, az ipar minden egyes
tertiletén széles korben alkalmazott, energiahordozo, de eldal-
litasa és minéségének megfeleld beallitasa energiaigényes és
ebbdl adodoan koltséges is.

Egy kompresszor (és ezzel egylitt a stiritettleveg6-kezeld be-
rendezések) miikodésének ideje alatt az Gsszes koltség tobb mint
70%-a energiakoltség, igy 6 célunk ennek a jelentds koltségha-
nyadnak a lehetS legnagyobb mértéki csokkentése igy, hogy
kozben a stiritettlevegd-ellatas tizembiztosan, folyamatosan ren-
delkezésre alljon, és az energiakdltség csdkkentését célzo intéz-
kedések ne veszélyeztessék a termelés folyamatos miikodését.

Ezen tilmenden a termelGilizemek elsddleges célja a gyarta-
si koltségek csokkentése. A siiritettlevegd-elGallitas koltségé-
nek csokkentése jelentds hatassal van a gyartasi kdltségre, és
ezzel kozvetleniil befolyasolja az adott termel&ilizem profita-
bilitasat és versenyképességét.

Az Atlas Copco elkdtelezett az energiahatékonysag, az izem-
biztonsag €s a megbizhatosag terén. Elsddleges célunk olyan
berendezések gyartasa, amelyek a fent emlitetteket maximali-
san megtestesitik.

A stritett leveg6 eléallitdsa a kompresszorral kezdddik.

A legnagyobb energiabevitelt a kompresszio-folyamat igény-
li. A ’90-es évek elején végzett fiiggetlen felmérések eredménye
is ezt tdmasztotta ald. Ebben az id6ben a legelterjedtebbek a
terhelt / terheletlen vezérlési kompresszorok voltak. Az elvég-
zett felmérések eredményei kimutattak, hogy a stritettlevegd-
rendszerek tobb mint 80%-aban tapasztalunk jelentds fluktuaci-
ot a siritettlevegd-felhasznalasban, ami gyakran 40 — 80% ko-
zotti érték. Ezt a felhasznalasban jelentkezd fluktuaciot a hagyo-
manyos kompresszor vezérlések nem tudjak megfelelGen kezel-
ni, igy korrekt — stabil rendszernyomas biztositasa nem oldhato
meg a folyamatok miikodéséhez, mivel ezek a kompresszorok
0,5 — 1,0 bar széles nyomassavval miikddnek.

Terheletlen modban a kompresszor stiritett levegdt nem szal-
lit, viszont az energiafelhasznalasa kb. 25%. Ebben az lizem-
modban a motor hatasfoka jelentGsen alacsonyabb, az eldalli-
tott nyomaték csak a veszteségek ellensulyozasara elegendd.

Ezért a kompresszor terheletlen médban a bels6 rendszer-
nyomast is elengedi. Ez jelentSs energiaveszteséghez vezet.

A terheletlen miikodés ideje a jobb kihasznaltsag esetén csok-
ken. Ezért fontos az igényeknek megfelelé kompresszor kiva-
lasztasa.

A koriiltekint6 kivalasztas ellenére sem biztosithatéo minden
esetben a maximalis kihasznaltsag.

A villamosenergia-felhasznalas jelentGs csokkentése érde-
kében uttoréként az Atlas Copco fejlesztette ki és vezette be
a szabalyzott fordulatszamu (VSD) kompresszorokat.

A rendszer lelke a beépitett elektromos frekvenciaszabalyzo,
¢s az alkalmazasahoz fejlesztett motor kombinacioja.

Miikodés kozben a VSD-kompresszor a beallitott rendszer-
nyomas alapjan rugalmasan, terheletlen miikddés nélkiil kove-
ti az ingadozo siritettlevegd-felhasznalast, csak annyi energi-
at hasznalva fel amennyi a rendszernyomas tartasahoz sziiksé-
ges, igy bizonyitottan képes 35%-kal csokkenteni az energia-
koltséget és ezen feliil a rendszernyomast, a beallitott értékhez
képest +/— 0,1 bar értéken beliil tartja. A stabil rendszernyo-
masnak kdszonhetden a kompresszor nyomasbeallitasa koze-
lebb keriil a minimalisan sziikséges rendszernyomashoz, ami
tovabbi energiakoltség-csokkenést eredményez. A 1éghalozat
minden 0,5 bar-os nyomascsokkenése 3 — 4%-kal csokkenti
akompresszor energiafelhasznaldsat. Ezen feliil az alacsonyabb
rendszernyomas a szivargasi veszteséget is csokkenti. 1,0 bar
rendszernyomas-csokkenés mintegy 13%-kal csokkenti a szi-
vargasi veszteséget.

Poyam

VSD hasznalatiaval csokkentett rendszernyomas

Ezen feliil a WorkPlace koncepcid tovabb csokkenti az ener-
giakoltségeket.

A WorkPlace Air System® kompresszorokat az extrém ala-
csony zajszint, a kompakt helyigény, a stritettlevegs-kezelés
berendezéseinek a kompresszor csomagba torténd teljes in-
tegralasa jellemzi. Arra tervezték dket, hogy a leghatékonyabb
stritettlevegd-forrasok legyenek a termeld teriileten beliil.

Hagyomanyos megkdzelitésben korabban kozponti
stiritettlevegd-rendszert terveztek — ami kielégitette a termeld-
berendezések legmagasabb igényeit mind stiritettlevegd-felhasz-
nalasban, nyomasban és mindségben — de nagyon rossz hatasfo-
ku stiriettlevegd-felhasznalast eredményezett. A siritett levegd
,tulkezelt” lehetett, ami magas koltséget okozott, vagy ,,alulke-
zelt” lehetett, ami a teljes rendszer hatékonysagat csokkentette.

WorkPlace Air System® VSD kompresszor hasznalataval
a telepités, a stritettleveg6-eldallitas és -kezelés teljes folya-
mata valik sokkal egyszeriibbé és koltséghatékonyabba.
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Az egységek zajszintje nagyon alacsony és a stiritettlevegd-
kezelés berendezései a kompresszorba beépitettek, igy az egy-
ségek a termelési teriileten barhova elhelyezhetSk. A stiritett-
leveg6-rendszernek a felhasznalasi helyre telepitésével a tel-
jes stritettlevegd-halozat mérete drasztikusan csokkenthetd.
Ez csokkenti a telepitési koltséget, csokkenti a teljes rendszer-
nyomast, csdkkenti a szivargasok okozta veszteség nagysagat,
¢és ami a legfontosabb, csokkenti a stritettlevegd-eldallitas és -
kezelés koltségét. A hagyomanyos kompresszortelepitéssel
osszehasonlitva, a WorkPlace Air System™ koncepci6 atla-
gosan tovabbi 10% koltségesokkenést eredményez a teljes élet-
ciklusban (LCC).

Atlas Copco e
VSD
Energiakoltség Telepitési koltség
csokkenés

Karbantartasi koltség

Beruhazasi koltség
A VSD kompresszor élettartam koltségmegoszlisa

A stritettleveg6-rendszerek energiahatékony mikodtetésé-
hez nem elegendd csak a stiritettleveg6-eldallitas koltségét
csokkenteni. A stritett leveg6t felhasznalo alkalmazasok elté-
r6 mennyiségl €s mindségl siritett levegot igényelnek ezért
fontos figyelmet forditani az energiahatékony, megfeleld mi-
ndségli stritett levegd eldallitasara is. Az Atlas Copco rendel-
kezik az ehhez sziikséges technologiakkal is.

Siiritettlevego-kezelés

A kornyezeti hdmérséklettdl és a relativ paratartalomtol flig-
gben a levegd a nedvesség egy részét mindig viz formajaban
tartalmazza. A kompresszio folyamata noveli a vizkoncentra-
ciot és csokkenti a levegd vizmegtartod képességét. Ennélfog-
va a srités folyaman jelentés mennyiségi viz is keletkezhet.

Hiitveszaritd vagy adszorbciods szaritd hasznalataval jelentd-
sen csokkenthetd stritett levegd viztartalma, ezaltal megakada-
lyozhato a cs6halozat korrozidja (a szivargasok okozta veszte-
ség), csokken a szerszamok karbantartasi koltsége, novekszik a
szerszamok élettartama, ezzel egytitt csdkken az allasidd, csok-
ken a selejthanyad és a termeléskiesés okozta veszteség.

100 Levegofelhasznalas

i Hitveszarito energiafelhasznalas

Ererg lamegtaka

Atlas Copco energiacsokkento technologia

Y

FD hiitveszarité energiakoltség-csokkenté vezérléssel
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Az alacsony Beruhazasi kiltség
nyomsaveszteséghdl 33%
adodo l(t'iltségrsiikkenés\.
15%
S_Zérigé .

Nyomasveszteség energng:{gllsege

kiltsége
47%

FD hiitveszaritok miikodési koltség megoszlisa

A stiritettleveg6-kezel6 berendezéseknél a legfontosabb ter-
vezési szempont a nyomasveszteség minimalizalasa, mivel en-
nek kozvetlen hatasa van a kompresszor energiafelhasznalasara.

A direkt expanzios szaritasi technologianak ¢€s az energia-
felhasznalast optimalizalo vezérlési algoritmusnak kdszonhe-
téen az Atlas Copco hiitveszaritok alacsony villamosenergia-
felhasznalassal, a megfelelGen méretezett és kialakitott ellen-
aramu hécseréléknek koszonhetGen minimalis nyomasveszte-
séggel biztositjak a stiritett leveg6 stabil +3 °C nyomas alatti
harmatpontjat és az energiahatékony miikodést.

Ezenfeliill a hiitveszaritok rendelkeznek veszteségnélkiili
elektromos automata kondenzatum elvezetGvel, ami
stritettlevegd-veszteség nélkiil biztositja a jelentds mennyisé-
gl kondenzatum elvezetését.

Adszorbcios szaritoval biztosithato a sritett levegé —40 °C /
—70 °C nyomas alatti harmatpontja.

A hideg regeneralast adszorbcids szaritok (CD-sorozat) jel-
legzetessége az alacsony nyomasveszteség, az alacsony aram-
lasi sebesség, a beépitett slritettlevegs-szlirdk és a harmatpont-
fliggd regeneralas-szabalyozas.

A hideg regeneralasu adszorbcids szaritok az adszorbens
anyag regeneralasahoz az elallitott szaraz siritett levegd egy
részét hasznaljak. Ez dltalaban a szarito kapacitdsanak 18%-a,
de a kdrnyezeti tényezdk és az lizemi paraméterek ezt jelentd-
sen befolyasoljak.

A hagyomanyos hideg regeneralastu adszorbcios szaritok
regeneralas vezérlése id6 alapu, ez azt jelenti, hogy a ciklus-
valtas utan az inaktiv tartaly regeneralasa azonnal megkezdd-
dik.

Ezzel szemben az Atlas Copco adszorbciods szaritok regene-
ralasa a kilépd stritett levegd harmatpontjanak kozvetlen mé-
rése alapjan id6ben késletetve indul. Ezzel a rendszer atlagos
regeneralasi stiritett levegd felhasznalasa (vesztesége) jelen-
tésen csokken, ami stabil harmatpont mellett nagyfoku
energiamegtakaritast eredményez.

A hideg regeneralast adszorbcids szaritok hasznalata elter-
jedt azoknal az alkalmazasoknal, ahol kdvetelmény az extrém
alacsony viztartalom.

Meleg regeneralast adszorbcios szaritoval (BD sorozat) a
stritett levegé —40 °C / =70 °C nyomas alatti harmatpontja
biztosithatd, de jelentGsen alacsonyabb miikodési koltséggel.

A meleg regeneralast adszorpcios szarito jellegzetessége az
alacsony nyomasveszteség, az alacsony aramlasi sebesség és a
harmatpontfiiggs regeneralas-szabalyozas.

Regeneralasra a szaraz stiritett levegd helyett a kdrnyezeté-
bdl elszivott, €s elektromos flitéssel felmelegitett levegdt hasz-
nal. Ezaltal stritettleveg6-veszteség nem jelentkezik, csak elekt-
romos energiaigény.

A meleg regeneralast adszorpcios szaritok gy vannak mé-
retezve, hogy az adszorbens anyag telit6dési ideje €s a regene-
ralodas ideje azonos legyen (4 ora), a telitédési id6 meghata-
rozasanal 100% szarito kihasznaltsagot véve alapul.
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A regeneralas két fazisbol all: 3 ora fiités + 1 ora hiités.

A harmatpontfiiggd regeneralas-szabalyozas a kilépd stiri-
tett levegd harmatpontja és a szarit6 kihasznaltsag fiiggvényé-
ben az aktualisan mikodd tartaly tizemidejét meghosszabbitja

Air demand and purge consumption

. L
P,

I/s
2 2
S

Minute of the day

Adszorbcids szarité harmatpont fiiggd regeneralasvezérlési
algoritmussal

és késleltetve inditja a regeneralasi ciklust ugy, hogy a rege-
neralas ideje 4 6ra maradjon. A meghosszabbitott tartaly m-
kodés ideje alatt nincs energiafelhasznalas, ezaltal a rendszer
atlagos energiafelhasznalasa jelentGsen csokken.

Az igényelt stritett levegd mindsége biztositasanak szerves
része a s(ritett levegd megfeleld szlirése is.

A stiritettlevegd-halozat, a késztermékek és a termelési fo-
lyamatok szennyezettségi problémai a korrekt szlir6kivalasz-
tassal kertilhetSk el. Az Atlas Copco stritettleveg6-sziir6k
minimalis nyomasesés mellett hatékonyan valasztjak le a
nemkivant szilard szennyezédéseket és az olajat, biztositva az
eléirasoknak megfeleld mindségu stritett levegdt. Ezenfeliil
rendelkeznek veszteségmentes elektromos automata konden-
zatum-elvezetSkkel, amik stiritettlevegd-veszteség nélkiil biz-
tositjak a kiszlirt szennyezédések elvezetését.

A stritettlevegG-elallitason és a megfelelS kezelésen feliil
a léghaldzat kialakitasa is hatassal van az tizemeltetési koltsé-
gekre.

Az Atlas Copco AirNET stritettlevegd-cs6halozat minima-
lis nyomasveszteséggel és gyakorlatilag szivargasi veszteség
nélkiil biztositja a stritett levegd eljuttatasat a felhasznalasi
helyekre.

Kovacs Gabor
ATLAS COPCO Kft.

Atlas Copco Specialis Bérbeadas

Egy beruhazas megtérulését sokszor nehéz megtervezni, megbizhatd berendezésekre

viszont szuikség van.

A megoldas: kompresszorok, nagy teljesitményl mobil aramfejleszték rovid és hosszutavu

bérleti konstrukcioban.

KAPCSOLAT

Atlas Copco Kft

2051 Biatorbagy, Vendel park, Huber u. 1.
www.atlascopco.hu - berlet.hun@atlascopco.com

Tel: 23-803-661- Fax: 23-803-666 - Mobil: 20-251-6829

Aitlas Copco
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Megtakaritas, megtakaritas, megtakaritas

Az Orlik Kompresory stiritettlevego-
megtakaritasokra vonatkozo megoldast kinal

Talan mindenki ismeri azt a mon-
dast, hogy ,egy megtakaritott
penny egy megkeresett penny”.
Es azok, akik az ipari termelés-
sel foglalkoznak azt is tudjak,
hogy a siiritett levego viszonylag
koltséges kozeg. Igen, tulajdon-
sagai potolhatatlanna teszik. Van-
e mégis lehetdoség a megtakari-
tasra? Természetesen van. A leg-
olcsobb az az energia, amelyet
egyaltalan nem hasznal fel.

“A penny saved is a penny
earned” - maybe everyone is
familiar with this saying. And
those involved in industrial
production also know, that
compressed air is a relatively
expensive agent. Its unique
features make it irreplaceable. Is
there a solution still to save
money? Of course there is. The
cheapest kind of energy is un-
utilized energy.

Vielleicht ist der Spruch allbe-
kannt, dass “ein eingesparter
Penny ein verdienter Penny ist”.
Und diejenigen, die sich mit der
Industrieproduktion beschaftigen
sind dessen bewusst, dass der
Druckluft ein relativ kosteninten-
sives Medium ist. Seine Eigen-
schaften hingegen machen ihn
unerlasslich. Gibt es doch Mog-
lichkeit, Ersparungen zu erzielen?
Natiirlich gibt es welche. Am bil-
ligsten ist die Energie, die gar
nicht verbraucht wird.

ElGszor is...

A megtakaritashoz vezetd els6 1épés az
egész rendszer vizualis és akusztikus el-
lendrzését foglalja magaba. A szivargd
leveg6 még puszta fiillel is hallhato szi-
szeg6 hangja mindig jelentGs nyomas-
veszteséget jelent. A vékony szivargasok

Orlik gombcsap

ORL 30 V

habzo anyag, példaul mosodszeroldat se-
gitségével allapithatok meg. A nyomas-
eloszto fovezeték hasznalaton kiviili el-
agazasait le kell kapcsolni a rendszerrdl.
Ezt ORLIK gombcsapok segitségével
tehetik meg.

Tanacsos még a kompresszor miiszaki
allapotat is ellendrizni. Ha elhanyagolt
allapotban van, miikodését az alacsony
hatasfok és nem megfelel$ aramfogyasz-
tas jellemzi.

Ha az Onék vallalata Gij kompresszor
megvasarlasat fontolgatja, figyelembe
kell venni a kompresszortipust €s mére-
tet, és meg kell gy6z6dni arrél, hogy a
kompresszor teljesitménye a tervezett
hasznalathoz optimalis lesz. Ennek meg-
hatérozasa gyakorlatot €s szakértelmet
igényel, amellyel ORLIK Kompresory és
a Trade-Technik Kft. rendelkezik, és
szakemberei dijmentes tanacsadassal all-
nak rendelkezésre.

Levegofogyasztas-mérés

Ez a mérés egy kedvezd opcid kozepes
¢és nagyméretli miiveletekhez. Lehetvé

teheti az egész munkahét soran fogyasz-
tott stiritett levegé feliilvizsgalatat, és je-
lezheti a rendszeren beliil 1év6 Osszes
potencialis problémat. Igen értékesnek
bizonyul j kompresszor kivalasztasa
esetén. ORLIK kompresory biztositja ezt
a szolgaltatast, csucsmindségl mérémii-
szerek alkalmazasaval — Micro Motion
R sorozatl tomegaramlasmérd —, ami le-
olvassa az Osszes fontos mennyiséget,
beleértve a mért leveg6re vonatkozo hé-
mérsékletet.

A kovetkezd kérdés: Mit gondol,
mennyi levegd szivarog el termeld iize-
mében munkaidon tul? Meg fog lepSdni
az eredmény lattan.

Kompresszorvezérlés
frekvenciaatalakitoval
(valtoztathato sebesség)

Ez a miiszaki megoldas azokhoz a csa-
varkompresszorokhoz alkalmas, amelyek
altalaban nyomasfokozd/nyomasmentes
iizemmodban miikodnek. Ez azt jelenti,
hogy a kompresszor a beallitott nyomas-
szintig fokozza a levegl nyomasat. Ez
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alatt az 1d0 alatt az energiat takarékosan
hasznalja fel a leveg@ s(iritésére. Amint
elérte a beallitott nyomast, a kompresszor
atvalt egy ugynevezett nyomasmentes
iizemmodra, anélkiil, hogy lekapcsolna.
Bar az energiafogyasztas csokken, még
mindig jelentds.

A nyomasmentesités utan a komp-
resszor azonnal az aramfelvétel 70%-an
iizemel. Ez a mennyiség fokozatosan
csokken kb. 30%-ra. Ez a mivelet a ko-
vetkez6 abran lathatd. A piros szind fe-
lillet azt az energiat abrazolja, amely
ténylegesen felhasznalasra keriilt a 1ég-
stritésre, mig a kék feliilet a veszteséget
mutatja.

VyuZiti energie
100%

Pfikon

30%

Piikon

30%

cas

Amint lathato, a frekvenciaatalakito
alkalmazasa jelentdsen csokkentheti az
elszivargo6 energiat. Frekvenciaatalakito
nélkiili kereskedelmi termék és a
frekvenciaatalakitoval ellatott komp-
resszor Osszehasonlitasa is lathato ezen
adiagramon. Egy dolgot azonban figye-
lembe kell venni: a frekvenciaatalakitd
olyan kornyezetben kifizet6dd, ahol in-
gadoz6 levegbfogyasztas van, vagy ha a
kompresszor tilméretezett a sritett-
levegd-fogyasztasi csucsidok miatt. Ha
azonban a leveg6fogyasztas konstans, és
a kompresszor teljesitménye megfelel az
igényelt levegnek, a frekvenciaatalakito
semmiféle megtakaritast nem eredmé-
nyez. Az ilyen helyzetek azonban elég
ritkak.

pFikon kW

Bézny Sroubovy
kompresor

Uspora

Kompresor
variable speed

zatizeni %

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

A frekvenciavaltok alkalmazasa elleni
gyakori érv azok valamivel magasabb
ara. Tudni kell azonban, hogy a komp-
resszor hosszabb iddre sz016 beruhazas.
Ha a kompresszor beszerzési és tizemel-
tetési koltségeinek utdkalkulalasat elvé-
gezziik a csavarkompresszor teljes élet-
tartamara vonatkoztatva, az eredmény az
0sszkoltség 10-33%-anak megfeleld
megtakaritasat mutatja.

A frekvenciavaltok tovabbi elényei
kozé tartozik az aramcsucsok nélkiili
inditas és csak csekély nyomasingadozas
a kompresszor tizemelése soran.

ORLIK Kompresory frekvenciaatala-
kitoval szallitja az alabbi teljesitményosz-
talyokat:

KW m’ e bl
18,5 173
22 212
30 276
37 335
45 393
55 504
75 718
90 792

Ebben az évben bdviteni fogjuk a val-
toztathato fordulatszamu valasztékot 11
kW-os ¢és 15 kW-os kompresszorokkal.

Szivargasi ho
hasznositasa

A, szivargasi h§” kifejezés tulajdonkép-
pen masodlagos jellegii, nem tal nagy
energiadramlast jelent. Azonban a 1égsti-
rités soran felvett energia 80%-aig hé
forméajaban tavozik!!!

Nem gondolja, hogy ez til sok? Akkor
miért ne hasznaljuk fel ezt az energiat?

A hdhasznositas legegyszertibb modja
a kivezetett hiitGlevegd felhasznalasa a
termelSlizemek mérsékelt flitésére. Ez
csak télen lehetséges. Nyaron az Osszes
h6t minden tovabbi Gjrahasznositas nél-
kil el kell vezetni.

Ha azonban a felesleges hét az ipari
viz (a tovabbiakban: HSW) fiitésére hasz-
naljuk fel, ezt egész évben megtehetjiik.
E cél érdekében a kompresszort fel kell
szerelni olaj/viz hdcseréldvel és a sziik-
séges szelepekkel a kompresszor alulh-
tésének, vagy az el6zbleg felmelegitett
viz lehtilésének megeldzése érdekében.
Az egész rendszer tartalmaz még egy ta-
gulasi tartalyt, egy keringetGszivattyut és
egy HSW-tartalyt. A komplett berende-
z¢s elrendezése az alabbi rajzon lathato.

4 ZASOBNIK

KOMPRESOR 3
VoDY
2
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1. Hécseréld 5. Tagulasi tartaly
2. Manometer 6. Tapszelep

~[M

3. LevegGelvezetd 7. Sziiré
szelep 8. Szivattyu
4. Biztonsagi
szelep

Valosziniileg van még tovabbi két kér-
dése: Mennyibe keriil mindez? Milyen a
megtériilési rata? A berendezés Snmaga-
ban nem igényel nagy beruhazast, ha a mar
termelésbe integralt kompresszorra kertil
raszerelésre. A tényleges koltség a komp-
resszor méretétdl fiigg, és kb. 700 000 Ft-
ot tesz ki, beleértve a hécserélét. 37k W-
os kompresszorteljesitmény mellett a be-
rendezés oranként 357 liter vizet tud fel-
melegiteni, azaz miiszakonként 2 855 li-
tert. Az egészségligyi szabvanyoknak meg-
felel6en ez a mennyiség 102 alkalmazott
igényeit elégiti ki. 16,6 Ft/kWh dij esetén
a vizfiitéssel elért megtakaritas évi HUF
687 920 sszeget tesz ki. A megtériilési
rata ennél a berendezésnél igy 1,02 év.
Kétmiiszakos lizemelés esetén a visszaté-
rilési id6 0,51 évre csokken, harommii-
szakos lizemelés esetén pedig 0,36 évre.
Erdekesnek hangzik, nem gondolja?

Természetesen vannak korlatozo ténye-
z0k. A fenti szamok csak akkor érvénye-
sek, ha a kompresszor legalabb 80%-o0s
teljesitménnyel iizemel. A kompresszor-
terem nem lehet tal messze a HSW-
tartalytol, és a tartalyok nem lehetnek
messze a fogyasztas helyétdl. Kiilonben
a csOvezetékek ara és a csdvezetékbdl
elszivargd héveszteség negativ hatassal
hat a kalkulaciéra. Javasoljuk, hogy ezt
a berendezést egy ) kompresszorral
egylitt szereljék fel. A hécserélonek egy
régi kompresszorra torténd felszerelése
lehetséges, de eléggé koltséges.

ORLIK Kompresory és a Trade-Technik
Kft kollektivaja kész felszerelni a hcse-
réloket az alabbi teljesitménytartomanyu
ORL kompresszorokra: 18, 5, 22, 30, 37,
45, 55,75, és 90 kW. Megallapodas sze-
rint elvégezhet6 az ORL 11 és 15 kW-os
kompresszorokra torténd felszerelés is.

Intelligens kompresszor-
vezérlés ORLIK 900 egység
segitségével

Ez a megtakaritds egy masik utja. Kép-
zelje el a kovetkez6 helyzetet: van egy
régi kompresszorterme harom dugattyus
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kompresszorral. Koziilik az egyik élet-
tartama lejart, és ugy dont, hogy helyette
egy nagyteljesitményd csavarkomp-
resszort vesz. Ha a kompresszorokat to-
vabbra is csak egy nyomasérzékelovel
vezérli, azok tobbé-kevésbé egyidejlileg
fognak miikodésbe 1épni, és utana rog-
ton és gyakran kikapcsolnak. A csavar-
kompresszor gyakran nyomasmentesitett
iizemmoddban fog miikodni. Az tizemel-
tetés gazdasagossagossaga rossz lesz.

Az ORLIK Altal szallitott csavarkomp-
resszorok ORLIK 900 intelligens vezér-
16egységgel vannak ellatva. A nagymé-
retd tipusok szabvanyos alapvaltozatuk-
ban fel vannak szerelve ezzel az egység-
gel. Ha a két megmaradd dugattyts
kompresszort alarendelt berendezésként
csatlakoztatjak, az egység a leggazdasa-
gosabban fogja kihasznalni a csavar-
kompresszor teljesitményét, és az alaren-
delt kompresszorokat csak a hirtelen le-
veg6fogyasztasi csticsok kiegyenlitésé-
hez fogja miikodtetni. Ez a kivitel javitja
az lzemeltetés gazdasagossagat és
a rendszeren beliili nyomas egyenle-
tességét, valamint az egyes alkatrészek
¢lettartamat.

Még jobb paraméterek érhetdk el, ha
két vagy tobb csavarkompresszor van
Osszekapcsolva (lasd alsé abra). Ez a
koncepcid eldsegiti az egyes komp-
resszorok kozotti prioritas egymas kozot-
ti valtasat. Ez azt jelenti, hogy az 1.
kompresszor vezérl6kompresszorként
mikodik egy hétig, majd vezérlGszere-
pét a kovetkezd héten atveszi egy masik
kompresszor, és igy tovabb. Ez a kivitel
lehet6ve teszi az dsszes kompresszor azo-
nos felgyorsuldsat, szinkronizalva ezzel

a karbantartasi ellendrzéseket. Ennek
eredményeként a fenntartasi koltségek
észrevehetGen csokkennek.

Ha sziikséges, a kompresszorok pira-
misokba kapcsolhatok, ahol egy felsébb-
rendd kompresszor mindig két alarendelt
egységet vezérel. Ez a kivitel (fenti abra)
az egész rendszer optimalis izemelését
eredményezi. Meg kell emliteni, hogy
a kompresszorokat nem kell ugyanabban
a kompresszorteremben elhelyezni. Ha
k6z6s nyomaselosztd keretre vannak
csatlakoztatva, barhol elhelyezhetdk a
vallalatnal, és RS-232 vagy RS-485 szab-
vany ipari gyUjtésineken kommunikal-
nak egymassal, vagy fiiggetlen kabelen
keresztiil. Ez a kivitel megfelelGen alkal-
mazhat6 példaul banyaszatban é€s ipari
nagyvallalatoknal. S6t, az egyes komp-
resszorok tizemi feltételeire vonatkozo
informacio6 elkiildhet6 a vallalat vezér-
16kdzpontjaba a fenti gy(jtdsineken,
Interneten vagy GSM-en keresztiil.
A kompresszorok vezérelhetSk kozvet-
leniil a vezérlékdzpontbol is, szabvany
computer alkalmazéasaval. Mindezen
lehetSségeket tartalmazza az ORLIK
kompresszor alapara!

Az a mondas, hogy ,, egy penny meg-
takaritas egy megkeresett penny” ebben
az esetben is érvényes, nem beszélve ar-
rol, ha az eredmények tobbet érnek.

A fentiekben javasolt valasztasi lehe-
tdségek gondos elolvasasa utan latni fog-
ja, hogy az ORLIK Kompresory nemcsak
1j kompresszorok forgalmazasara 0ssz-
pontositja tevékenységét. ORLIK meg-
probal komplett megoldasokat ajanlani
vevlinek igényeik kielégitésére.

Amennyiben gy hataroz, hogy komp-
resszort vasarol, nyomaseloszto kerete-
ket épit ki vagy pneumatikus szerszamo-
kat szerez be, ne habozzon hozzank for-
dulni. Dijmentes konzultaciot biztositunk
az On részére, felmérjiik igényeit, és op-
timalis megoldast ajanlunk. Ezutan kulcs-
rakész projekt formajaban kivitelezziik
a javasolt megoldast, a kompresszorhaz
és a nyomaseloszto keretek tervezésétdl
kezdve, a kompresszorok szallitasan és
a nyomaselosztd keretek felszerelésén
keresztiil a tomlSk és a pneumatikus szer-
szamok szallitasaig. A rendszeres kar-
bantartas szolgaltatas biztositdsa megszo-
kott dolog.

Elérhetdségeink:

Orlik Kompresory v.d.
Kubelkova 497

560 82 Ceska Trebova

Cseh Koztarsasag

Telefon: 00-420-465 507 111
Telefax: 00-420-465 533 018
E-mail: obchod@orlik.cz
WEB: www.orlik.cz

Trade-Technik Kft.

2040 Budadrs,

Gyar u. 2.

Magyarorszag

Telefon: 00-36-23-503-897
Telefax: 00-36-23-503-896
E-mail: info@trade-technik.hu
Web: www.trade-technik.hu
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A karbantartas pénziigyi hattere

Az SSC (SSC = Single Service Company) know-how és az egyetlen szolgaltato
cégmodell

A hadaszatban azt tartjak, hogy egy orszag hadsere-
gének a fenntartasara forditott pénz békeidoben min-
dig sok, habori esetén mindig kevés. Egy-egy gazdal-
kodo szervezet karbantartasi koltségeivel, illetve az
ezek aran fenntartott sajat karbantarto kapacitassal
hasonlé a helyzet. Zavartalan iizemmenetben sziiksé-
ges rossz, ha baj van, kétségbeejtoen hianyos. A le-
hetséges optimum megtalalasanak az érdekében te-
kintsiik at részletesen egy képzeletbeli vallalkozas kar-
bantartasi tevékenységének pénziigyi hatterét.

It is widely held in military strategy, that the amount
of money required for maintaining the army of a country
is always too much in peace time and too little in war
time. It is the same with the maintenance costs and
maintenance capacity (financed from the costs) of a
company. During smooth operation it is a necessary
evil, but in trouble, it seems to be desperately defective.
In order to find the optimum solution, let us outline
the financial background of the maintenance costs of
an imaginary business in detail.

In der Strategie ist man der Meinung, dass das Geld,
das man fiir die Unterhaltung der Armee ausgibt, im
Frieden immer zu viel ist, aber in der Kriegszeit nie
genug sein kann. Die Lage ist dhnlich wenn es um die
Wartungskosten einer Wirtschaftsorganisation bezie-
hungsweise um die betriebene eigene Wartungs-
kapazitat geht. Bei einem storungsfreien Betrieb sind
sie der notwendige Schlechte, aber wenn eine Sto-
rung vorhanden ist, ist das vorhandene Geld zum Ver-
zweifeln mangelhaft. Um ein mogliches Optimum fin-
den zu konnen, wird der finanzielle Hintergrund der
Wartungstatigkeit eines Phantomunternehmens aus-
fithrlich untersucht.

Elemi kdvetelmény minden haszonelven miikddo és a gazdasagi
versenyben részt vev( tarsasag szamara, hogy a termeléshez sziik-
séges eszk6zok minden koriilmények kozott optimalis koltség-
szinten alljanak rendelkezésére. A mindenkori termelési eszk6z-
park fenntartisa azonban pénziigyi szempontbol kettds termé-
szetl. A fenntartas egyrészrdl —bizonyos idészakonként sziiksé-
ges —beruhazasi és feltjitasi raforditasokat (forrasokat = CAPEX
= capital expenditures), masrészr6l — rendszeres és folyamatos —
lizemelési-termelési raforditasokat (karbantartasi koltségeket =
OPEX = operative expenditures) igényel.

Az eurdpai orszagokra jellemzd szamviteli szabalyozasok
¢élesen megkiilonboztetik a gazdalkodo szervezetek forrasait a
koltségektol. A forrasok alapitoi t6kébdl, adozott eredmény-
bdl, amortizaciobdl, illetve felvett hitelekbdl tevGdhetnek Ossze,
s a forrasok felhasznalhatosaga, elkdlthetésége kizarolag a tu-
lajdonos hataskorébe tartozik. Ebben a kérdésben a menedzs-
ment kompetenciaja minddssze a forrasfelhasznélasra szolo
javaslattételre (belsd palyazatra) érvényes. A tulajdonos altal
el6szor kozpontositott, majd belsd palyazat Gtjan szétosztott
és meghatarozott célokra engedélyezett forrasok (éves beru-
hazasi és felujitasi keretek = CAPEX-keretek) elkoltése egy-
egy adott vallalkozason beliil (altalaban) kifejezetten erre a
célra létrehozott beruhazasi szervezet (igazgatosag, osztaly stb.)
kozremikodésével valosul meg. A termelésért felelés menedzs-

ment akkor lesz az 0j vagy feljitott eszkoz tigyében érintett,
amikor az ugynevezett aktivalas (az eszk6z termelésbe allita-
sa) megtortént. Ett6l kezdve a termelési menedzsment altal
feltigyelt termelési koltségeket terheli az aktivalt eszk6z amor-
tizacioja is. Ez a teher azonban csak névleges, ezen koltségfaj-
ta alakuldsa nem jelent tényleges menedzseri felelGsséget, hi-
szen az amortizacié mértéke a mindenkori tarsasagi szamvite-
li szabalyozas szerint adott, az lizemmenettdl fliggetlen, s nem
befolyasolhatd a termelési menedzsment altal. Ennek megfe-
leléen az amortizacié mértéke nincs hatassal a termelési me-
nedzsment altal elérhetd bonusz vagy prémium dsszegére.

Gyokeresen mas a helyzet az eszk6zok karbantartasi koltsé-
geivel. A karbantartasi koltségek — a szamviteli szabalyozas
szerint — részét képezik a termelési 6nkoltségnek, s mértékiik
alakitasa a termelési menedzsment kizardlagos hataskorébe
tartozik. A termelési menedzsment donti el, mikor és mennyit
kell az eszkozpark éves karbantartasara kolteni.

A termelési koltségek alakulasa azonban kemény korlatos
versenyelem, s célfliggvénye a minimumhoz kell, hogy tart-
son. A koltségek csokkentése a termelési menedzsment elér-
hetd bonuszara, prémiumara igen erds hatast gyakorol, s a kolt-
ségcsokkentési kényszerben 1év6 termelési menedzsment sza-
mara a megoldas egyik, relative egyszeri modja a karbantar-
tasi koltségek visszafogasa. Ennek az eljarasnak azonban — az
atmeneti és latszolagos eredményesség utan (mérhet6 ¢és jutal-
mazhaté OPEX-csokkenés) —egyenes folytatasa lesz a termelési
menedzsment belsd palyazata az elhanyagolt eszkozpark feluji-
tasara (CAPEX-igény megjelenése), aminek nincs a termelési
menedzsment szamara a tulajdonos részérdl negativ kovetkez-
ménye, hiszen a tarsasagon beliil — a szervezeti tagoltsag miatt —
senki sem tartja szamon, nem elemzi és nem jelenti az eszkoz-
parkra tortént raforditasok osszességét tobb éves viszonylatban
(CAPEX ¢és OPEX egyiitt)! A termelési menedzsment rovid tav-
ra sz0l6 OPEX-érdekeltsége kozép- és hosszi tavon jelentds
CAPEX-kart eredményezhet a vallalkozasnak.

Athidalé megoldast jelenthet az a gyakorlat, amikor a cég
termelési menedzsmentje a termelésben leko6tott eszk6zok (va-
gyonelemek) értékének optimalizaldsdban (a termelésben le-
kotott eszkozok mindenkori értékének minimalasaban) érde-
kelt, de ennek a kovetelménynek a teljesitése csak az integralt
—az OPEX- és CAPEX-elemeket egyarant kezeld, s az egyes
eszkozok életciklus-tervezésén alapulo — tarsasagi eszkozgaz-
dalkodas kialakitdsaval lehetséges (TOTAL ASSET
INTEGRITY).

Az eszkozok életciklusa

Forras = CAPEX

Felujitas 1 [l Felujitas 2

Karbantartasi koltség = OPEX

Beszerzés

A termelési eszkoz életciklusa — Total Asset Integrity
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Ezt a rendszert hivatott megteremteni az igynevezett SSC-
modell, amely két szerzGdéses partner (megrendeld és vallal-
kozo) legalabb kozéptavra (3—5 évre) tervezett és 1étrehozott
konfidentalis kapcsolatat foglalja magaba. A vallalkozas tar-
gya: minden igényelt — a megrendeld alaptevékenységét se-
gité és meglévd eszkozok mindenkori termelési integrita-
sat fenntarté — tarsasagi szolgaltatas (karbantartas, felujitas
¢és beruhazasi tanacsadas) egyetlen csatornan keresztiil torténd
eljuttatasa a megrendel6hoz. Az 0j eszk6zok beszerzése nem
targya a két partner kozotti szerz6déseknek.

A modell gyakorlati kiprobalasa Magyarorszagon el6szor
az olajiparban valosult meg, az évtized elején, s bevaltotta a
hozza fiizott reményeket. Jelen leiras az ott szerzett tapaszta-
latok 0sszegzése.

Az SSC-funkciot betdltd vallalkozas feladata a megrendelSi
kapacitasigény mindenkori, sziikséges €s elégséges modon valo
kielégitése, részben sajat er6forrasaival, részben az altala ki-
fejezetten e célra szervezett és létrehozott tarsvallalkozoi ha-
l6zatnak (klaszternek) a segitségével.

A modell miikodtetéséhez sziikséges,
ugynevezett SSC-elemek

1. SSC-struktira: a megrendeld tevékenységszerkezetéhez
szolgaltatd szervezet kialakitasa.

2. Beszallité klaszter: specialis eljaras igénybevételével le-
bonyolitott —az SSC-tarsasag és a megrendeld kozos don-
tésén alapuld — kivalasztasi folyamat, amelynek célja: be-
szallito partnerek felkutatasa és egységes, halozati struk-
turaba valo rendezése.

3. Teljesitményalapu szerzddéses kapcsolatrendszer:
kulesteljesitményi mutatok hasznalatan és a szerz6dg part-
nerek kozotti kockazat és felelgsség megosztason alapulod
szerzGdéscsomag. A szerzGdések részletesen szabalyoz-
zak a megrendeld és az SSC-tarsasag, illetve az SSC-tar-
sasag ¢s a klaszter tagjai kozotti lizleti kapcsolatokat.

4. Méddszer és eljarasrend a megrendeld altal igényelt
szolgaltatashalmaz megtervezéséhez: az eljaras a meg-
rendeldi igényeknek a zEérd-bazisu tervezésen alapulo fel-
mérését, a kapacitds- és eréforras-sziikségletek meghata-
rozasat, valamint a megvalositas iitemezését foglalja ma-
gaban. A tervezés az egyes eszk6zok és objektumok var-
hato teljes ¢lettartamat feloleli (életciklus-kezelés).

5. Projektorientialt miikodés az SSC-tarsasagon beliil.

6. Formalizalt eljarasrendek: szabvanyok és szokvanyok
alkalmazasa, folyamatleirasok, kézikonyvek készitése,
mindségiranyitasi rendszer miikddtetése.

Az SSC-modell részletes leirasa
Az SSC-struktiira

a) A megrendeld alaptevékenységét segit6 szolgaltatas a
szolgaltatas neme szerint lehet:

— technoldgiai szerelés (csGszerelés, hegesztés),

— forgd berendezések (szivattytk, kompresszorok) gépészete,

— termeld és szallitoé rendszerek automatizalasa és iranyitas-
technikaja (primer és magasabb szintli miliszerezés),

— villamos és egy¢b energiaellato rendszerek feliigyelete,

— szakipari tevékenység (épitészet, szigetelés, festés),

— hattértevékenység (diagnosztika, sziikséglettervezés, kivite-
lezés szervezés, anyagbeszerzés, anyagvizsgalat, szerelvény-
és fitting-gyartas stb.)

A Megrendelé és az SSC-tarsasag kapcsolata

= J6l informalt vevd
B Szerzddés
menedzselés

SINGLE SOURCE
COMPANY o
® Szolgaltatas

= Halézat-
menedzselés

m Koltséghatékonysag
és folyamatos

Tarsvallalkozok
halézata

b) A megrendeld alaptevékenységét segitd szolgaltatas
a megrendeld altal tortént finanszirozas szerint lehet:
— koltség terhére teljesitett karbantartas.
— forras terhére teljesitett kis értékt, a folyamatos miikddést
biztosit beruhazas (FMB).

¢) A megrendeld alaptevékenységét segitd szolgaltatas
a munkavégzés helyszine szerint lehet
— minden felszini termel6 technologiai létesitmény

d) A megrendeld alaptevékenységét segitd szolgaltatas

a végzett tevékenység jellege szerint lehet:

— white-collar tevékenység: szolgaltatassziikséglet tervezés,
karbantartas szervezés, FMB-tervezés és kivitelezés szerve-
z€s,

— blue-collar tevékenység: a szolgaltatasok helyszini kivite-
lezése.

A klaszter tagjait a Megrendel6 és az SSC-tarsasag képvise-
16ibdl allo team valasztja ki, specialis, kétfordulos kivalaszta-

si rendszer segitségével.

Feladatmegosztas a Core Business (megrendeld)
és az SSC-tarsasag kozott

Opericio és szolgiltatas

TERMELES
SZERVEZES ES

ESZKOZ -
MUKODTETES
(OPERACIO)

A beszallitoi klaszter kialakitasa
a) Lehetséges kategoriak a beszallitéi klaszterben

® SSC-tarsasag. A MegrendelGvel direkt szerzédéses kap-
csolatban 1évg vallalkozas, amelyik a szolgaltato klaszter
vezetd képviseldje. Kivalasztasa a Megrendel6 altal harom-
otévente meghirdetett versenyeztetési eljaras keretében tor-
ténik.

o Stratégiai partnerek. Az SSC-tarsasaggal egyiitt alkotjak
a beszallitoi klasztert, amelyik a Megrendel6t — optimalis
koltségszinten, kivaldo minéségben és specialis szerzédéses
kapcsolatrendszer keretében — kozéptavon kiszolgalja.
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A stratégiai partnerek kivalasztasanak szempontja lehet: te-
riilleti elvre alapozott, vagy szakma specifikus. A stratégiai
partnerek altal nyujtott szolgaltatas torténhet anyaggal egyiitt,
vagy lehet anyagmentes. Ezen utobbi esetben az anyagot az
SSC-tarsasag szolgaltatja. A stratégiai partnerek kivalasztasa
kétfordulos versenyeztetéssel torténik, melynek soran az SSC-
tarsasag és a Megrendeld képvisel6i kdzosen latogatast tesz-
nek a potencialis partnerek telephelyein, és a helyszinen el-
lendrzik a palyazati informaciok helyességét.

Exkluziv partnerek. E kategériaba azok a tarsasagok tar-
toznak, amelyek elvben csak a stratégiai partnerek mindsi-
tett alvallalkozoi lehetnének, de monopolisztikus beszalli-
to1 poziciojuk indokoltta teszi, hogy az SSC-tarsasag direkt
szerz&déses partnerei legyenek. Az SSC-tarsasag erGs be-
szerzGi potencialja — az exkluziv jeloltekkel folytatott aral-
kuk soran — képes ellensulyozni a kivaltsagos helyzetbdl
fakado elonyt. Ez a képesség a stratégiai partnerek tobbsé-
génél hidnyzik.

Mindsitett potencialis alvallalkozok. Azok a tarsasagok
alkotjak ezt a kategoriat, amelyek megfeleltek ugyan a ver-
senyeztetés soran a stratégiai partnerséggel szemben tdmasz-
tott kovetelményeknek, de valamely oknal fogva mégsem
kertiltek a kivalasztottak kozé. A stratégiai partnerek — at-
meneti kapacitashiany esetén —kiilon kivalasztasi procedu-
ra lefolytatasa nélkiil alkalmazhatjak ezeket a tarsasagokat
a vallalt szolgaltatasok teljesitéséhez, mint alvallalkozokat.

b) Az ellitasi terjedelem

iizemeltetési anyagok technoldgiai és energetikai rendsze-
rekhez (OPEX = a Megrendel6nél koltség terhére beszer-
zett).

karbantartasi anyagok (OPEX):

— gépészeti karbantartasi anyagok;

— folyamatiranyitasi s miiszerezési anyagok;

— villamossagi anyagok;

— épitési, szakipari anyagok.

FMB-projekt anyagok (CAPEX = a Megrendel6nél forras
terhére beszerzett).

¢) Az ellatasi stratégia

Az SSC-tarsasag €s stratégiai partnerei abban érdekeltek,
hogy optimalis koltségszinten teljesitsenek — egyiitt —
a Megrendeld felé.

A modell miikddése soran — a tervezetthez képest — kelet-
kezett megtakaritasokat a résztvevok — Megrendeld, SSC-
tarsasag, klasztertagok — elére meghatarozott modon, fel-
osztjak egymas kozott.

d) A beszerzési taktikak

Biztonsagi készlet (kritikus berendezések) Insurance
spares.

Raktari készlet (elGrejelzés, készletszint figyelés, rende-
1és feladas)

Stock items-predictable use.

Kozvetleniil beszerzett anyagok. Direct purchase.
Konszignacios raktarak. Consignment stocks.
Beszallitoi készletek (szerzGdéses raktarak). Supplier
stocks — Just In Time.

Szolgaltatasi szint jellegli megallapodasok.

Service Level Agreement or After Sale Market.

7. Alacsony értéki beszerzések. Low value agreement.
8. Horizontalis-vertikalis MARKETPLACE — online aukcid,
e-Procurement.

e) Szerzddéses taktikak

Cél: felelGsség- ¢és kockazatmegosztas a felek kozott.

® Keretszerz6dés (Master Purchase Agreement — Buying
Agreement).

® Rendelkezésre allas tipusu szerz6dés (készletezés a beszal-
litonal).

o Szallitasi készségvizsgalat alapu szerz6dés.

® Egyedi versenyeztetéshez kapcsolodo szallitoi szerzédés.

f) A kockazatelemzés

A termelési teriiletek iizleti kockdzata meghatarozo a beszer-
z¢si rendszer miikodtetése szempontjabol. Az egyes beszerzé-
si taktikai elemeket a kockazat alapjan kell kivalasztani.

g) Azonnal vagy holnap dilemma

,Ugyanazon termék az egyik régidban a magas iizleti koc-
kazattal rendelkez6 termelési tertilet miatt azonnal beszerzen-
dének mindsithetd, alacsonyabb kockazatli objektum esetén
elegendd holnap beszerezni.”

h) Beszerzési tipusok

® A’ -tipusu beszerzés: halozati beszerzés Stratégiai ella-
toktol. Azok a tarsasagok szamitanak stratégiai ellatoknak,
amelyek éldmunkat nem, csak terméket, vagy mas arut szal-
litanak az SSC-tarsasagnak kozvetlentil vagy a klaszter tobbi,
stratégiai partner tagjanak. Kivalasztasuk —az SSC és Meg-
rendeld altal k6zosen — meghatarozott anyagcsoportonként
torténik, hasonlé médon, mint a stratégiai partnerek eseté-
ben.

® | B’-tipusu beszerzés: projekt-jellegli beszerzés

e  C’-tipusu beszerzes: kis értékd, azonnali, kdzvetlen be-
szerzés

i) A beszallito kivalasztasa

® Beszerzés célelemek.

® Beszerzési terjedelem alapjan anyagcsoportok (termékko-
rok) azonositasa (kockazatelemzés és foldrajzi diverzifika-
ci6 alapjan):
—  Termékkorokhoz kapesolddd beszerzési szokasok, jo-

vGbeni igények elemzése, eldrejelzés

— Beszerzési taktika azonositasa
— Szerz6dési taktika meghatarozasa.

® Beszallitok kivalasztasa, a beszallitoi teljesitmény folyama-
tos értékelése.

Mindezt a Megrendelével (igénylével) kozosen kell az
SSC-tarsasagnak végeznie.
A teljesitményalapu szerzodéses

kapcsolatrendszer

Teljesitményalapt Szerz6dés Csomag az SSC-tarsasag €s a
Megrendel6 kozott. (PCP = Performance Contract Package).
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A szerz8dés jellege: FEE and COST, ahol:

FEE = az SSC — tarsasag altal a Megrendel6nek direkt mo-
don nyujtott, sajat white — collar tipust szolgaltatasainak el-
lenértéke.

COST = a Stratégiai partnerek (és azok alvallalkozoi), illetve
az Exkluziv partnerek altal nyujtott, s az SSC-tarsasag altal a
Megrendel6hoz bekozvetitett blue — collar tipusu szolgaltatasok
ellenérteke. A kozvetitett partnerek COST-szamldja nem tartal-
mazhat semmilyen, az SSC-tarsasag tevékenységéhez kapcsol-
hato elemet, vagy barmilyen fovallalkozoi felarat!

Amennyiben az SSC —tarsasag a Megrendeld részére direkt
modon, sajat blue-collar tipust szolgaltatast nyujtott, azt — COST-
szamla benyujtasaval —a Megrendel6nél érvényesitheti.

FEE - tipusu szolgaltatasok (white — collar):
— karbantartasi sziikséglettervezés,
— FMB-sziikséglettervezés,
— karbantartasi projektek kivitelezésének szervezése és iranyi-
tasa,
— FMB-projektek kivitelezésének szervezése €s iranyitasa,
— biztonsagtechnikai feliigyelet.

COST-tipusu szolgaltatasok (blue collar)
— karbantartasi projektek kivitelezése,
— FMB-projektek kivitelezése,
— logisztikai projektek kivitelezése,
— villamos és kalorikus segédrendszerek tizemeltetése.

A Teljesitményalapu Szerzédés Csomag (PCP) alapelvei:

— egyfajta szolgaltatas — fliggetleniil a kivitelezés helyétdl és a
kivitelez§ tarsasagtdl - minden esetben azonos aron
értékestlhet,

— haromnal tobb tagbdl all6 ellatasi lanc (SSC, Stratégiai part-
ner, Alvallalkoz6) nem alakulhat ki,

— fovallalkozoi felar csak a Stratégiai partner — Alvallalkozo
viszonylatban megengedett,

— aklaszter tagjai garantaltan a legkedvez6bb aron szolgaljak
ki a Megrendel6t (garantalt ar intézménye),

— folyamatos teljesitményértékelés zajlik, mindségi és mennyi-
ségi értelemben egyarant, s miiszaki ellenérzés helyett Kulcs
Teljesitményi Mutatok (KPI = Key Performence Indicators)
hasznalatan alapulé Bonus — Malus rendszer mtikddik a min-
denkori szerz6déses kapcsolatokban,

— ,.nyitott kdnyv” (Open Book) kapcsolat a szerz3d8 felek
kozott, annak érdekében, hogy a Megrendeld rendszeresen
nyomon kovethesse az SSC-tarsasag profitjanak alakuldsat
a szerz0dott szolgaltatashalmaz teljesitése soran,

— a szolgaltatasok teljesitése kdzben — a tervezetthez képest —
bekovetkezd megtakaritasok elére meghatarozott modon
felosztodnak Megrendel§ és a klaszter tagjai kozott,

— aszerzddéses kapcsolatokban meg kell osztani a kockazato-
kat a Megrendel6 és az SSC-tarsasag kozott,

— kétszereplGs szerzddések, preciz feladat meghatarozas, vi-
lagos jogosultsagok és kotelezettségek, egyenletes finanszi-
rozas, ezek a szerz6déses kapcsolatok kiinduld feltételei,

— a 6 cél a Megrendeldnél: markans koltségmegtakaritas, je-
len értéken kifejezhet6 moédon (NPV = net present value).

Modszer és eljarasrend a megrendeld altal igényelt
szolgaltatashalmaz megtervezéséhez

Az eljaras a megrendel6i igényeknek a zéro-bazisu tervezé-
sen alapuld felmérését, a kapacitas- és er6forras-sziikségletek

meghatarozasat, valamint a megvaldsitas iitemezését foglalja
magaban. A tervezési idGtartam az egyes eszkzok és objektu-
mok varhato teljes élettartamat feldleli (életciklus-kezelés).

A Megrendel§ szakértelme elsGsorban az altala izemelte-
tett technologiai rendszereken lebonyolitott gyartasi, termelé-
si folyamatoknak az ismeretére korlatozodik.

A termeld, technologiai rendszereket alkotd, bonyolult egye-
di gépek és berendezések folyamatos miikodtetése, illetve az
tizemelésiik soran bekovetkezett meghibasodasok elharitasa —
adott esetben — tobb szakma képzett miivelSinek dsszehangolt
munkajat igényelheti.

A technoldgiai folyamatot feliigyeld termelési vezetd felel
a termelési koltségekért (OPEX), igy az altala miikddtetett esz-
kozok allapotanak fenntartasa miatt felmertilt koltségek ala-
kulasaért is.

A fenntartasi koltségek optimalizalasa érdekében a terme-
1és szamara — kell6 mértékd sajat szakértelem hijan —a megol-
das a megfelel§ szakértelemmel rendelkezd, profi szolgaltato-
val (SSC-tarsasaggal) valo szoros egylittmtikddés lehet.

Az egyiittmiikddés a — miikodtetett eszkozparkkal dssze-
fliggd — fenntartasi és feltjitasi munkakra terjed ki.

A felujitasok koltségei forras (CAPEX)-jellegti koltségek, és
nem tartoznak az OPEX-koltségek kozé, de a felujitasok ered-
ménye nagymértékben befolyasolja az eszk6zok élettartamat.

A CAPEX-jellegli koltségek tervezése — és a vallalkozas
vezetésével valo elfogadtatasa — a termelési vezets felelGssé-
ge. A felujitasokat kdvetSen, a felujitasi koltségek aktivalasa
utan az aktivalt felajitasi érték mindenkori, éves amortizacidja
megndveli a termelési vezetd altal feliigyelt termelési koltsé-
geket, mikozben az eszkozfenntartasi koltségek csokkennek.
Ily médon a termelési vezetd egyrészt érdekelt a feltjitasok-
ban, a fejlesztésben, de szamolnia kell a felujitas amortizaciot
noveld hatasaval is.

OPEX-koltségek: eszkozkarbantartas. A Megrendel? a ter-
melési koltségek terhére szamolja el az igénybe vett szolgalta-
tasok ellenértékét. A karbantartds mindazon tevékenységek
Osszessége, amelyek azt célozzak, hogy az eszkozok allapotu-
kat megtartsak és feladatukat megbizhatoan hajtsak végre. A
karbantartas feladata a meghibasodasok megel6zése és a hi-
bak kikiiszobolése. A karbantartas az eszkoz funkcioinak meg-
orzeését célozza. A rutin karbantartas a hibak koriilményeinek
elkeriiléséért, csokkentéséért vagy kikiiszoboléséért felelds.

Az SSC-modellben a karbantartas tervezés a TPM (TOTAL
PRODUCTIVE MAINTENANCE = Teljesitmény kdzponti
karbantartas) -stratégia alkalmazasaval torténik. A TPM-stra-
tégia alapja az egyedi eszkoznyilvantartas €s célja az iizemel-
tetett eszkozpark elvart rendelkezésre allasi szintjének a biz-
tositasa.

A stratégia a jogi, hatosagi, egészségvédelmi (EBKM) és
tizleti szempontokat figyelembe vevd, a nyilvantartott, egyedi
tizemel§ eszkozokre Osszeallitott karbantartasi eljaras-, szok-
vany- és normagytjteményt alkalmazd taktika segitségével
valdsithaté meg. A normék felhasznalasaval az eszkdzparkra,
illetve az egyedi eszkdzokre vonatkozo, részletes karbantarta-
si sziikségletterv késziil, az egyes eszk6zok specifikumait fi-
gyelembe veve karbantartasi taktika alkalmazasaval.

A sziikséglettervezeés torténhet ZBB vagy VBB tervezési
eljaras alkalmazasaval.

A ZBB (= zérobazisu tervezés) a konnyen normazhato,
miszakilag pontosan azonosithaté karbantartasi tevékenysé-
gek esetén hasznalhato. A ZBB a tervezés soran az adott esz-
koz multjat nem veszi figyelembe, az eszkozkarbantartas sziik-
ségletét a multbeli ismeretek figyelembevétele nélkiil, kizaro-
lag az eszkoz allapotabol kiindulva, ,,nullarol” épiti fel. Az
elemzés az eszkozzel szemben elvart, jovébeni teljesitmény
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kovetkezményeire iranyul, s az ebbdl fakado karbantartas-sziik-
ségletet veszi szamba. Az elemzés 6 célja a folosleges telje-
sitmények kikiiszobdlése. A ZBB-hez a teljesitmény- és id6-
alapli, megel6z6 karbantartasi taktika tarsul.

A VBB (= variabilis bazist tervezés) hasznalata a sok elem-
bdl allo, nehezen normazhato karbantartasi tevékenység ter-
vezése esetén indokolt. A VBB nem a tényleges sziikségletek
megismerésére iranyul. A mult statisztikai adataira tdmaszkod-
va konzervalja a fennallo helyzetet. Az eljarassal nem a hibas
vagy folosleges teljesitmények kikiiszobolésén keresztiil lehet
eredményt elérni. A VBB-tervezéskor az allapotfiiggd (diag-
nosztizalt), illetve a meghibasodasig torténd iizemeltetés tak-
tikakat kell figyelembe venni.

A sziikséglettervezés (karbantartasi koltségvetés tervezés €s
tervezett karbantartasi program) csak egy elem a TPM straté-
gia megvalositasaban. A stratégiai cél eléréséhez fel kell hasz-
nalni :

— az autonom karbantartas (technologiai kezelGk bevonasa a
karbantartasba),

— asulyponti problémak azonositasa és eliminalasa,

— az oktatas, képzés,

— akarbantartasi tevékenység megel6zése elemeket is.

A karbantartasi tevékenységek tervezésénél figyelembe ve-
endd szempontok:

® Jogi, hatosagi megfelelés: akormany vagy mas hatosag ko-
vetelményeinek vald megfelelGség miatt sziikséges.

® EBKM-megfelelés: a nem megfeleld karbantartas elfogad-
hatatlan egészségi-, biztonsagi- vagy kornyezeti kockazat-
hoz vezet.

o Uzletileg lényeges, hogy alapvetSen fontos-e az adott esz-
koz karosodasanak az elkeriilése a vallalkozas nyereséges-
ségének szempontjabol.

Projektorientalt miikodés az SSC-tarsasagon beliil

A mindenkori SSC-tarsasag belsé miikodését tekintve alap-
veten kiilonbozik az Gn. ,,miihelyorientaltan” miikodd vallal-
kozastol. Ez utdbbi esetben a kivitelezd, szolgaltatd tarsasag
menedzsmentje abban érdekelt, hogy a vallalkozas éppen adott
és meglévo kapacitasat (a mithelyek munkavégzd képességét)
lekdsse, s elegendé munka legyen szamukra a targyévben a
szolid tarsasagi ndvekedés biztositasahoz.

Ezzel szemben a megrendeld cégek szolgaltatasi igénye erd-
sen hullamzo, s az altaluk igényelt idGszakos kapacitasok alta-
laban nincsenek dsszhangban a vallalkozo tarsasagok pillanat-
nyi lehetéségeivel.

Az ad hoc alapon torténd, folyamatos versenyeztetés he-
lyett mindkét fél szamara megnyugtatobb lehet egy relative
hosszabb tavra (2—4 évre) szolo kivalasztas és egyiittmiiko-
dés. Ennek az egyiittmi{ikddésnek a keretében a nagyobb szol-
galtatasi volumen és az ezzel jar6 kapacitas-lekotés egyrész-
r6l lehet6vé teszi a vallalkozo szamara a koltségmegtakarita-
sokat célzo beruhazasokat, mert azok megtériilésének van rea-
litdsa, masrészrél a megrendeld hosszabb tavra biztos lehet
abban, hogy a piac jelenleg legjobb versenyzdjét szerzdtette
¢és tudhatja maga mellett.

Meg kell még emliteni azt a fontos koriilményt, hogy a kar-
bantartas meglehet&sen bizalmi jellegli tevékenység.

Az alapos és koriiltekint6 kivalasztast kovetéen, az SSC-
funkciot elnyert tarsasag szamara lehetdvé valik az atallas a
projektorientalt mikodésre.

Ez azt jelenti, hogy sajat kivitelezd (blue-collar) kapacita-
sat a tarsasag a sziikséges (torvényben eldirt, illetve iizletileg

¢és a kompetencia megtartasa miatt indokolt) minimumra csok-
kentheti (pl. e kapacitas atadasaval a stratégiai partnerek ré-
szére), s helyette a hangsulyt a jol képzett projektmenedzse-
rekre (white — collar kapacitasra) helyezheti, akiknek a felada-
ta a klaszter munkajanak a szervezése, s a megrendeldi igé-
nyekhez valo optimalis igazitasa, illetve az SSC-tarsasagnak
(és a stratégiai partnereknek) a folyamatos tanulasi €s teljesit-
ménynovelési palyan valo tartasa.

Az SSC-tarsasag vallalasait — megfeleld szempontok sze-
rint rendezett - projekt-csomagokba szervezheti, s ezek lebo-
nyolitasat a tarsasagi projekt lebonyolitasi kézikonyvében fog-
laltaknak megfelelGen hajthatja végre. A vallalasi lehetdségek-
nek ily moédon nem a sajat miithelyekben foglalkoztatott kapa-
citas szab hatart, hanem az, hogy mekkora a cég képzett és a
projektiranyitasban jartas szellemi allomanya.

Az el6re lathatd feladatok pontos tervezése miatt lehetévé
valik a jobb kapacitaskihasznalas, csokkenthetd a tuldrazas, a
pazarlas, csokkenhet a fajlagos kivitelezési koltség és javul a
hatékonysag.

Az SSC-modell megvalositasanak azon
szakaszai, amelyek kiilon médszer és/vagy
eljarasrend alkalmazasat igénylik

® A létesitmény- és eszkdzhalmazhoz kapcsolhatd szolgalta-
tassziikséglet megtervezése.

® Aziizemeltetéshez sziikséges, minden szolgaltatas (anyag,
eszkoz, energia, €l6munka, szellemi termék) belsG vagy
kiils6 forrasbol torténd beszerzése (ellatasi lancok létreho-
z4sa).

® A tarsasag beruhazas sziikségletének megtervezése.

® A vasarolt koltségjellegli és beruhazasi szolgaltatasok le-
bonyolitasahoz sziikséges szervezetoptimalas.

Elvart eredmények

1. Azalaptevékenységet szolgalo létesitményhalmaz rendel-
kezésre allasi biztonsaga legalabb 10%-kal haladja meg a
modell bevezetését megel6zd, korabbi szintet.

2. A modell bevezetésének évében a mikodtetési koltségek
radikalisan, legalabb 20%-kal csokkenjenek az el6z6 év
hasonlo jellegti kiadasaihoz képest.

3. Azels6é mikodési évet kovets harom évben a miikodtetési
koltségek évenkénti ndvekedése a mindenkori termelési
inflaci6 alatt maradjon legalabb 1,5%-kal.

4. Teremt6djon meg a logikus és szerves 0sszefiiggés a mii-
kodtetés-karbantartas, illetve a feltjitasok és beruhazasok
kozott.

5. Esszer(isodjon a létesitményeket és eszkozoket miikodte-
t6 szervezet.

A modell kialakitasanak és bevezetésének idGsziikségle-
te a szerz6déskotéstol szamitva: nyolc hénap:

a szervezet kialakitasa: harom hoénap
a rendszer bevezetése: 6t honap

Fignar Andras
olajipari gépészmérndk
ALT-ENERGO INVEST KFT.
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Eredményeihez s(iritett levegére van sziksége?
Spoéroljon a GSM-kontroll tavfellgyelettel!

DORLIK

Csavarkompresszorok, szaritok, levegé- és
kondenzatum-kezel6 berendezések.

—JBGRUK ¥

oL =
. DORLIK

TRADE-TECHNIK Kft.
2040 Budaors, Gyar utca 2.
Telefon: 23-503-879
Telefax: 23-503-896
www.trade-technik.hu
info@trade-technik.hu

TRADE-TECHNIK Kft.

Levegé. Vilagszerte. Mindenféle felhasznalasra.

Kelet-Atlasz

Kompresszor Kft.

4200 Hajdaszoboszlo,
Semmelweis utca 20.

F§ tevékenys

€CCCCCCRRRR

Miiszeres csapagyallap & armat-
pontmérés és siiritettlevegs- ara'?ﬁias mérés.

MINOGSEGUGYI Konmzmnﬂm‘itﬁsn
RENDSZERUNK RENDSZERUNK
énkéntesen tandsitva onkéntesen tanusitva
randizores feligyeletiel mﬂiml-lw
EN 15O 9001:2000 szerint 150 14001 szacint

Cim: Tel.: Ugyelet:
4200 Hajduszoboszlo, (06-52) 558-707 (06-20) 399-2863
Semmelweis utca 20. Fax: E-mail:

http://keletatlasz.fw.hu  (06-52) 558-708 keletatlasz@netform.hu

arian Vacuum kész a jovo
arazvakuum” megoldasai

cslllapités Jobb mint a
a sziikséges magnesek nélkiil.
Nem képzodik mﬁgneses tér gy

egy [széraz} elovikuum szirva'
most nagy teljesitménnyel, de a le ]
méretben érhetok el, mint az SH-110 és
az 1DP-3.

* Az tj TriScroll Inverter szivattyik
szabalyozhato fordulattal allnak
rendelkezésre akar a napenergia-ipar
részére.

B&T Service Kft A "
1142 Budapest > <
Dorozsmai utca 211-213. 4/451. 41 P
Tel.: 06-30-458-5480
Fax: 231-0994 VA R I A N

www.bandtservice.nu




AERZEN HUNGARIA Kift.
leveg6- és gazkompresszorok, fuvok,

AERZEN hiitokompresszorok

SURITETTLEVEGO-TECHNIKA

Olajkenésii siiritett leveg6s berendezések, csavarkompresszorok
Szivé térfogataram max. 8 000 m3/h, 20 bar nyomasig.
Kiegészitd levegbkezel (szaritd, kondenz- és olajlevalasztd) berendezéssel.

Olajmentes siiritett levegbs berendezések, csavarkompresszorok

1 fokozatu, szivo térfogataram max. 22 000 m3/h, 2 bar nyomaskilonbségig.
1 fokozatu, szivo térfogataram max. 9 000 m3/h, 3,5 bar nyomaskilonbségig.
2 fokozatu, szivo térfogataram max. 9 000 m3/h, max. 10,5 bar

nyomaskulonbségig. Fogyasztashoz igazodo teljesitmény-szabalyozassal

ITT VAN AZ UJ FUVO GENERACIO!

Halkabb a korabbi kiviteleknél
Egyszerli kezelés és karbantartas
Olajszint ellen6rzés a m(ikédé fuvénal
Mechanikus ventilator

Abszorpciés anyagot nem tartalmaz
Helytakarékos megoldas

000000

e Olajmentes, nagynyomasu, forgédugattyus fuvok

— Szivo térfogataram max. 6 000 m3/h, 2 bar nyomaskilonbségig. max.
szivonyomas 24 bar.

Levegl és semleges gazok.

e Forgodugattyus fuvok siléjarmiivekhez

— Szivo térfogataram max. 1 650 m3/h 1,2 bar nyomaskuilonbségig.
Levegl és semleges gazok.

e Forgodugattyus gazmérbk

— Térfogataram max. 6 500 m3/h, lizemi nyomas max. 25 bar (abs).
Levegl és semleges gazok.

e Forgodugattyus vakuumszivattyuk
— Szivo térfogataram max. 50 000 m3/h, min. 0,5 bar nyomaskilénbségig.

HUTESTECHNIKA GAZ-CSAVARKOMPRESSZORRAL

e A csavarkompresszorok és gazkompresszorok két tipuscsaladban,
20-féle méretben késziilnek, a szivé térfogataram 203-9 900 m3/h,
szamitdgépes vezérléssel.

— Alkalmazhaté hiit6kézegek: NH3, R22, R134a, propan etc.

— Alacsony Uzemeltetési koltségek jellemzik.

— Automatikus Vi szabalyozas.
— Egyszer( kialakitas, konnyl karbantartas. - =

— 20 — 100% kozotti folyamatos teljesitményszabalyozas.
— Felhasznalhaték 25 bar nyomoéoldali nyomasig.

Ll i o

Az AERZEN Gépgyar altal gyartott gazkompresszorok alkalmasak a tech-
noldgiai gazok komprimalasara 9 900 m3/h szdllitasi teljesitményig és 25
bar nyomashatarig.

Az AERZEN HUNGARIA Kft. vallalkozik a meglévé, illetve Gjonnan ter-
vezett kompresszortelepek févallalkozasban torténé kivitelezésére, il-
letve korszeriisitésére. A kompresszorok hulladékhdjének felhaszna-
lasaval biztositani tudjak az iizemek hasznalati és technolégiai meleg-
viz-ellatasat, illetve a hulladékhé flitésre valé alkalmazasat.

Forgalmazé és informacids szolgalat

AERZEN HUNGARIA Kft.

1036 Budapest, Bécsi ut 52.
Telefon: 1/439-2200

E-mail: info@aerzenhungaria.hu

Telefax: 1/439-1922
Internet: www.aerzenhungaria.hu




AERZEN HUNGARIA KFT.
Olajmentes kompresszorok Uj generacioja leveg6

és semleges gazok komprimalasara
AERZEN

ITT VAN AZ UJ KOMPRESSZOR GENERACIO
Delta Screw

Generation

Halkabb az el6z6 kivitelnél
Helytakarékos

Egyszer( kezelés és karbantartds
ATEX-igazolassal rendelkezik
Csdkkentett lizemeltetési és fenntartasi kbltségek

VYVVVY

Az Uj generacidju szijhajtasos VM, VML tipusu olajmentes kompresszorok alkalmasak mind
tdlnyomasos, mind vakuum 1zemmoddra 270—2600 m®h szallitasi teljesitményre, 3,5 bar tdl-
nyomasos értékre, valamint 0,3 bar (abs) értékli vakuumra, leveg6héz és semleges gazokhoz.

Pneumatikus szallitas

| ATEX-igazolas

Omlesztett aru [ hozzavezetés

kulénleges kialakitasukkal alkalmasak a robbanasveszélyes émlesztett aruk
szallitasara. A szikrakioltds megtorténik a kompresszor nyomooldali hang-
tompitojaban, igy nincsen szlikség kiegészitd szikrazarra.

- ikrazir elepiése mind Forgalmazé és informacids szolgalat
kiegészitG berendezés az

AERZENER DELTA SREW 5

ﬁ generacioju kompresszorok

alkalmazfiséndl nem AERZEN HUNGARIA Kift.
1036 Budapest, Bécsi ut 52.
I —3 | ) Telefon: 1/439-2200 Telefax: 1/439-1922
zone 20 zone 21 zone 22 E-mail: info@aerzenhungaria.hu Internet: www.aerzenhungaria.hu

cerlikon
leybold vacuum

Vallaljuk a Leybold cég altal gyartott vakuumméré
fejek kalibralasat, kalibralasi jegyzékonyvvel.
Kalibralasi tartomany: 1000 — 5 x 10~ mbar-ig.
A kalibralas egyenértékii a német DKD
kalibralassal, a kalibralé standon lev6 transfer-
standardokat (6sszehasonlitd eszkozdoket)
a Miszaki Fizikai Szévetségi Hivatal (PTB)
rendszeres id6kozokben ellendrzi és ujrakalibralja.

Kivansagra akar 24 6éras kalibralasi hataridé.
Méréseink visszavezethet6ek a Német Szovetségi
Kdztarsasag nemzeti standardjara, mint ahogy azt
az ISO 9000 megkéveteli.

H-2040 Budadrs, Gyar u. 2.
N N Telefon: (23) 503-880
T R A O C Telefax: (23) 503-896
www.oerlikon.com/leyboldvacuum/
Oerlikon Leybold Vakuum GmbH Képviselet és Szerviz www.kon-trade.hu

E-mail: info@kon-trade.hu




Tilastonco AZ Atlas Copco uj mércét allit fel
ssssses  az energiahatékonysag terén

Az olajkenéses GA kompresszorok iij modelljeinek be-
vezetésével az Atlas Copco ismét bizonyitotta vezeto
szerepét a kompresszortechnikaban. Az iij GA sorozat
minden egyes alkatrészének tervezésekor a meghiz-
hatosag és az energiahatékonysag volt a f6 szempont.
A termékfejlesztés végeredménye egy olyan komp-
resszor, ami a kor kihivasainak megfelelve megbizha-
to, csendes és energiatakarékos.

Atlas Copco has proved again its leadership in
compressor technique by launching the new GA oil
lubricated compressors on the market. All the parts
of the new GA series were designed by keeping
reliability and energy efficiency in mind. The result of
the product development is a compressor which
answers to the latest challenges. It’s reliable, silent
and energy efficient.

Durch die Einfiihrung der neuen Modelle der GA
Olschmierkompressoren konnte das Atlas Copco er-
neut seine leitende Rolle in der Kompressorentechnik
bestatigen. Bei der Planung jedem einzelnen Bestand-
teil der neuen GA Serie standen die Zuverlassigkeit
und die Energiewirksamkeit im Vordergrund. Das End-
ergebnis der Produktentwicklung ist ein Kompressor,
der den Anforderungen des Zeitalters entspricht, wah-
rend er zuverlassig, leise und energiewirtschaftlich
arbeitet.

A vilagunk folyamatosan valtozik. Nap mint nap jabb ko-
vetelményeknek kell megfelelniink, és mi magunk is Gijabb és
ujabb kovetelményeket tamasztunk a minket koriilvevé hasz-
nalati targyakkal, berendezésekkel szemben. Ma mar mit sem
ér, ha egy termék tokéletesen ellatja a funkcidjat, ha ez nem
parosul esztétikus megjelenéssel, vagy nem szamit, hogy meg-
bizhatéan mlikddik, ha ezt nem gazdasagosan teszi. Ezeknek
az elvarasoknak ma mar egyiittesen kell megfelelni. Az Atlas
Copco tervezomérnokei ezt felismerve alkottak meg az 1j GA
termékcsaladot. Jovébe mutatdé megoldasokat alkalmaztak,
hogy véalaszt adjanak a jelen kor kihivésaira.

Az energiahatékonysagot tobbek kdzott a legmodernebb, az
Atlas Copco altal szabadalmaztatott aszimmetrikus
csavarstritelemek biztositjak, amelyek minimalis kopas mel-
lett drasztikusan csokkentik a résveszteségeket. Ezek az ele-
mek az elérhet§ legnagyobb légszallitdst kombinaljak a leg-
alacsonyabb energiafelvétellel. Az olaj befecskendezésének,

aramlasanak és hdmérsékletének optimalizalasaval a strités a
lehetd legalacsonyabb hémérsékleten megy végbe, igy csok-
kentve a termodinamikai veszteséget. Az integralt, valtozo for-
dulatszam stirit6elem meghajtas (Variable Speed Drive) mel-
lett a hiitGventilatorok hajtasat is frekvenciavalto szabalyozza,
tovabb csokkentve ezzel az energiafelhasznalast. A tervezés
egyéb jellemzdi kozott van a veszteségmentes kondenzvizle-
ereszt6k hasznalata és olyan opciok is, mint példaul az integ-
ralt h6visszanyerd rendszer, vagy a hiit6vizkor levalaszto sze-
lep. A hdvisszanyerd segitségével a kompresszor tengelytelje-
sitményének akar 94%-a is melegviz-eldallitasra fordithatd
anélkiil, hogy ez a kompresszor mikddését befolyasolna. Hasz-
nosithatjuk az igy eldallitott meleg vizet épiiletfiitésre vagy
hasznalati meleg vizként. A hiit6vizkor-levalasztd szelep a
folosleges hiitévizfogyasztast hivatott megakadalyozni abban
az esetben, ha a kompresszor kikapcsol.

A megbizhatd miikodést a jol megvalasztott anyagmindség,
a mérettiirésen beliil is valogatott csapagyak, az elektromos
komponensek arnyékolasa és a hatékony hiitGrendszer bizto-
sitja. A gép kialakitasa lehetGvé teszi a folyamatos miikodést
még a legszélsdségesebb koriilmények kozott is. Mar az alap-
kivitel is 46 °C-os kornyezeti hdmérsékletig izemeltethetd, de
sziikség esetén, a tropusi valtozat (High Ambient Temperature)
akar 55 °C-os hdségben is képes mikodni. A kompresszor
miikddését az Elektronikon vezérlGegység feliigyeli. Erzéke-
16k tucatjainak jeleit kiértékelve, bonyolult algoritmusok se-
gitségével gondoskodik a gép optimalis mikodésérdl. A komp-
resszor paraméterei tavfeliigyeleti rendszer segitségével a vi-
lag barmely pontjardl ellendrizhetdk. Egy GSM-modul beépi-
tése lehetdvé teszi, hogy a karbantartasért felelds személy, vagy
akar az Atlas Copco szervize rovid szoveges lizenetben érte-
siiljon a karbantartas esedékességérdl, vagy varatlan meghiba-
sodas esetén a hiba jellegérdl. Igy tovabb csokkenthetd a gép
allasideje.

A stiritett levegé mindsé-
géért tobb kulcsfontossagu
elem is felelGs: a nagy haté-
konysagu olajlevalaszto
rendszer, amely minimalisra
csokkenti a levegé maradék-
olaj tartalmat, a szarito,
amely eltavolitja a stritett
levegd paratartalmat, meg-
elézve ezzel a kondezatum-
képzddést a rendszerben.

Végiil, de nem utolso sor-
ban a halozati sziirék, ame-
lyek tovabb csokkentik a le-
vegQ szarazanyag- €s olajtartalmat. Mind a szarit6, mind a sz{irG
1étezik beépitett (Full Feature) és kiilonallo valtozatban is. A
beépitett hiitveszaritd 3 °C-os harmatpontot tud elérni, de ha
ez nem lenne elég, kiilonalld adszorpcios szaritd segitségével
elérhetd a —40 °C-os, vagy opcionalisan a—70 °C-os harmat-
pont is.

Az 10j termékek tiikrozik a vallalat energiahatékonysag iranti
elkotelezettségét, 6sszhangban a kdrnyezet megdvasaért tett
er6feszitéseivel.

Nagy Zoltan
Atlas Copco Kft.



Professzionalis gépek P .t'IFE'Terei:i::'"“_“d:i_ o VS fordulatszam szabalyzas!
az epitéiparnak! o mpraarorok gyArtass ENERGIAMEGTAKARITAS!
-Altalanos kompresszor és hiitveszarité szerviz
-Gardner Denver szakszerviz
-Csapagyrezgés diag tika
-Siritoblokk felajitas
-Komplett kompresszorok feldjitasa
-Hasznalt | p ok forg A
és bérbeadasa

-Dugattyus k P ok és leg szamok
-Csavarkompresszorok (ékszij és direkt meghajtas)
-Energiatakarékos Gardner Denver VS
fordul : balyzoés | P ok
=Mobil Perkins diesel kompresszorok
-Hidraulikus ipari bontékalapacsok
-Hiitve- és adszorbcidsszaritok, sziirok, tartalyok
-HONDA kisgép képviselet
-RAMPICAR multifunkcios gépek
-Fuvok és vakuumszivattyuk

1116 Budapest, Nadudvar u. 12
Tel./Fax.: +36 1 226 6527, +36 1 424 7921

9028 Gydr, Sagi it 5 : 5 2
Tel.: +36 96 528 987, Fax: +36 96 528 988 E-mail: denvair@denvair.hu

H-1146 Budapest, Francia ut 51/a.

Telefon: 383-0508 Fax: 222-0556 Mobil: (06-30) 950-0895
E-mail: pangashu@netroller.hu
www.medicon.hu
www.pangashungaria.hu
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INDUSTRIA

FLUIDTECHNIKA
az IPAR NAPJAIN

Uj generaciés ipari kiallitasok
a Budapesti Vasarkozpontban

Az Ipar Napjai elneve- -
zéssel majus 27-30-a A7 IPAR

kozott sorra keriil6 szak-

kiallitas egyiittes — a ko- 20 0 B8
zelmultban kezdett és ma

is tartd koncepciovaltas jegyében —
ezuttal négy nagy teriilet nemzetkozi
piacanak teremt Magyarorszagon egye-
diilallo iizleti férumot.

Az Ipar napjain az Industria szamos
Uj lehetdséget kinal a résztvevoknek
2008-ban, az ElectroSalon, a Securex és
Szaraz csavarszivattyu a Chemexpo tarsasagaban. A témacso-
portok kozott ebben az évben is kiemel-
kedden nagy érdeklddés kiséri a

Altalanosan alkalmazhaté alacsony és kdzepes vakuumtartomanyban

és minden terlleten, ahol olajmentes vakuumra van sziikség FLUIDTECH-et, amelyen tobb neves
P> Szivattyuk teljes sorozata cég mellett elsGsorban kis és kozepes val-
100-600 m¥h teljesitmény kozott lalkozasok allitanak ki. A 2008. évi ki-

allitoi listajaban szerepelnek: SMC Hun-
gary Kft., Pneumatika Hungaria Kft.,
Hafner Pneumatika Kft., Jankovics Hid-
raulika Kft., Gimex Hidarulika Kft., ITB
Tomitéstechnikai Kft., Glynwed Ker.
Kft., ARTESZ Kft., EBRO Armaturen
Kft., HOKER Kft. stb.

P Optimalis végvakuum
10" mbar-ig

P Roots szivattytval kombinalva
5x10% mbar végvakuum érhet6 el

> A magasabb bels6 nyomasnak

készénheté alacsonyabb Az idén az INDUSTRIA egy 1j szek-
energiakoltseg i cioval, a MACH&WELD-del béviilt,
E amely a gépiparnak és a hegesztés-

PFEIFFER ? VACUUM technikénak kinal 4j piaci forumot,

’ mindez kdzvetve kedvezden érinti a

Magnificat Kft. « H-1047 Budapest, Deak F. u. 8. fluidtechnika szekciot is, mivel a két te-

Telefon: 231-7030 « Fax: 231-7035 « info@magnificat.hu riilet egymashoz szorosan kapcsolodik.

Pfeiffer Vaccum Austria GmbH A,Z IN],)USTRIA, ml'ndlg 1S a,hzizal lp?r

Telefon: +43 1894 17 04 » Fax: +43 1 894 17 07 « office@pfeiffer-vacuum.at legatfogobb, s ezért is rendkiviil hate-

kony féruma volt. A mostani csoporto-

st o hirom fovibii gazat kapesold-

do teriileteivel biztositja az Ipar Napjai-

s

kiallitok és latogatok csoportjainak szi-
Az Industria 2008. évi konferencia
programjaban hét rangos konferencia

- tizsét.

\VYAVYAVVIR S 2 AVE-1 t y u. | a p .h u A 2008-ban az IPAR NAPJAI kereté-
- r = Industria tematikaja és programjai — ers
iNn te rn etes a d atb azli St ! szakmai hattérrel — tovabbra is az abban

" s = emellett az uj kérnyezet — négy megha-
I n gye nes re g ISZ tr adaClOS tarozo szakteriilet tobb szaz kiallitoja,
77 &« t6 — az lizleti és szakmai kapcsolatok 11
I eh e tOS eg! lehetGségeit nyujtja a kiallitoknak és 1a-
togatoknak egyarant.

nergiajat.
i kapott helyet, amelyek tovabbi szakmai
Sze rkessze Vel un k d értékekkel novelik a rendezvény presz-
ben majus 27-30-a kozott jelentkezd
foglalt agazatokra koncentralnak. Mind-
agazatonként tobb ezer szakmai latoga-
www.industria.hu
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e Sz(irék

* Fuvok

BM-KOMP Kift.

H-3300 Eger, Toviskes tér 9.

Tel.: 36/537-210 Fax: 36/537-211

E-mail: info@bmkomp.hu www.bmkomp.hu

MINOSEG A SURITETTLEVEGO-TECHNIKABAN
AKAR 5 EV GARANCIA

e Dugattyus kompresszorok

e Csavarkompresszorok

* Légtartalyok

e H(itve- és adszorpciés
szaritok

e Kondenzatum-leereszt6
és -kezel6 berendezések

* Vakuumszivattyuk

* Hasznalt berendezések

* Ertékesités

* 24 ¢6ras szervizszolgalat

* S(ritettleveg6-halozat
tervezés, kivitelezés

» Bérbeadas

BM-KOMP

I S B . . .
KOMPRESSZORTECHNIKA

O

INFO-PROD Kift.

1055 Budapest, Nyugati tér 8. 1/6.
Telefon: (06-1) 349-3347, 302-8057
Fax: (06-1) 339-8638, 339-8588
E-mail: infoprod@speednet.hu

Tisztelt Olvaso!

Kiaddéi tevékenységinket a jov6ben az I1SO
9001:2001 szabvany elGirasai szerint végezzuk.
A minéségiranyitasi rendszer folyamatos
tanusitasahoz szikséglink van a mellékelt
olvasoi elégedettségi értékelésre.

Kérem, segitse munkankat azzal, hogy a 59-60.
oldalon talalhato kérdGivet kitoltve miel6bb
visszakuldi a kiadoba.

Udvézlettel:

Ao A

Lock Laszloné
lugyvezeté

DEFEM

® Eredeti német csavarkompresszorok a RENNER GmbH-
tol 5 év teljes korii garanciaval

@ 40 baros sfiritett levegd csavarkompresszor
technoldgidval

® RENNER dugattyds kompresszorok

® DEFEM dugattyds kompresszorok, részegységek,
alkatrészek

® DEFEM csavarkompresszorok gyari szervize

@ Donaldson-Ultrafilter szaritok, sz(ir6k, kondenzatum-
kezelGk

® | égtartalyok biztonsdgi szeleppel, nyomadstarto edény
gépkdnyvvel

® Siiritettlevegd-héldzatok épitése

,DEFEM” Kompresszor-Technika Kit.

4030 Debrecen, Végohid u. 3/a.
Telefon: (06-52) 411-911, (06-52)411-540
Fax: (06-52) 410-203, (06-52) 417-844
Mobil: (06-20) 51-91-541, (06-20) 92-82-408
E-mail: tradef@t-online.hu
http://www.kompresszor-technika.hu
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A siiritett levego kiilonleges
alkalmazasai. Differencialdugattyus
nyomasfokozok és szivattyuk

A siiritett levegot kompresszorok-
kal allitjuk el6. Talan meglepo, de
siiritett levegével kompresszoro-
kat is miikodtethetiink. Gazok
nyomasanak fokozasan kiviil sii-
ritett levegovel vagy mas gazzal
hajtott differencialdugattyis ké-
sziilékekkel gazokat, folyadéko-
kat szivattyidzhatunk, nyomasu-
kat emelhetjiik. llyen berendezé-
sekkel nyomasproba késziiléke-
ket, vegyianyag-befecskendez6-
ket és hasonlo rendszereket épit-
hetiink akar 5000 bar nyomasig.

Compressed air is generated by
compressors. Surprisingly com-
pressors sometimes are driven by
compressed air. Further of gas
compression, compressed air or
gas driven differential piston ma-
chines can be used for pumping
gases and liquids and can amplify
the pressure. Appliances such as
pressure test benches, chemical
injection systems can be built
even up to 5000 bar.

Druckluft wird durch Kompresso-
ren hergestellt. Vielleicht klingt
es iiberraschend, aber man kann
die Kompressoren auch mit der
Druckluft laufen lassen. Aufder
der Druckverstarkerung der Gase
konnen wir mit der Druckluft
oder mit anderen mit Differential-
kolben ausgestatteten Anlagen
Fliilssigkeiten pumpen, ihren
Druck verstiarken. Mit solchen
Anlagen kann man Gerate fiir
Druckprobe, Injektoren fiir Che-
mikalien und, bis zu 5000 bar,
ahnliche Systeme bauen.

Alapelv

Az itt bemutatott kompresszorok, szi-
vattyuk és folyadék nyomasfokozok alap-
eleme egy rendkiviil egyszerd differen-
cialdugattyus szerkezet (1. dbra). Az ele-
mi fizikai elvet nem kell magyarazni, a
feliiletetekkel forditottan aranyos a nyo-
mas. Természetesen a két feliilet azonos
is lehet, ilyenkor a nyomasok is azono-
sak a két oldalon, de példaul az egyiken
stiritett levegd, a masikon agressziv ve-
gyi anyag lehet a kozeg.

Ezt az elvet felhasznalva lehet8ség
nyilik olyan eszkozok elkészitésére, ame-
lyekkel egyszerlien s(rithetiink, szi-

vattytizhatunk gazokat vagy folyadékokat
stiritett levegd, mas gaz vagy akar folya-
dék, mint hajtokdzeg hasznalataval.

Az 1. abran az 1 jell térbe vezetjiik az
egyik kdzeget, ez a hajtooldal (expanzi-
0s dugattylis motor), a 2 jeld térbe pedig
a szivattytizandd vagy stritendd gazt,
vagy a tovabbitand6 folyadékot, pasztat
stb.

1. dbra. Differencidldugattyu

A hajtogaz leggyakrabban siritett le-
vegd, ami minden ipari lizemben rendel-
kezésre all. A szallitott, stritett munka-
kozeg barmilyen gaz, folyadék illetve
viszkézus anyag lehet. Példaul levegd,
foldgaz, oxigén, SF6, nitrogén, széndi-
oxid, folyékony PB-gaz, oxigén, ragasz-
to, salétromsav és igy tovabb.

A két oldal kozotti feliilet, illetve nyo-
masviszony elvileg barmekkora lehet, az
elérhetd nyomasoknak illetve szallitott
mennyiségeknek csak a szilardsagtani
hatarok és a még elviselhetd méretek
szabnak hatart. Sorozatban gyartott dif-
ferencialdugattyts szerkezetek folyadé-
koknal mintegy 5000 bar-ig, gazoknal
1500 bar-ig 1éteznek.

Gyakorlati kivitelek
Amennyiben a differencialdugattyut ki-

egészitjiikk szelepekkel, expanziés du-
gattylls motor — szivattyt/kompresszor

egységet kapunk (2. abra). Az abra felsé
részén elhelyezked6 dugattytt folyadék-
kal, levegdvel vagy mas stiritett gazzal
megtaplaljuk, felvaltva a felsd, illetve az
also teret. Egy tolattyus szelep hatarozza
meg, hogy a dugattyt melyik oldalara hat
a mlkodtetd kozeg nyomasa. Ettdl fiig-
gben a dugattyu le és fel fog mozogni. A
dugattytt egy rad koti 6ssze egy altala-
ban kisebb feliiletli dugattyuval, amely a
folyadékot vagy gazt fogja szallitani ugy,
hogy a bal oldali 4gon beszivja, majd a
jobb oldali 4gon kinyomja az 5nmiik6dd
szivo- és nyomoszelepeken keresztiil.

2.abra. Szivattyu-kialakitas

A tovabbiakban az egyszertiség végett
hajtokdzegként mindig stritett leveg6t,
szivattytizott kozegként pedig folyadékot
tételeziink fel, de mint emlitettiik, mind-
két szerepben barmely viszkozus anyag
lehet.

Egyfokozatu kétszeres
miikodésii szivattyu

Az els6 Iépésben a levegdoldali dugattyt
(3. abran feliil) a dugattyu ala bearamlo
levegd hatasara felfelé mozog.

Igy a folyadékoldalon a dugattytutérben
csokkend nyomas hatasara a szivooldali
szelep kinyit és a folyadék bearamlik a
hengertérbe. Mikor a levegoldali du-
gattyu eléri a fels6 végallast a tolattyus
szelep atvalt és a miikodtetd dugattyut az
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Folyadék be

3. abra. Szivo iitem

als6 végallas felé inditja. Ebben a maso-
dik 1épésben (4. dbra) a folyadékoldali
dugattyutérben talnyomas keletkezik és
anyom¢ oldali szelep kinyit, igy a folya-
dék tavozik a folyadékoldali dugattyutér-
bol. Mikor a dugattyu eléri az alsd vég-
helyzetet, a tolattyus szelep ismét atvalt.
Ekkor az egész ciklus megismétlddik.

4. dbra. Nyomé iitem

Nyilvanvalo, hogy a hajto és a hajtott
dugattyu feliileteinek aranyaban tudunk
nyomast fokozni, tehat gazt stiriteni vagy
a folyadék nyomasat novelni.

Itt emlitjiilk meg az ilyen szerkezetek
elényét:

— Egyszertien, fokozatmentesen valtoz-
tathatjuk a kilépé nyomast a hajtole-
vegd nyomasanak szabalyozasaval,
ami egyszer(i nyomasszabalyozdval ki-
vitelezhetd.

— A hajtélevegd fojtasaval, egy egysze-
rl szeleppel a sebesség, ezzel a folya-
dékszallitas fokozatmentesen valtoztat-
hat6 nullatol a maximumig. Masik szal-

litasszabalyozasi mod, ha allithatd 16-
kethataroloval beallitjuk a 16ket-
hosszat.

— A szivattyt inditasa és leallitasa rend-
kiviil egyszertien megoldhato, csak egy
kézi vagy vezérelt hajtoéleveg-oldali
szelepet kell beépiteni.

— Dugattyus, szelepes szerkezetrdl 1évén
sz0, nincs visszadramlas, mert a nyo-
mooldali szelep visszacsap6 szelepként
is funkcional.

— A feliiletaranybdl adéddan a nyomo-
oldali maximalis nyomas elérésekor a
miikodés leall, nem sziikséges a beren-
dezést kikapcsolni.

— A nem valtozo 1okettérfogat rendkiviil
pontos adagolast tesz lehetové pl. ve-
gyi anyagoknal, keverésnél.

— Robbanasveszélyes térben is alkalmaz-
hato.

Kettos miikodésii szivattyu
Ez abban kiilonbozik az el6z6tdl, hogy

két folyadéktere van (5. dbra) alul és
feliil.

TTF NIT

Y YY—Fy Yy

5. dbra. Kettos miikodésii szivattyd

Miikddés kozben amig az egyik folya-
dékoldalon a szivoiitem, addig a masik-
ban nyomoiitem jatszodik le azonos id6-
ben.

Vegyiik észre ennek a kialakitasnak a
tobbféle alkalmazasi lehetdségét. Ha sor-
ba kotjiik a két folyadékoldal nyomo és
szivooldalat, kétfokozatl szivattythoz
jutunk (6. abra).

Ha a két folyadék szivooldalra kétféle
folyadékot vezetiink, folyadékok keveré-
se valosithatd meg.

4271212
Uttt

6. abra. Kétfokozatu szivattyu

Gyartmanyok

Tobb gyarto is készit ilyen berendezése-
ket, az alabbi képeken (7., 8., 9. abra)
a Haskel Inc. gyartmanyai lathatok.
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10. abra. Mobil nyomasproba-késziilék

11. abra. Csdvezetéki vegyszerbefecskendezé adagold

Komplett, differencial-
dugattyus egységgel szerelt
berendezések

A fent ismertetett szivattyukat szabalyo-
70, beavatkoz6, biztonsagi és mérd ké-
sziilekekkel 6sszeépitve komplett, akar
automatikus miikodést gépeket épithe-
tiink. A /0. dbrdn egy mobil, csGvezeté-
ki nyomasproba-késziilék lathato. A haj-
tolevegot és a nyomasproba kozegét is
mobil, robbandémotoros kompresszor biz-
tositja. Az elérheté nyomas 120 bar a
nyomooldalon.

A 11. abran vegyianyag-befecskende-
70 egység lathatd. A vegyszert nagynyo-
masu gazt szallito vezetékbe fecskende-
zik korr6ziot gatlo inhibicid céljabol. A
csGvezeték nyomasa 175 bar, a hajtogaz
a csévezetékben aramld kozeg megcesa-
polasaval van biztositva. Automatikus
miikodés, a beadagolt mennyiséget fo-
kozatmentesen szabalyozni lehet.

Alkalmazasi példak
Repiil6- és rakétaipar

Tlizoltorendszer toltése, Eletmentd oxi-
génpalackok toltése, Menekiil6 csuszdak
patronjainak toltése, Repiilégép emeld-
késziilékek taplalasa, Nyomasproba-
késziilékek, Héliumos szivargasvizsgalat,
Miihold leszalléegység toltése, Futomi
abroncsok nitrogéntdltése, Rakéta iranyi-
toberendezések toltése...

Autéipar

Stritett-foldgaz palackok toltése, Lég-
zsék patronok toltése, Tomlok és hiiték
nyomasprobaja, Klima hiitékozeg tolté-
se és leszivattyzasa, Fékrendszer nyo-
masproba, PB gaz feltdltés és leszi-
vattyizas ...

Energiaipar

Hdcseréld csovek besajtolasa a cséfalba,
SF6 gaz (ivolto gaz, szigeteld gaz) tolté-
se és leszivattytizasa, Kazan és hdcseré-
16 nyomasprobaberendezések ...

Olaj- és gazipar

Vegyianyag befecskendezés, Kitorésgatlok
taplalasa, Kutfej vezérlések, Karacsonyfa
nyomasproba, Szelepmiikodtetés, Plat-
form tartoszerkezet rogzités, Nagynyoma-
su gazpalackok toltése és iiritése.

Toth Tibor
Csapi Istvan
Ganzair Kft.
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Szivattyuk,
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XV. EVFOLYAM - 2008

Komplett siiritett leveg6s rendszer megoldas

Atlas Copco Kift.
2051 Biatorbagy, Vendel

www.szivattyu.lap.hu




Komplett szivattyucsalad egy kéezhol

Lutz

EEETTIPEREEENET
Die Fluid Manager

» Hordo- és tartalyszivattylk
o Atfolyasmérdk

» Dupla membrén szivattyik
* Centrifugal szivattyik

Lutz-Szivattyuk
Magyarorszag Kft.

9024 Gydr, Vasvari P. u .9.

Tel: 96/419-813

Fax: 96/ 419-814

E-mail: lutz-szivattyuk@Iutz.hu
www.lutz.hu

Jescd

= Adagoloszivattyik

» Klorgéz - adagoldkésziilékek
» Szdrazanyag adagol6

» Mérd- és szabalyzastechnika
» Keringtetd szivattyuk

Lutz-Jesco Uzletag

Tel: 96/523-046

Fax; 96/ 523-047

E-mail: jesco@lutz-jesco.hu
www.lutz-jesco.hu
www.jesco.de

|
Ponndorf
Tomldszivattyok




Hordozhato
buvarmotoros
szivattyn

-
Sajat hutokoros,
\J . motorral épitett szivattyi
Axialis szivattyu
-
= Biivarmotoros szivattyu
- g IQ siillyesztokésziillékkel
‘N
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Vizszintesen
felallitott szivattyu
. szaraz beépitéssel
L]
.
" "
3
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o Fiiggolegesen, szarazon
felallitott szivattya

e Hidrostal Kft.

O H-9082 Nyuil, Vasttsor it 16. ® Tel.: (96) 540-200  Fax: (96) 540-220
E-mail: info@hidrostal-pumps.hu * Internet: http:/www.hidrostal-pumps.hu



AERZEN HUNGARIA Kift.
leveg6- és gazkompresszorok, fuvok,
AERZEN hiitokompresszorok

SURITETTLEVEGO-TECHNIKA

e Olajkenésii siiritett leveg6s berendezések, csavarkompresszorok
— Szivo térfogataram max. 8 000 m3/h, 20 bar nyomasig.
— Kiegészit6 levegbkezeld (szaritd, kondenz- és olajlevalasztd) berendezéssel.

e Olajmentes siiritett levegés berendezések, csavarkompresszorok

— 1 fokozatu, szivé térfogataram max. 22 000 m3/h, 2 bar nyomaskilénbségig.

— 1 fokozatu, szivé térfogataram max. 9 000 m3/h, 3,5 bar nyomaskuilonbségig.

— 2 fokozatu, szivo térfogatdram max. 9 000 m3/h, max. 10,5 bar
nyomaskulonbségig. Fogyasztashoz igazodo teljesitmény-szabalyozassal

DeltaBlower

Generation

ITT VAN AZ UJ FUVO GENERACIO!

Halkabb a korabbi kiviteleknél
Egyszerti kezelés és karbantartas
Olajszint ellenérzés a miikédé favonal
Mechanikus ventilator

Abszorpciés anyagot nem tartalmaz
Helytakarékos megoldas

YV VY

e Olajmentes, nagynyomasu, forgédugattyus fuvok

— Szivo térfogataram max. 6 000 m3/h, 2 bar nyomaskilonbségig. max.
szivonyomas 24 bar.

Levegl és semleges gazok.

Forgédugattyus favok silojarmiivekhez
Szivé térfogataram max. 1 650 m3/h 1,2 bar nyomaskilonbségig.
— Levegd és semleges gazok.

Forgédugattyius gazmeérdk
Térfogataram max. 6 500 m3/h, Gizemi nyomas max. 25 bar (abs).
— Levegd és semleges gazok.

Forgédugattyus vakuumszivattyuk
Szivé térfogataram max. 50 000 m3/h, min. 0,5 bar nyomaskilénbségig.

HUTESTECHNIKA GAZ-CSAVARKOMPRESSZORRAL

e A csavarkompresszorok és gazkompresszorok két tipuscsaladban,
20-féle méretben késziilnek, a szivé térfogataram 203-9 900 m3/h,
szamitdgépes vezérléssel.

— Automatikus Vi szabalyozas.

— 20 — 100% kozotti folyamatos teljesitményszabalyozas.

— Felhasznalhaték 25 bar nyomoéoldali nyomasig.

— Alkalmazhaté hiit6kézegek: NH3, R22, R134a, propan etc.

— Alacsony Uzemeltetési koltségek jellemzik.

— Egyszer( kialakitas, konnyl karbantartas.

Az AERZEN Gépgyar altal gyartott gazkompresszorok alkalmasak a tech-
noldgiai gazok komprimalasara 9 900 m3/h szdllitasi teljesitményig és 25
bar nyomashatarig.

Az AERZEN HUNGARIA Kft. vallalkozik a meglévé, illetve tjonnan
tervezett kompresszortelepek fovallalkozasban torténé kivitelezésére,
illetve korszeriisitésére. A kompresszorok hulladékhgjének fel-
hasznalasaval biztositani tudjak az lizemek hasznalati és technolégiai
melegviz-ellatasat, illetve a hulladékho fiitésre valé alkalmazasat.

Forgalmazé és informacids szolgalat

AERZEN HUNGARIA Kft.

1036 Budapest, Bécsi ut 52.

Telefon: 1/439-2200 Telefax: 1/439-1922
E-mail: info@aerzenhungaria.hu Internet: www.aerzenhungaria.hu




HOME PERFORMANCE — a legjobb valasztas

Ha egy csaladi hazban valamilyen kozeget
kell keringetni vagy szabalyozni, a HOME
PERFORMANCE a legjobb megoldas. Ez a kivalo
termékskala minden igényt lefed, legyen szo
vizellatasrol, szennyvizkezelésrél vagy fltésrél.

Sololift+ Wi
¥ Arband s oz b

E minéségi megoldasok garantaljak a gondtalan
életet, a telepités és a karbantartas teriletén is.
HOME PERFORMANCE = mindség. Robusztus,
rendithetetlen és megbizhato.Alegmagasabb foku
kényelmet garantalja minden csaladi hazban.
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www.homeperformance.grundfos.com
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